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Las grandes canticlades de icemento que absorbe 
una clm, hidráulica lian llevado, desde liace largo tiem- 
po, a intentar su sustitución parcial por ctros agsega. 
dos que al~arataran el hormigón resuJtaiite. 

La escasez de ceinento que padecenlo's en la actua- 
lidad hace aconsejcL.l~le da continuación cle estas prue- 
bas, cuyos resultados podrían ser aplicados, aun cuan- 
do el producto obtenido tuviera el misnia precio que 
los horm.igoiles hechos únicaniente con cetnento artifi- 
cial) pues siempre se obtenclrlri de esta forma una eca- 
nomía de agloniera~ite que podría ser aplicado en otras 
necesildades. , 

Entre las clifei-entes fornlas de ahorro cle cemento, 
son conocidos por todos el liormigón ciclópeo y el 
sond-cenzent, p r o  menos frecuente ha siclo el empleo 
clel ceniento de escorias de altos hornos, qiie constituye 
el dbj eto lclel presente, artículo, ' en el que (trataremos 
de describir cómo se hace y las cualidades que tiene, 
toiiiando coino ejemplo los trabajos efect~~ados en la 
presa francesa de Bort-des-Orgues. solbre el río Dor- 
doña, 110s el Ingeniero M. Mary. 

Se atribuye a Loriot, a mediados del siglo pasado, 
el clescubrimieiito de propiedaldes hidrárilicas en las 
escorias de altos hornos, pero fué Langeiis, en 1861, 
ei que clesc~ibrió que, enfriando bruscamente la ganga . 

. en fusión, de los minerales que se ernlkan para la 
sirlerurgia, se granulaba, obteniénclose un producto de 

tiiarcadns propiedades hidráulicas al1 ser mezclado con 
cal grasa. 

Actualmente esta granulacióii se obtiene prcyec- 
tando sobre la ganga fiindida un fuerte h r r o  de 
agua fría, coiis,tituyendo este proceso el llcinado "tem- 
plado de las escorias", por el .cual el producto crista- 
lino de estructura esponjosa que se obtenía con' el 
enfriamiento lento adapta la forsma de granos, de al- 
gunos milín~etros de diámetro en estado amorfo, sin 
cristalizar, p r o  en los cuales la parte vitrificada esth, 
generalmente, en proporción sicperior al 95 %. 

&as cualidades hidráulicas de las escorias depeii- 
den de su granulación y de la con~osición química, 
y siendo la primera el mejor índice sobre la l~narc.ha 
de los altos hornos para el operador que dirige la 
colada, buscará siempre que las escorias salga11 con 
propiedades físicas constantes, praporcionando iiicons- 
cienteniente un producto de calirlades fijas para la 
fabricación CM ceinento. 

Según la ten~peratura de elaboración seguida eii 
el alto horno, es diferente el granulado de las esco- 
rias, que se clasifican con arreglo a ella e11 var:os gru- 
pos. La iiiayo8r parte de la producción siderúrgica está 
formada por la fundición Thainas para aceros, que por 
la temperatura de elaboración corresponde a una ninr- 
dia  clel alto horno llamada "fria". Sus escorias se 
granulan en f oIrma de escamas, con clens;dacl cercana 
a la unidad, y son las que se einplean para la fabrica- 
ción de cenlento. 

Otras fundiciones, en las que los Ósirlos de silicio 
y manganeso exigen temperaturas mucho más eleva- 
das para su reducción, se llaman, en mntraposición 
con la primera, "de marcha caliente" y l~roducen esco- 
rias en forma ~pulverulenta, de miiy poca cleiisidacl 
(0,s) y más ricas en cal y sílice., 

Existen, finalmente, otras escorias "de marcha muy 
caliente", refractarias y con un gran porcentaje de 
a!úmina, que se granulan di f idniente y no pseen 
cualidades hidráulicas apreciables, 

La composición quín1:o. de las escorias' es muy 
variable. Entran en ella cuerpos muy pareciclos a los 
del eeniento, entre los cudes se encue!:tran la cal, 
sílice, alíimina, óxidos de hierro y manganeso, anhí- 
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