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Construccién de edificios de hormigdn

por medio de encofrados de palastro.

El empleo del hormigén en la construccidn de edificios tiene
ia ventajn de no necesitar el transporte al pie de la obra méas que
del cemento, la grava y la arena que pueden generalmente en-
contrarse & poca distancia del lugar de su aplicacién. Ademaés,
la construccién con hormigén es mucho mas ripida que la que
se hace con ladrillos; esta Wltima se efectiia todavia ordinaria-
mente de una manera arcaica en la misma forina que la hacfan

empleados en la construcciéu de edificios de hormigdn, pero
vamos ahora, resumiendo un articulo de M. P. C., publicado en
Le Géuie Civil, & ocuparnos de unnuevo sistema de moldeado
que ha recibido numerosas aplicaciones en Ameérica para la cons-
truccién de edificios de todas clases v principaimente casas,
muros de sostén, digues, alcantarillas, ete. Para esto describire-
mos las formas metélicas de la Hidraulic Pressed Steel Compa-
ny, que uo esthn establecidas para un tipo particular de casas,
sino que estan compuestas de elementos uniformes (standards),
por medio de los cuales se pueden combinar edificios de diversas
formas 6 construcciones cualesquiera.

Los moldes metélicos de este sistema se componen esencial-
mente de cuadros de palastro delgado, en forma de cajonesy
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Fig. .1.“

Yos albaniles de la Edad Media; la construccién con hormigon,
por el contrario, permite con facilidad el empleo de procedi-
mientos mecﬁmcos vara la preparacién, el transporte y fa colo-
cacién'de los materiales. Permite, en fin, moldear edificios en
formas. metalicas, estudiadas de manera de poderse montar y
desmontar con rapidez y.servir para un gran nimero de cons-
irucciones, aunque sean diferentes.

 Ya hemos dado & conocer en.esta Ruvista diferentes sistemas

de montantes perfi'ados contra los cuales se fijan. La ﬁwum 1.»
muestra la disposicion de conjunto de un molde'tipo.

Los montantes 4 {figuras 2." 4 4.") estan constitufdos por
unos hierros en |_| -especia]es, muy profundos, de 10 centime-
tros de anchura proximamente, que estan cerrados por un hie-
rro plano de ln misma anchura y cuyo conjunto constituye un
cajon rigido. Bl fondo del perfil esté taladrado por unos aguje-
ros @ de forma espécial que estan constituidos por una abertura
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eircular, pro’ongada por una hendidnra vertical; estos agujeros
sirven para la colocacion de unas piezas qoe fijan los cuadros
& los montantes. Estas piezas estdn comnpuestas de un apoyo p,
de una llave £y de una cuna ¢ (fig. 4.%). "La llave esth formada
de un doble hierro plano f cuyos extremos estan separados de
manera de formar un tope § y estan taladrados por una hendi
~dura por la cual pasa lu cuina ¢. Un aumento de espesor en el
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extremo de esta eniin impide que se pueda salir de la lave; por
otra parte la llave atraviesa la pieza de apoyo p que esth cons-
titnida por un hierro encorvado en forma de U. Para colocar
una de estas piezas sobre uno de los montantes A hasta jntro-
ducir el extremo 4 de la I'ave ev una ae las aberturas circula-
res, hacerle descender hasta el fondo de la hendidura vertical y
después empnjar con el mariilio la cuna ¢ hacia la derecha, de

manera de hacer avanzar la pieza hasta ponerse en contacto
con los bordes de los cuadros P. Estos entonces quedan sujetos
entre la pieza y las alas del mountante 7. Los trozos de los mon-
tantes estan reunidos por nnas cubrejuntas £.

Los cundros son, ya eajones enteramente metalicos, ya, con
preferencia, tubleros constituidos por un palastro ¢ (fig. 4.7, du-
plicado por una fuerte plancha, lo que les da una gran rigidez.
Los bordes verticales llevan una cavidad y estn duplicados por
abrazaderas y perfiles cuya disposicidn estd indicada en la fign-
+a 4.2, ofreciendo nna superficie de apoyo resistente 4 la accion
1le las piezas mencionadas. El borde superior de los cuadros esth
también cubierto por un hierro plano, que constituye una su-
perficie regular, para la superposicion de los elementos, En fin,
1os cuadros estdn provistos de empuiiaduras para su mas facil
manejo. listas empunaduras estan constituidas por una barra de
hierro'4 {fig. 1.%) fijada en frente de una eavidad que hay en las
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planchas del cuadro. Unas piezas 7 aseguran la continuidad de
los cuadros en la parte superior del molde.

Los montantes, que constituyen el esqueleto de la forma del
edificio que se ha de construir, se mantienen a la separacion
deseada por nnas barras teansversales B, que fijan sa posicidn.
B-tas barras (figuras 2% y 3%) estan tambidn constitnidas por
hierros en |_| mny profundos cuyo fondo estd taladrado por
agujeros separados entre sf 10 centimetros. Istos agnjeros sir-
ven para disponer unas piezas andlogas & las que sirven para
fijar los cuadros y que solidarizan In barra B con los montantes
que elia cruza, La cona ¢ de cuda una de estas piezas se apoya
contra una guarnicion ¢, también en forma de U, qne se colucs
en la barra B en el emplazamiento de la ensambladura 77 Estas
barras transversales permiten, pues, constituir tramos que tie-'
nen anchuras que varfan de 10 en 10 centimetros y correspon-
den & la magnitud de los cuadros. Las barras, en fin, se unen
ent e si por juntas también de cufas, tales como m (hn' 1.M), es-
tando el extremo de una de las barras dla})l](’:al() couveniente-
mente para penetrar en el otro.

Las dos taras de la forma-se muntienen con Ja separacion
correspondiente al espesor del muro por medio de unas vari-
llas 7 (fig. 1.°) que pasan por los agnjeros de los montantes y
estin provistas de piezas de detencidn de. tornillo, que permiten
regular la separacién & una anchura cualquiera.

En fin, las aberturas @ de los moutantes J sirven también
para soportar unos andamiajes constitnidos por undsjmeénsalas
que soportan nnas filas de tablas, La forma mismn esta umranm
da en su conjunto por unos cables apropiados. o R

" Todos los elementos de este sistema de mo'de son bastante

ligeros para poder manejarse con facilidad, de modo que su kst

locacién es muy rapida.Su forma es tal que se desmontan facil-
mente. sin soportar esfuerzos exageradcs y su deterioro ‘es 1o
bastante pequeno para que puedan servir sucesivamente & np
gran mimero de construceiones.

Las primeras aplicaciones de este sistema se han realizado
para diferentes construcciones de obras publicas. Asi es com:
de esta manera se ha construido una alcantarilla de gran sec-
cidn, la de Horseshoe Calumet, en Chicago, en nna trinchera
natiural. Los montantes estaban, en este-caso, reemplazados por
piezas encorvadas segiin el perfil de la seccidn, formando eimn-
bra, y las barras que los unfan estaban colocadas sexiin las ge-
peratrices de las superficies cilindricas que constituian la alcan-
tarilla.

Gruesas murallas, destinadas & constituir diques, muelles ¢
muros formando estrilios para puentes, se han constratdo tam-
bién de esta manera. Tal es el caso del muro de diyue edificade
para servie de proteccién contra las 1nnmlm-1qu del White
River, en Indiandpolis (Tndiana) s también segtin este proce-
dimiento como se han construido los muaros de aproximacion llbl
puente de hormigdn de Saint-Louis, sobre el Misisipi, cuye
molde estaba servido por una hormigonadora mecanica y nn
aparato de distribucién del hormigon por gravedad por medio
de una tolva colovada en alto y de un juego de canalones mo-
viles, segun el sisteny qne hemos descrito no ha mucho en esta
Revisra

Pem es sobre todo para la construccidn de casas donde pa-
rece que debe ser més empleado el sistema. Se presta, en efecto,
para la construceidn facil de series de edificios ané\lng,ns como
casas bzratas, casas para obreros, ete. Bl procedimiento poeee,
sin embargo, una elasticidad suficiente para permitir una cierra
variedad en las casas construidas con el misimo materialy evi‘ar
la mondtona y triste uniformidad que se observa en cxertas agnlv
paciones de cas»s para obreros.

Conforme 4 este sistema se ha construido un grupo de vemfe
casas para los empleados de la Hydraulic Pressed Steel Compa
ny, en Cranwood, cerca de Cleveland (Ohin). La: instalacion
comprende, alemas del molde metilico que acabamos de des-
eribir, una hormigonadora movida por un motor y uun transpcr-
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tador que eleva el hormigdn hasta 1a parte saperior dél molde.
Iiste trausporta lor se compone esencialmente de nia’canal en
la cunl 86 mueven unas paleras - transversa'es montadas sobre
ma esp cie de ead-nasin fin formmda de elemento de varillas y
montada’sobr: nons poleas exteriores a la canal. Bstas paletas
suben el homnigda a la parcte supe-ior de la g:uu;:«.\l,(fle doude cae
4 un caneldn de distriboeion,

o Un jcepnveniente at ibuido & las ecasas de hormigdn.es la
formac.on de condensaviones 4 lo largo de los muros & conse-
egencit d» lalcon lnetibihidat calorifica etevada del hormigdn.
Para evitar estas condensacion=s se ha empeado un Tevesti-
mizntoine i enya disposicion indica ln ﬁgumﬁ " B este sis-
tema el mur de hormigdn M s duplica por un primm" revesti-
mieuto formado de uua especie de plavchas de yeso aglou‘xéra?
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do ‘(jne presentaen la cara qoe se halla en eontacto con el mnro
yauna ser'e de Tannras 4, va ina so'a cavidad sncha 4. Las ra-
nnras a'a eavidad permiten nna eireilacién de aire qne aisla
al enlneido propiamente dicho ¢ de Ia pared de hormigdn y hace
al conjunto del muro mucho” menos condnctor que en el caso
del mnro de hormicon solo. Bl entarimado estd eolocaido sohre
unng largneros 7, entre los enales ge sitiian los condnetores eléc-
tricos que se prolorgan por detris de Jas planchas de yese. T3]
techn esth armado por upa celosfa de mets] p, llevada por ¢l
piso P, . . -

Conelnve M. P. C. diciendo, eomq resumen, ghe Como se ha
visto este procedimicnto presenta grandes ventajns para la cons-
truceidn rapida y eeondmicn de casas, y se presta con facilidad
& una variedad suficiente en el aspecto exterior & en la disposi-
cidn interior de Jas mismax, '

weenslf)— -

- Algiyas mleias WIWIS Meussuras en o ndusia elieien.
" 'HL. TUNGSTENO

ron .
DESIRE PECTOR
Administrador do Soaiodadqs coloniales.
(concrnusion) (1)
Mercados del tungsteno.—Las transaciones importantes de

ests articulo ‘empezaron 4 hacerse hacia 1902.
Respieeto & los principales mercados mundiales de tungsteno

(1) Véase el mimero anterior.

3

aehion eitarse: on los Bstuilos Unidos, Niteva' Yok que absorbe st
produccion; en Francia. Parls el Havire; en Argentina, Bucenos
Aires,'y en Povtug by Lisho v este (e timo-mercivio no @3 mas que
regional para los productos de la Peninsulaibérica solumente. S
cimbargo, desde el primer senestre de 1915 laho en este mereids
do una ‘gedn demamda ‘de tungsteno y el resubiado de la conipe-
tenginde los compradores fué »a duplicacion de los precios, o
. Ahora bien, antes de Ja guerra, ol principal mercado del pre-
gigdo metal fué sin dinla alguna ol g Hamburgo, dowde las tan
saccrones apaventes paresian sert de 4004 500 tonelulas mensnad,
les, 6 sen de 5,000 4 6 000 tonela las. anuales de concentrados ab
60-75 por 100, que represent han, aproximadamente, ¢l consum
mundial dol producto en aquella ¢poci. HEN

‘Sin cmh;u-go', aste mererdo alemdan era ardilicial, porque la.
peque-ii cantidad de tanzsteno exteafila del =uelo alemiin no pol
din por si sola alimentar este mercado, Ast I «Metal Gesells.
chalts Habin creado este mercado de Hamburgo, inpo:bmdo mi-
nerales comprados en todos'Las yacimientos del globo, comprei-
dida Froneia (Leacamyp, Puy les-Vigoe:), Los trataba eu sus =
bricas de Sitesin v los revendia en Francia, en lnglalerra y en
olros muchos puntos. ' ’

La «Stabstisches Yahrbuehs de Berliu, caleula en 10 millo®
nes de marcos el valor del mineral de tangsteno imporiado por
Alemania en 1913, ‘ ~ : P
53 por 100 importado del Reimo Unido (Motropoli, Birmania, Iudia..

Australia), . )

de América Estados Unidos, Bolivia, Arg ntina).
de Portugnl y de Francia, s
de Kspafia y Suacia, '
de otrus paises..

17 por 100 »
10 por 100 »
10 jor 107 »
10 por 100 »

Si antes de la gueria los fahricantes franceses de limparas de
ineandescencia pedian casi todos en Alemania el tungstato de :l[ll(}-‘
nfaco, de donde sacaban el anhidrido Nngstico, es de eS| LE (ue
ahora ya terminada 1o se reperird mas el hecho. By de desea
queen adelante, estos mismos fahricantes traten de procuarse en
los propios centros de prodiceion, con preserenciia en el Tonkin,
colonia francesa, el mineral que neeesitn y In traten cllos wis-
mos en Francia, con gran benelicio para sl y para 1ns qonsumi-
dores {ranceses. ‘ o

Por 1o demds, nuestros aliados los ing'eses eskin dando ya &
nuestros fabricantes el sizuienle exe: lente ejemplo digno de ser
imitado por éstos: hasta el momnento de la decloracién de guera
en 1914, Ta ciudad de Shetiield, ann sicndo la mayor consumido-,
pa de tungsteno de todo el munda, respeito al aprovisionmignto
de polvo del mebal tungsteno eora completamente tribwiaria de
Alemamin, Despnés de muchas investizaciones y serios estudios,
un grupo de 30 casas de esta poblacion, que antes de la guerra
consimian en conjunto el 80 por 100 del tungsteno empleado e
Shelfielt, se constibuyd en Socied id pary montar una (Abrica sus-
geptible de Henar sus necesidades de este metal. Se decidid que sy
pureza dehia ser el desidoratum mis esencial, Con este tin, la fi-
Lried tnicamente deberfa producir’polvo do metal tungsbeno -de}
mas alto grado posible. Los planos de Ia tibrica fueron ejeguliv-
dos por ol gran especialisti inglés Julius Vogel y aquélla se cons-
tril)’é lo mis prouto posible y en:nniy localidad adecuada. [Bsbi
ribrica es en la actuadidad fa mayor productora de metal tungsie:
no de que tenemos noticin, Sus productos alcanzan uniformenpen-
to mas del 98,5 por 100 de tungsteno puro: €8 substancialmente
mucho mejor que el metal que antes de la guerra se importaba
en l‘nglatgft‘a de Alemania. .

Al felicitar sincerameite & nuestros amigos los ingleses por
este gran éxito indus'rial, incitamos & nuestros compz:u.rioms 4



