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La regularizacion del lago de Constanza (Suiza).

El Sr. Giandotti publica, con este titulo, un articulo en el
Giornale del Gendo Civile, en el que da cuenta de un estudio pu-
blicado por la Direccidn nidrogrifica suiza bajo la direccidn del
Ingeniero Bossard. IEl objeto de la regularizacidn es atenuar las
crecidas perjudiciales 4 las orillas, elevar las bajus agnas y an-
mentar el calado necesario para la navegacion del Rhin.

La superficie del lago esta ligada & la altura hidromditrica por
una relacion

I (km®) = 482,660 -+ 16,909 Py,

designando Py la altura hidrométrica en Rorschach, en frente &
Triedichshafen. La cuenca vertiente 5 es de 11.564 km?,

. B ¥
la relacidr " es, pues, de 21,3, en taunto que es de 20,7 para

la de Zurich y 19,7 para la de los cuatro cantones. La regulari-
zacion limitaria las variaciones de nivel entre 3 y 5 metros en ¢l
hidrometro de Rorschach, la corriente regulada no excederia de
1.000 metros cubicos por segundo. La navegacion entre Basilea
y Strasburgo se prolongaria en dos meses al ano.

Los efectos de la rectificacion del Rhin en el cantdn de Saint-
Gall se favoreceria por el descenso de las crecidas y de las aguas
medias del lago.

Instalacion hidroeléetriea en el Savannah River.
(Estados Unidos).

Descripeion, publicada en Z%e Electrical World, de una es-
tacion generadora hidroeléctrica de 13.000 kilovoltioamperios,
construida por In Georgin Carolina Power C.°, y destinada i fun-
cionar en paralelo con una estacidn generailora de vapor en An-
gusta, & través de nna linea 4 44.000 voltios.

Laestacion generadora comprende cineo unidades de 2.700
kilovatioamperios 4 2.300) voltins y 60 periodos; eslas nnidades
son de eje vertical cen turbinas Francis y generadora Westin-
ghouse,

La tension se eleva 4 44,000 voltios por tres transformadores
trifisicos de 5.400 kilovoltioamperios.

La estacidn de vapor tiene una potencia solamente de 4 000
kilovoltioamperios. La linea tiene una longitud de 40 kildmetros.

La soldadura eléctrica por percusion.

Sabemos que existe un nuevo procedimicnto de soldadura
eléctrica que permite reunir extremo con extremo, sin prepara-
cién ni fundente, metales tales como el aluminio, por ejemplo,
que es imposible & menudo soldar por los procedimientos ordina.
rios y sabemos que estd fundado en la propiedad que posce Ja
chispa de descarga de un condensador de producir, de una ma-
hera instantdnea, un calentamicnto muy localizado, pero enor-
me, de los conductores en el momento en que se ponen en con-
tacto, calentamiento que basta para volatilizar una parte del
metal y para crear asi una atndsfera neutra que previene la
oxidacion y hace posible la soldadura de las particulas metilicas
fundidas de los extremos de los hilos sujetos uno contra el otro.

Uno. de los aparatos empleados en la actualidad para realizar
tales soldaduras entre hilos metdlicos de cualquier clase se des-
cribe en el Scientific American Supplement, revista & la que se
refiere Ze (iénie Civil al hacer la deseripeién del aparato. Nos-
Otros resumimos en esta nota la que publica esta 1iltima revista,
Il aparato descrito se compone (figuras 1.* & 3. de nun zéealo
4 que lleva por una parte dos gulas verticales 2 unidas en su

parte superior por un travesaiio ¢, y por otra parte, una varilla
" cuya extremidad superior estd también guiada por este trave-
safio C. Bl z6calo A estd provisto, ademas, de una pinza L fija,
en la cual se aprieta uno delos hilos que se ha de soldar ./, mien-
tras que el otro hilo /Z esta sujeto por nna segunda pinza A, guia-
da & 1o largo de las varillas £, Las dos plezas A"y £ estan aisla-
das la una con relueion & la otra y conectadas cada una 4 uno
de los polos de nun condensador. La pinza A estd, ademds, colo-
cada &4 una cierta altura sobre £, determinada por un tope Z'mé-
vil & lo largo de 7} aquélla puede en seguida abandonarse, y
caer libremente, separando el tope &' fuera de la traycctoria del
tope (7 de esta pinza A por una rotacion de la varilln 2 alrede-
dor de su eje. La varilla 27 vuelve & su posicién normal por un
resorte /7.

Para proceder & una soldadara normal por medio de este
aparato, se regula la altura de calda de A segin el didmetro y
la naturaleza de los hilos que se han de soldar, despuds se esta-
blecen las conexiones con el condensador y se deja caer la pinza
K, separando el tope 2. Al tinal del recorrido de esta pinza £ se
estabiece el contacto entre los extremos de los hilos y se produ-
ce la soldadura instantincamente, gracias & la fuerza viva de
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igs. 1.

esta pinza que se utiliza para efectuar la impulsion del metal de
los extrenos de los hilos en presencia.

La figura 6.* representa un esquema del montaje del aparato.
(7 es nu motor continuo que suminisira la corriente necesaria &
la carga del condensador ¢ que se regula con la ayuda de los
dos redstatos £y A, Las pinzas [y 1" que reciben los hilos
gue hay que soldar, se conectan & Jos dos terminales del con-
densador ¢ y un interruptor & permite ponerlos en cortocir-
cuito durante el montaje de los hilos. El condensador es gene-
ralinente del tipo electrolitico y estd acompanado de una bobina
de sell L. ,

Las figuras 4." y 5." muestran otro modelo de aparato de sol-
dar por pereusion que esta provisto de pinzas de sujecion £y 8
de tres trozos concéntricos que se abren 6 cierran actuando so-
bre las tuercas Py ), y en el cual los topes moéviles que sirven



