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lles donde nuestro asfalto no estaria indicado. No se puede em-
pledr en las calles con pendiente.

En Europa se considera al asfalto como un pavimento de
alto precio para emplearlo muy extensamente como se hace en
Nueva York.

Sin embargo, todos los nuevos distritos de Berlin estdn asfal-
tados, y en Paris se proyecta asfaltar calles en donde hoy existe
entarugado, adoquinado y macadén.

~ Por la primavera del pasado aiio Viena empezaba 4 sustituir
mucho del viejo adoquinado de sus calles por asfaltado.

Se ha tratado de sustituir el asfalto empleado en la actuali-
dad en Europa por asfalto americano.

Algunas calles han sido asfaltadas con él en Berlin, y antes
de estallar la guerra una Compaiiia se preparaba & contratar la
pavimentacién de una extensa area con asfalto americano. En
general, los Ingenieros europeos estdn satisfechos con su tipo de
asfalto y no muy propicios & ensayar otro.

~ Se debe hacer notar que el buen resultado del asfalto europeo
es.en mucho debido al buen manejo. ¥ colocacién del material,
mientras que de muchas de las criticas del asfaltado americano
debe responder, en muchos casos, las cimentaciones defectuosas.

Resumen.

Se puede decir que s6lo los tres tipos de pavimento antes
mencionados son 1os usados en las calles de las ciudades euro-
peas. Gran variedad de otros tipos se encuentran en muy peque-
fia escala y generalmente usados en calles de trafico poco pesado
é intenso.

" "Entre éstos se hallan varias clases de bloques de asfalto com-
primido, cominmente una delgada losa puesta sobre un cimien-
to de hormigén; losas de cemento prensado, usadas mds comtin-
mente para aceras; adoquines de escoria, que al principio pre-
sentan una superficie muy lisa y que rdpidamente se deterioran
hasta con un trdfico moderado y ligero, ¥, por ultimo, ladrillos
cocidos y vitrificados. En Bruselas se han empleado en los paseos
de algun parque ladrillos muy cocidos y empapados en algnitran,
y muchos kilémetros de carretera los tienen en Holanda.

Muchas clases de macaddn alquitranado y embetunado, cons-
truido de muy distintos modos, algunos de ellos patentados y con
diversos nombres, se usan muy extensamente, tanto en las carre-
teras y caminos suburbanos de América como de Europa.

Despuésfde estudiar todos los pavimentos modernos, se ad-
vierte qde su empleo es muy inferior al de los que podriamos
llamar ordinarios 6 corrientes, es decir, adoquinado de piedra
con cimiento y j{mtas de arena. y macadan siu alquitranar. (En—
gineering News, H. W. Durhman.)

RaMON Mania SERRET.
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La distribucidn de clectricidad en Londres.

{(Engineering.)

En una Memoria leida por el Dr. Klingenberg en la Institu-
tion Electrical Engineers, sefiala la existencia en Londres de
64 Centrales, de una potencia media de 4.670 kilovatios, cuando
Chicago sélo cuenta seis Centrales de una potencia media de
37.000 kilovatios. ‘ C

El Engineering hace observar, en efecto, que no hay motivo
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para estar orgulloso de la historia de la distribucién de electri-
cidad en Londres durante los diez iltimos afios. Los diversos pro-
vectos de ley presentados al Parlamento no han dade resultado,
vy ultimamente un proyecto presentado por la County of Lon-
don Cy ha sido retirado por la oposicién que se le hizo.

Sin embargo, el Consejo del Comité de Londres prepara una
nueva intervencién, puesto que ha publicado la Memoria que en-
encargé & M. M. Mertz y Mac-Lellan, relativa & la distribucién
de electricidad en Londres.

Esta Memoria 6 informe trata separadamente la produccién
y la distribucién. Empieza haciendo un breve resumen de la ac-
tual situacién, poco satisfactoria. A parte de las Centrales de
traccion existen en Londres no 64, sino 70 Centrales dotadas de
585 madquinas, y con una potencia media de 5.400 kilovatios.
Las diferencias que existen entre estas cantidades y las facilita-
das por M. Klingenberg son debidas probablemente & que se
aplican, bien sea 4 zonas ¢ 4 anos diferentes. De todos modos de-
muestran claramente lo desfavorable de la situacién actual.

Para la produccién de Ja energia eléctrica, de hecho solamen-
te existen dos métodos apropiados para realizar en Londres im-
portantes economias. El primero seria consentir 4 ocho ¢ diez
Centrales de las existentes aumentarse, abandonando progresiva-
mente las restantes; el segundo cerrar todas las fibricas situa-
das dentro de la metrépoli § préximas y concentrar la pro-
duccidn de la electricidad fuera por completo. Para sacar de uno
y otro método todo el mejor partido posible, seria necesario nor-
malizar el sistema de distribucion primaria en Londres. El infor-
me se ocupa, igualmente, del problema de la generacién de co-
rriente en las mismas estaciones carboniferas. Opina que si todas
las Centrales existentes pasasen & mano de una Administracién
linica, existiria interés en cerrar todas, en vender la mayor par-
te Jas respectivas dotaciones y en producir toda la energia fuera
de Londres.

Si se considera solamente la zona central de la metrépoli, que
corresponde aproximadamente al territorio del Comité de Lon-
dres, se calcula que la economia obtenida con esta solucidn en los
gastos de explotacién seria, aproximadamente, del {8 por 100, ¢
sea de 4.250.000 pesetas por ano, y que teniendo.en cuenta el
aumento de la demanda durante los cuatro primeros anos, el ca-
pital necesario para esta transformacion seria de 150 & 175 mi-
llones de pesetas.

Para producir la corriente en 10 estaciones modelo estableci-
das en el emplazamiento de las estaciones existentes, costaria por
lo menos un 20 por 100 mds, y si se tratase de agrandar y adap-
tar Jas 10 mejores estaciones, la solucién seria mucho mas costo-
sa todavia. _ '

Con respecto & la distribucién de la energia en Londres, re-
comienda el informe no extender mds &l sistema actual de cables
y crear una nueva red trifdsica, & alta tensién y & 50 periodos,
que por medio de transformadores facilitase la corriente 4 los
abonados.

Se calcula que esta nueva red reduciria, finalmente, en un 12
por 100 los gastos totales de explotacidn, y que résultaria por lo
menos 250 millones de pesetas mds econémica que la extensién
de redes actuales de corriente continua.

La distribucién por esta nueva red se haria & un precio infe-
rior al de las tarifas existentes, de modo que muchos abonados
aceptarian voluntariamente la transformacién. En muchos casos
las \);edes existentes serian suficientes evidentemente para sopor-
tar el aumento de las cargas previstas por el desarrollo normal,
v, po‘r consiguients, de ello la gran reduccién del precio de la
corriente, realizable con el nuevo sistema de producién; sin em-
bargo, el ideal seria establecer progresivamente la red trifdsica
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con objelo de conseguir la normalizacién final de la dxsmbucmn
en Londres.

Segun los informantes, existirian dos sistemas de distribucién
normalizada, la nueva red trifisica & alta tensién que reempla-
zaria finalmente y de un modo completo las actuales redes en la
mayoria de los distritos, y una red de 500 voltios en corriente
continua con tres hilos para el alumbrado; esta ultima estaria
constituida en gran parte por medio de las redes existentes que
se conservarian, con lo cual esta solucidn seria econémica.

H.

PLIEG0S DE CONDICIONES NORMALES PARA LA Cak
adoptados en 1845 por [a ASociacion Americana para ensayos de materies.

———

CAL VIVaA

Derivecidn. 1. La cal viva es un material constituido, prin-
cipalmente, por 6xido de calcio, 6 por dxidos de calcio y de mag-
nesio, que se apaga cuando se le agrega agua.

Gruros. 2. La cal viva se clasifica en dos grupos:

a) Elegida.—DBien calcinada, sin cenizas, escorias, piedras
6 cualquier otro cuerpo extraiio.

b) Ordinaria.—Bien calcinada, pero sin elegir.

Formas. 3. La cal viva se suministra en dos formas:

a) En terrones.—Tal como sale del horno.

b) En polvo.—Molida y pasada por un cedazo con mallas de
seis milimetros.

Crases. 4. La cal viva se divide en cuatro clasea
a) Muy cdlcica.
) Cilcica.

¢) Magnésica.

d) Muy magnésica.
Bases rara 1.4 apQuisicion. 5. Previamente se especificard,
por el comprador, el grupo, la forma y la clase de la cal que de-
sea adquirir.

I. Propiedades quimicas y ensayos.

A} MUESTRAS

Cav sivy EMBaLAR. 6. Cuoando la cal viva se expide en mon-
tén, la muestra serd una representacién de la constitucién me-
dia de todas las capas, desde el fondo &4 la superficie, teniendo
cuidado de que no sea excesivala cantidad que corresponde 3 estas
ultimas por ser las mads expuestas & alteraciones. Las muestras
coutendrin diez paladas, por lo menos, procedentes de distintos
sitios del cargamento. Toda la muestra pesard, como minimo,
45 kilogramos; se partird en trozos que pasea por un anillo de
26 milimetros de didmetro, y del producto obtenido se separaran
7 kilogramos, que se enviardn al Laboratorio.

Cav Ex BARRILES. 7. Cuando la cal viva se suministra en
barriles se ensayard la contenida en un nimero de éstos que no
sea inferior al 3 por 100 del total. Estos barriles se tomardn de
distintos sitios del cargamento, se vaciaran, se mezclard su con-

tenido, y del producto resultante se tomardn muestras en la for~
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ma explicada en el parrafo 6.

MugsTaas PARA EL LiaBorartorto. 8. Todas las muestras que
se hayan de enviar al Laboratorio se colocardn en una caja que
pieda cerrarse herméticamente, en la que .se conservarin las
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porciones que no se utilicen en los ensayos hasta que la partida
de que proceden haya sido definitivamente aceptada 6 rechazada
por el comprador. ST

B) ENSAYOS QUIMICOS

PropiEDADES QuiMicas. 9. a) El grupo,la clase ylas propie-.
dades quimicas de la cal viva se- determinarin por los métodos
normales de andlisis quimica. .

) Las muestras se tomardn como se ha indicado en los pa-.
rrafos 6, 7 y 8. ‘

¢) La composicién quimica de la cal viva serd Ia siguiente:

Composiciéon quimica.

MUY CALCICA CALCICA MAGNESICA [MUY MAGNESICA
CUERPOS : Or- o Or- o Or- . or- -
Elegida.| ginaria. |E1eS102 | ginaria . | E1e8140: | g iy | Elegida| gimoin.
‘| Por100.{ Por 100.| Por 100.| Por 100.} Por 100.| Por 100.] Por 100.| Por 100..
Oxido de calcio.§ 90 90 §5-90 | 85-90 > » > >
(min.) { (min.) '
()\uio de magne-
[0 T » » > » 10-25 10-25 25 25
(min.) | (win.)
Oxidos de cal Y
magnesio (mi-
nima)e....... 90, 85 90 85 90 85 90 85
Auhidrido car-f
bénico (max.). 3 5 3 5 3 5 3 5
Silice, alumina y
oxido de hie-
Tro (max.).... 5 5 5 75 b 75 5 7,0

II. Propiedades fisicas y ensayos,

Dosis b a6ua. 10. Se colocan en una artesa dos kilogramos
de cal viva, que se apagan, por un operador experimentado, con
la cantidad de agua suficiente para producir el miximo de pasta
de cal, evitando en lo posible que aquélia se «queme» 6 se «aho-
gue». La pasta formada se deja. en reposo durante veinticuatro
horas, y al cabo de ellas se la hace pasar por un cedazo de ocho
mallas por centimetro lineal, arrastrada por una corriente mo-
derada de agua, no debiendo rozar particula alguna con los’
alambres de aquél. Sobre el cedazo quedard un residuo que no
pasard del 30 por 100 en la cal viva elegida y del 5 por 100 en
la ordinaria. La cal en terrones se molerd antes de apagarla,
hasta reducirla 4 un tamaio tal que toda pase por un cedazo con’
orificios de 25 milimetros y quede sobre otra que los tenga de’
6 milimetros. La cal en polvo se ensayard en el estado en que se
reciba.

III. Inspeccidén y aceptacion.

InspECCION. 11,

cionardn. ;7 -

b) La inspeccidn dela cal viva se har4 en la fabrlca 6 al pie
de obra al ser adquirida por el comprador.

¢) El Inspector elegido por el comprador de la cal podra
entrar con entera libertad y cuantas veces lo tenga por conve-
niente, mientras dure el suministro, en todas las dependencias
de la fabrica, cuyo Jefe dars 4 aquél todas las facilidades razo-
nables para desempeiiar su cometido y para tomar muestras, sin
perturbar por esto la marcha corriente de la fabricacién.

d) El comprador podrd hacer los ensayos de que depende el
que la cal viva sea aceptada 6 rechazada en su_laboratorio 6 en,
otro cualquiera, pero siempre 4 sus expensas. - - - -

a) Todaslas partidas de cal viva se inspec-



