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nula, Estos rayos no trabajan, por lo tanto, 4 la compresidn, ni
estdn expuestos, por consiguiente, 4 quemarse, ni 4 que deterio-
ren sus puntos de unién I'y 7. '

Lsta clase de ruedas se establecen para resistir 4 un esfuerzo
lateral del exterior al interior, mayor que del interior al exterior,
Con este objeto, se inclinan mds los rayos exteriores 2 que sopor-
tan los esfuerzos mds violentos en los virajes y durante los
arranques. . .

Tin fin, el esfuerzo motor se transmite principalmente por los
rayos interiores & que son tangentes § un circulo de radio mayor
que el del circulo de tangencia de los rayos exteriores a.

En la rueda de tres ¢rdenes de rayos, los ecsfuerzos laterales
del interior al exterior se soportan casi exclusivamente por, los
rayos ¢ del orden interior intermedio. .

Por su construccidn, la rueda Whitworth es notablemente mds
eldstica que una rueda de madera con rayos » que trabajan 4 la
compresién, y, ademds, girven del mismo modo en los pafses tem-
plados que en los cdlidos, mientras que la rueda de madera se
desencaja con facilidad en estos tltimos 4 consecuencia de las va-
riaciones que en ellos sufre la madera,

El vaciado de los metales por el sistema Soss.

Después de haber recordado las ventajas de este procedimien-
to de vaciado que permite obtener, con aleaciones conveniente-
‘mente escogidas, piezas de dimensiones muy exactas y de super-
ficies perfectamente lisas, sin ningtn aparato complementario, la
Revue industrielle, del 11 de Febrero, describe una maquina cons-
~ trafda por la Soss Manufacturing C.°, de Brooklyn, que sirve para
efectuar este vaciado, ‘
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Las dos mitades del molde empleado con esta mdquina, cuyo
corte esquemdtico da la figura, estdn fijadas sobre los dos pla-
tillos m y ¢, montados sobre unos cilindros 2 y p, que las palan-
cas n y # permiten separar 6 aproximar el uno del otro ¢ alejar
juntos de la caldera ¢ que contiene ¢l metal fundido. Esta calde-
ra, calentada por unos mecheros d, encierra un cilindro g, en el
cual se mueve un émbolo % bajo la accién de una palanca £, y que
sirve para impulsar en el molde, por uaa cafierfa ¢, provista do
una llave f, una parte del metal fundido. En la extremidad de ¢,
viene 4 ajustarse el plalillo m, y una varilla o, maniobrada por
una palanca £ que atraviesa el platillo ¢ y que permite cerrar ¢
abrir el orificio de colada de cste platillo, A

Para hacer una pieza, se cierra el molde, aproximando las dos
-mitades; por medio de las palancas z y », se lleva cste molde ce-
~“rrado contra la extremidad de ¢ y se retira la varilla o por medio
de la palanca ¢ Se abre en seguida la llave /'y se da, por medio
de la palanca #, un golpe enérgico de émbolo para impulsar el me-
tal en el molde. Hecho esto, se cierra f'y se aleja, valiéndose de
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la palanca 2, el molde cerrado de la extremidad del tubo ¢, al mis-
mo tiempo que se introduce, maniobrando la palanca 7, la varilla o
en el orificio de colada deé #, de manera de expulsar el metal que
cae en el depdsito dispuesto 4 este efecto, y 4 impedir la corriente
de la parte todavia liquida de la aleacién introducida. No queda
ya mds, una vez solidificado el metal, que maniobrar la palanca »
para abrir el molde y expulsar la pieza conclufda. '

La produccidn media es de 40 piezas por hora, y el consumo de
gas correspondiente de 25 decimetros ctibicos.

Filiro para la depuracion en seco de los gases de
‘los altos hornos. ' '

Se depuran generalmente los gases de los altos hornos, desti-
nados al abastecimiento de los motores de gas, haciéndoles pasar
por lavadores que retienen el polvo. Se puede, sin embargo, llegar
al mismo resultado por una fltracién en seco, por 'medio de un
procedimiento empleado por la Halbergerhiitte, en Alemania, y
descrito por M. Muller en el Stak? and Eisen.del 9 de Febrero.
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Ll gas que llega por 4 atraviesa un refrigerante on el cualse
rebaja su temperatura hasta 50-60° y donde se le satura de
humedad & esta temperatura; despuds se le lleva, por un tubo pro-

“visto de un recalentador B, 4 un filtro C, sistema Berth.

Este filtro estd constitufdo por unos conductos verticales, de
tejido especial, cerrados por arriba, fijados 4 una placa taladrada
por abertura que aquéllos recubren, y unidos por su extremidad
superior 4 un sacudidor; los gases atraviesan sus paredés del in-
terior al exterior, dejando en ellas el polvo. El gas depurado, as-
pirado por el ventilador Z, abandona el filtro por la caierfa Dy
va por la 7 4 terminar en los aparatos en que ha de emplearse. L8
cafierfa J y el recalentador H, sirven para hacer pasar el gas en
gentido inverso, 4 través de los conductos filtradores, que se sacu-
den al mismo tiempo para desembarazarles del polvo qoe han re-
tenido. Los dos recalentadores B y H estin destinados 4 impedir
que la temperatura del gas descienda por debajo del punto de cot-
densacién parcial del vapor de agua que ambos contienen, pard
evitar la formacién de barros en el filtro, La posicion. de la vélvu-
la @ determina el sentido del movimiento 4 través del filtro. In
fin, & es una tolva on la que se amasa el polvo separado del gas§
que estd provista de un fondo mévil que permite vaciar este polv
en un saco 6 on una vagoneta colocada debajo. El gas ast depurd

do no contiene més que de 10 4 30 miligramos de polvo por metr
ctibico. - S '




