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constituido por tierra vegetal, en la que se han plantado log arbus-
tos del jardinillo.

Ll e6tano, que contiene log archivos del Banco, estaba anterior-
mente completamente seco, pero, 4 partir de cierto tiempo, se nots,
bajo el jardinillo, la presencia de grandes manchas de humedad,
cuyas dimensioncs aumentaban ripidamente. La causa no podfa
consistir mis que en alguna rotura de la capa de asfalto. Se puso
al descubierto esta capa para observar su continufdad, y se vié
que numerosas rafces de ckamerops habfan penetrado 4 través de
ella: estas rafces, de 6 & 7 milfinetros de difmetro, atravesaban
la capa de asfalto por aberturas perfectamente regulares, recti-
lfneas y un poco inclinadas sobre la horizontal, como si el asfalto
hubiese sido disuelto 6 absorbido por la rafz; lus raices se prolon-
gaban enseguida entro el asfalto y el trasdds de la béveda, sin po-
netrar en esta (ltima, pero escavando canales longitudinales en la
cara inferior de la capa de asfalto. Listas raices ostaban vivas en
su mayor parte, pero algunas habfan muerto, dejando on el asfalto
aberturas, por las cuales penetraba el agua libremente.

Solo lag rafces de las ckamarops habfan atravesado absoluta-
mente la capa de asfalto, las de las dracane se habfan detenido al
contacto con ella.

.El asfalto no constituye, por lo tanto, un obstdculo absoluta-
mento refractario para la vegetacién, como se admitfa en general,
y asi lo hace observar el Géornale del Genio Civile del que tomamos
estos datos, '

Distribuidor de agua bajo presion empleado en el
teatro de Colonia.

El distribuidor de la maquinaria hidrdulica del teatro de Colo-
nia, representado en la figura adjunta, que publica la Zeits. des Ver.
deutsch. Ingen. del 3 de Septiembre, es notable por la sencillez de
su construccién y por la precisién, con la cual permite regular la
velocidad de subida 6 de bajada de los aparatos que gobierna.

Se compone de un cuerpo cilindrico hueco 4, en el cual termi-
nan de una parte las cafierfas B, que llevan el agua bajo presidn
y C que la conduce 4 la evacuacién, y de otra parte la tuberia D
4 la cual se une la cafierfa de la alimentacidén de la prensa hidrdu-
lica que hay que gobernar.
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En el interior de 4 se mueve un émbolo equilibrado ¢, cuya
impermeabilidad se consigue por medio de cueros y que estd per-
forado por dos scrics de aberturas que sirven para poner la tube-
rfa D en comunicacién con B 6 con €, y de cuya posicién depen-
de la velocidad de entrada del agua cn la prensa 6 inversamente.
Los dos fondos de & estdn en comunicacisn; por una parte, con la
cafiera bajo presién B, por tubos sin llaves ¢; por otra parte, con
el eseape, por dos tubos en cuyos trayectos se encuentran las lla-
ves &y ¢, Contra estos fondos vienen ademds 4 actuar dos resor-
tes, alojados en dos receptdculos 4, herméticamente cerrados y i
los cuales se da una cierta compresién inicial.

Normalmente, cl émbolo « se encuentra on su posicién media,
que interrumpe toda comunicacién entre las caiierfas B, CyD,y
el agua llega 4 los dos fondos de este émbolo por los tubos ¢, sin

poder escapar por los d ye, cuyas llaves estin cerradas. Si se
quiere producir el cambio de lugar del émbolo hacia la derecha,
por cjemplo, movimiento correspondiente 4 la elevacisn del émbolo
do la prensa, se abre la llave e del mismo lado sin tocar 4 d, de
manera de permitir que salga el agua que obra sobre el fondo de-
recho de a. ‘

Para provocar el movimiento de a en sentido inverso y cl dos-
cenro del émbolo de la prensa, basta dejar cerrado ¢ y abrir d.

Como el descenso de la presidn en los fondos de @ depende do
la abertura de la llave sobre que se maniobra, es evidente que se
podrd regular 4 voluntad, abriendo mds 6 menos esta llave; como,
por otra parte, este impulso se equilibra por los resortes laterales
comprimidos por los cambios de lugar del émholo e, es ficil com-
prender que de la magnitud de la abertura de la llave dependerd
también el desplazamicnto total del émbolo que determina la
magnitud de la reaccidén de estos resortes y la velocidad del paso
delagnade B Dyde D4C.

El simple manejo de una llave basta, pues, para producir el
movimiento, en un sentido determinado, del érgano gobernado por
el distribuidor y regula, ademds, la velocidad del movimiento de
este drgano.

Cizalla=contrasindora, sistema Becker.

ista ci%alla, que estaba expuesta en ¢l Olympia, de Londres,
en Septiembre Gltimo, y que describe el Bugineer del 23 del mismo
mes, al que nos referimog, estd provista de una disposicién desti-
nada 4 facilitar cl corte de los palastros muy anchos.

Se sabe que, con las cizallas ordinarias, la principal dificultad
es que avance suficientemente el palastro despuds de cada corte,
tendiendo las dos porciones separadas 4 unirse, bajo la accion de
la elasticidad del metal. La cizalla Becker estd provista de una
guia que las mantiene separadag, como se manifiesta esquemética-
mente en las figurag 1." y 2.°

Figs, 1.2 y 2,2

Iin la armadura B, de acero colado, se encuentra reservado
detrds de las ldminas un intervalo, en el cual puede moverse una
uiia Z, fijada al extremo de una varilla 7, Kata varilla puede des-
lizarse sobre dos soportes fijados 4 la armadura, y un resorte tien-
de 4 rechazarla hacia las ldminas de la cizalla,

Despuds del primer corte de la cizalla, se empuja el palastro, y,
al mismo tiempo, la varilla 7, que retrocede hasta ¢l extremo de
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gu carrera. Durante el segundo corte de la cizalla, las dos mitades ¢
del palastro s separan y la uiia 7 penetra entre ctlas, bajo la ac-
ci6n del resorte, manteniéndose separadas. Se puede, pues, facil-
mente continuar empujando al palastro. A cada avance del palas-
tro, la uiia y la varilla cambian de lugar con é1, para volver hacia
las l4minas durante ¢l corte. '

Los premios en In Exposicion de Bruselas,

He aquf un cuadro de los expositores do todas las naciones,
que han tomado parte en esta Lxposicién, y de las recompensas
que, respectivamente, han obtenido;

N \
NACIONES de E:?;?;g{?ores de rl:éo’ﬁle;;)nsns.
BPrancCif .. voeeeeeesvnvrosvsonsaons . 10,364 8.150
AlCMANIR e st veersecnnssoee cvons 3.957 . 1,804
AUSETiBues s i v e irinrerenans ceas 64 50
Bélgica.,..... Ceraecisiinenns Cevenas 6.662 4.315
Brasile.oooene voen Cerenereraereres 1.%45 dol 708
< Txposicién de x

Canadd.....oovenaes Cereriariaereas gpobierno. o 4
CRiNBe. e rr vemerannarrerenonanns 69 617
Dinamarea . . 44 42
Espaiia 573 282
Estados UnidoB...evvivravionenanne 125 09
Gran Bretafia.. ...... Crerereeraras 1.525 0608
Guatemalf...coveereeraisos ooe oorod 421 29
Haitf...... Ceeraaeananensraaenraine 109 93
TERlEB e oo e vervevnnnoonnasansns .. 1.041 804
Japén........ Cerernerieatenns cevan P 8
Luxemburgo..ocoeueiss Creraireres 106 46
Ménaco...e.veees fevee ereeees cees 3H 20
Nicaragua,...... Ceerereeeeras seas 38 19
Holandae. oo oveveervornevrses verers 1,308 587
Perfl.,cee . terreriearreranens veie 26 3
POrsit., cvoeerenonvescsaseassareans 171 68
Repiblica Dominicana..o..ovovvnsss 244 o7
SUIZR v e v renre soenrornsssarennans 101 08
Turquia.....ooeeees ereiiiasee sens 102 107
Uruguay .coeeeesse eeraseeseaceans 184 - 192
Seceién Internacional...ooveeeerees 307 m

Le Qénde Civil, de 19 de Noviembre, del que tomamos ¢l cuadro *

anterior y que ha expuesto su coleccion de 57 volimenes en la
clase 29 (modolos, planos y dibujos de obras pablicas) ha obtenido
un gran premio. . '

Magquina para fabriear (ubos por arrollamiento
de un palastro.

La fabricacién de tubos por arrollamiento en frio de un palas-
tro, cuyos bordes se sueldan despuds, es muy sencilla en principio;
pero presenta, sin embargo, algunas dificultades cuando se quie-

Fig, 1.*

ren obtener tubos de gran longitud, de pequefio didmetro y de
mucha espesor. La miquina de los establecimientos Otto Pfrengle,
de Stuttgart, descrita por Le Génie Civil del 3 de Diciembre, per-
mite fabricar tubos de cualquier longitud hasta 5 metros y atn
més, con un diimetro minimo de 8 centfmetros si el espesor del

palastro no excede de 3 milimetros, 6 de 25 centimetros si este es-
pesor llega 4 4,5 milimetros. Su funcionamicnto se comprende f4-
cilmente. .

Se compone (fig. 1." y 2.%) de una scrie de soportes verticales
ensamblados en la misma armadura; cada uno de aquéllos lleva
unos segmentos s, provistos do tenazas m, centrados exactamente
con relacién al mandril M (suspendido de dos bielas de extremi-
dad), sobro el cual debe arrollarse el palastro; se coloca éste hori-
zontalmente sobre la parte anterior @ de los soportes, antes de que
se apoderen de ¢l los rodillos-guias . La regulacién de la posicidn
de los segmentos, segfin el didmetro del mandril y el espesor del
palastro, se hace por medio de tornillos gobernados por engrana-
jes e que se accionan simultineamente por medio del volante ».
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Figs. 2.0 4 4%

El &rbol inferior A lleva una serie de perfiles, "visibles en la
figura 1.°, acufindos todos segin ‘el mismo dngulo; por conse-
cuencia, 4 cada vuelta de este drbol, que estd gubernado por una
transmisién cualquicra (fa potencia necesaria cs de 5 caballos), los

perfiles vienen simultineamente 4 empujar 4 las bielas situadas

detrés de ellas; este movimicnto embraga dichos érganos de trans-
misién, y produce una rotacidn de 90 grados de los scgmentos,
cuyas tenazas m arrastran al palastro aplicéndolo contra el man-
dril, quo ¢l arrastra 4 su vez y hace girar. Al cabo de un cuarto
de vuelta del mandril, los perfiles sueltan & los segmentos, sus te-
nazas se separan un poco y vuelven & su posicién inicial para vol-
ver 4 tomar el palastro un poco mds lejos (fig. 3" Alasegunda
yuelta del 4rbol 4, aquél se arrolla 180 grados gobre el mandril
(figura 4.) y 4 la cuarta vuelta queda arrollado por completo. Se
quita entonces tirando de él por unay otra extremidad y se le en-
via al taller para soldarle.

Las instalaciones mecanieas de las oflcinas de Co-
rreos nmerieanas.

EL Zimes Engincering Suplement del 19 de Octubre reproduce la
terminacion de un articulo publicado por M. O. Meara en la Post
0/ fice Electrical Engineers Journal, en el cual ol autor describe las
principales instalaciones mecdnicas que ha tenido ocasién de ver
funcionar durante el viaje de estudio verificado & través dela
Amdrica del Norte.

Tistas instalaciones comprenden principalmente transportado-
res adreos para las sacas, los paquetes y las cartas, provistos de
disposiciones de desengaucho 6 de descarga automdticas, que por-
miten conducir y depositar los objetos en un punto cualquiera,
preliminarmente, determinado de lalinea del transportador; trans-
portadores de correas para cartas y pequefios paguetes, monta-
cargas que hacen se coruniquen los distintos pisos, y, en fin, tu-
bos neumdticos empleados para el transporte de cartas y pequefios
paquetes. Todas las instalaciones tienen por objeto evitar al per-
gonal cambios de lugar y pérdidas de tiempo, de manera de per-
mitir reducir al minimo este porsonal, cuyos sucldos son siempre
muy elevados,



