Martillo de forja rotative, sisicma HHuber,

ElL martillo rotativo centrifugo, sistema Huber,.destinado 4 los
talleres de.forja, en los que reemplaza 4 los martillos neumdticos
¢ de resortes animados de un movimiento altorno, esti provisto
de dos masas méviles que giran con un movimiento continuo al-
rededor de un eje horizontal y utiliza de una manera particular la
fuerza centrifuga para aumentar la violencia del choque, Puede

disponérsele, ya obrando directamente sobre la piezd que hay que,

forjar, ya realizando el forjado por el intermedio de un punzdn,

" Il modelo representado en las figuras 1 y 2, segtn el Ameri-
can Machinist, pertenece & esta Gltima categoria y permite, ade-
mds, poner fuera de accidén al martillo, sin interrumpir la rotacidn
del 4rbol, ni la de las masas mdviles.

Se compone de una armadura en (T que lleva en su parte infe-
rior un yunque que recibe los tascs 6 contra-punzones, y i cuya
cabeza cstd roblonado un cilindro €' que sirve dé guia d la barra S,
que transmite el choque al punzén %. Este cilindro tiene, ademds,
por funcién, elevar automdticamente este punzén, despuds de
cada choque del martillo y aplicarlo sobre la pieza que se trabaja,
en el momento on que va & darse ¢l golpe siguiente,
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Las masas méviles £ se hallan fijadas al extemo de una varilla,
articulada por una yequeiia biela /, & una corvedera m arrastrada
por una ranura rectangular solidaria con el 4rbol motor, en el
movimicuto de rotacidn de este Gltimo, y cuando la miquina estd
en marcha normal, el martillo-que estd 4 punto de golpear la ca-
beza de la barra S, se encuentra i una distancia mayor del eje del
drbol que el martillo opuesto. Aquél, ostd, pues, en este momento,
sometido 4 una fuerza centrifuga superior 4 la que obra sobre este
sogundo maitillo, lo que contribuye &4 dar rigidez al conjunto de
sus érganos articulados 4, Zm y 4 aumentar la potencia del cho-

que sobre 1a cabeza do esta barra S, Desde que el choque se pro- -

duce, las articulaciones del sistema de las varillas 4 Zm se pliegan
y el martillo 4 se rebate hacia atrds; ademds, la detencién brusca
del movimiento de rotacidn de este martillo, suprimiendo el ofecto
de la fuerza centrifuga, hace que el martillo opuesto que perma-
nece sometido 4 esta fuerza centrifuga, tire de la corredera m y
se coloque, & su vez, en la posicidn conveniente para dar un golpe
gobre la barrn S, IEn cnanto d la varilla articulada del martillo
que acaba de sobrepasar i esta barra §, es prontamente levantada
y vuelta 4 llevar & su posicién radial por la accién: por una parte,
del doble resorte 2 que obra & la vez sobre la bicla o, tendiendo 4
bajar la pequena bicla Z, y sobre ¢l perfil p solidario con la varilla
del martillo Z; y, por otra parte, do la fuerza centrifuga, que se
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hace sentir de nuevo tan pronto como el movimiento del martillo
vuelve 4 tomar su posicién primitiva. Para estar seguro de llevar
siempre los dos martillos & su posiciénide golpeo, la miquina estd
por otra parte, provista de un perfil £ que actGa sobre los rodi-
llos 2, durante una partc de la semitrayectoria superior del mar-
tillo, y quo obliga 4 la corredera m 4 cambiar de lugar longitudi-
nalmente en el sentido deseado.

La mdquina tiene dos disposiciones accesorias que facilitan
considerablemente su gobierno, y tienen, por consecuencia, una
gran importancia prictica, La barra §que lleva cl punzdn 4,,
transmitiéndole el choque del martillo %, es solidaria con un ém-
bolo B mdvil en el cilindro de aire doble 0, paralelamente 4 otro
émbolo 4 movido por una biela y y por una palanca ¢ A esta dlti-
ma la hace descender un perfil doble 2, cada vez que uno de los
dos martillos Z va & golpear 4 esta barm S, de tal modo que el ém-
bolo 4 se levanta, impulsando el aire aprisionado encima de dl, en
cl cilindro del émbolo B. Este tltimo es, por lo tanto, impulsado
hacia abajo y aplica el punzén %, sobre la pieza que se forja, La
varilla del émbolo 4 es, ademds, solidaria con un resorto J, que
comprime al levantarse. Una vez dado el golpe del martillo y ce- -
sando de obrar el perfil D sobre la palanca ¢, este émbolo es, por
por consecuoncia, vuclto 4 llevar de arriba abajo, por este resor-
te &, creando encima de ¢l y en ol cilindro de B, una depresién
SllﬁClelltB para volver 4 levantar 1z barra 8y el punzén %,. Se evi-
tan por este medio, de una parte, los sobresaltos del punzén y, en
ol momento del choque del martillo, la pérdida de fuerza viva que
serfa su consecuencia, sy'lqué]la no descansara exactamente sobre
In pieza que se trabaja; por otra parte, se facilita la colocacion de
esta picza sobre el tas 6 el contrapunzén, su retirada despuds del
forjado 6 su cambio de lugar bajo e] punzén durante el trabajo,
levantindose el punzdén entre dos golpes consecutivos del mar-
tillo,

Por otra parto, la mziquma estd dispuesta de modo que perxmte
detener & voluntad & instantdneamonte el martillo sin tocar 4 la

adquina que la mueve; para esto basta bajar un pedal Z al que

un contrapeso @ tiende constantemente 4 elevar. Este pedal es
solidario, con dos biclas, de las cuales, una Z, obra sobre el per-
fil Ky le hace girar hacia la izquierda (fig. 2.%) de manera de obli-

.gar al conjunto de los martilos %, de las biclas Iy de la corredera

m, 4 retroceder en esta misma direccién y 4 impedir 4 los marti-
llos % que choquen, pasando la extremidad de la cabezag y de la
barra S,

Una segunda biela Z, estd articulada 4 una manivela solidaria
con una biela JF, cuya extremidad superior sirve de articulacison .
4 una palanca % una traceién cjercida sobre esta biela Z, provoca
un cambio de lun-ar Tongitudinal de esta palanca, que tienc por
efecto, de una parte, poner la extremidad libre de # fuera del al-
cance del perf)l D y, por consecuencia, inmovilizar el émbolo 4
en su posicién inferior, correspondicnte al levantamiento del pun-

z6n %,, y, por otra parte, separar 4 la pequeiia bnela g todavia mig
de la trayectoria de los martillos 4.

_Las macgas de este martiilo de forja, que-da dos golpos por cada
vuelta del drbol, pesan un poco mds de 7 kilogramos; su velocidad
tangencial para cien vueltas del drbol por minuto, es de 6,70 me-
tros por segundo, y el trabajo Gtil suministrado por aquéllas es de
15,4 kilogramos por golpe. La méquina puede dar de 100 4 400
vueltas por minuto, consume préximamentc 3 caballos 4 la velo-

“cidad de 300 golpes y 0,3 do caballo 4 la de 100 golpes por

minuto,

Maquina para llenar latas, sistema Broadhurst,

La operacién de llenar y pesar latas de aceite, de petréleo, de
ecsencia, etc., se hace lo mis & menudo en la actualidad en una
sola operacidn por medio de mdquinas que interrnmpen automiti-
camente la llegada del liquido desde el momento que la lata con-
tiene un peso determinado.

La mdquina automdtica para llenar latas, construida por la
Alison Broadhurst Machine C.% de Londres, que se describe en el




