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cuales la Berniler Maschinenbau A. G. debe entregar este afio
260 unidades.

Estas locomotoras estan mon:ardas sobre cinco ejes, de ellos
una bogia en la parie anterior y tres ejes motores desizualmente
separados, para dejar entre ellos una longitud suficlente pura
alojar el cenicero,

Los cilindros, en vimero de dos, tienen un diamntro de 590

milimetros (reducMo a 375 en el Gltimo midelc) y 630 milime-
tros.de curso. La caldera, timbrada a 12 kilosramos, tiene una
svperflcie de calefaccién totai de 1500%,60 y una superficie de
recalentamiento de 49,40, El peso de la locomotora es de 70 to-
neladas préximamente en disposicién de marcha, y el peso ad-
herente llega 4 471,720 para un esfuerzo de traccion de 10.525
kilogramos.
- El autor describe los cilindro=, los distribuidorss-émbolos
" de la distribucidn, el bastidor, lns frenos, el regulador ds tiro,
Btcéters, de estas locomotoras, que estan destinadas al servicio
_de los trenes pesados de visjeros an las lineas de terrenos abrup-
tos, pero deben izualmente po-er arrastrar 4 los trenes rapidos
4 una velocidad de 100 kilémetros por hora,

Medida de los esfaerzos de Ias diversas articulas
ciones de una transmision de movimicento.

El serviclo del ma.terial de la Compaiifa de Orleans ha em-
prendido recientemente el estudio experimental de los esfuerzos
transmitidos por las diversas articulaciones de un aparato de
freno por medio de un nuevo procedimiento ideado por M. Pera
naut. Este procedimiento, que puede aplicarse de una manera
geueral 4 todas las transmisiones de mo vimiento por palancas
ariiculadas con pequeiios desplazamientos, se describe por mon-
sieur Conte en la Reoue générale des Chemins de fer del mes de
Marzo, Su principio es el siguiente:
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Si tenemos dos palancas B y C (véase la figura adjunta) que
estan articuladas alrededor de un eje A4, y la palanca B que
transmile a C, por el intermedio del eje 4, un esfuerzo P perpen-
dicalar 4 este eje, sl se quiere hacer girar el eje 4 en su aloja=
miento, se tendra que desarrollar un par motor ¢ igual al par
resistente Pfr, en cuya expresion f es el coeficiente de frota-
miento de las superficles en contacto y r el radio del sje A.
Ahora blen; el par motor ¢ puede medirse con ayuda de un dina-
moémetro de traccidn T que obra sobre una palanca L enchufada
en el eje A. La ecuacién
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permitira, por lo tanto, calcular P si f es conocido,

Después de pulimentar y engrasar con 8ebo las superficies
en contacto, se ha encontrado que f tlene un valor constante
igual 4 0,115,

- Uua vez establecido este principlo, el autor lo ha verificado
experimentalmente y ha encontrado que ejerciendo esfuerzos P
que varinban prozresivamente en 500 kilosramos desds 1.000
& 5.000, el esfuerzo necesario para hacer girar el ejs A perma-
necia constante para un mismo ensayo en una vuelta entera de

este eje, con la coudictén de que el movimiento de rotacion fuese-
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uniforme y muy lento. Los mismos ensayos se han hecho por
compresién por n edio de bielas de inversién y con ejes de di-
versos diametros.,

Perfeecionamientos recientes del telesteredografo
Belin,

El telesteredgrafo Belin es un aparato destinado 4 la trans-
mision telegrefica de las forografias y dibujos, ya delineados, va
& media tinta. El principio en que se fundaba cuando io inventd
M. Belin, segtn Le Génie Cioil del 2 de Julio, del que extracta-
mos esta nota, ccosistia en traducir las variaciones de tinta de
cada regién de} documento que se habia de transmitir, haciendo
variar la jnteneldad de la corriente scbre la linea por medio de
cambios de Jugar de una corredera sobre un reostato, Estas va-
riaciones de iutensidad se traducian en el puesto receptor par
la mnsercion de una «eama de tintasy en el trayecto de un rayo
luminoso que impresionaba un papel sensible arrollado sobre
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un tambor y moviéndose ante este rayo luminoso con'un movi-
miento idéntico al movimiento del original baju la palanca de la
corredera. M. Belin ha reemplazado esta disposicién puramente
mecanica por una disposicién de micréfono de modelo especial

- enque la resistencia interior es variable, pero vuelve & tener,

en reposo, un valor constante bien determinado.

Este micréfono (fig. 1.%) se caracteriza por las disposiciones
sigulen tes: en una caja cilindrica se fija una placa de carbén’'F,
y sobre ella se apoya otra placa H, aisladora, taladrada por
agujeros de 2 milimetros de diametro. En estos agujeros es en
los que se alojan tres granulos esféricos (+ de carbon, contra los
cuales se apoya una membrana de carbén M de 0,7 milimetros
de espesor; engastada én la caja y unida 4 uno de los polos del
circuito, la placa F esta unida al otro polo.

El cilindro que lleva la prueba en relieve del dibujo que se
ha de transmiir gira ante el micréfono, y un punzén montado
en el extremo de una lamina flexible que se apoya por un lado
gobre el cilindro y por el otro sobre la membrana (como la aguja
de un fonégrafo se apoya sobre el cilindro y sobre el diafragma
i'eproductor) produce, por sus variaciones de presién sobre M,
variaciones de resisiencias correspondientes en el circulto del
mierofono,

Poro estas variaciones serfan demasiado débiles, con relacién
& la resistencia del conjunlo de 14 linea, para producir un efecto
suficiente sobre el recep.or, efscio de que hemos hablado ante-
riormente, si no se usase de un artificio que consiste en montar
el micréfono (fig. 1.%) sobre el brazo de un puente de Wheatsto-
ne. Las resistencias A, B, ¢ del puente se regulan. de modo de
dar al sistema la sensibilidad que se desee, '

Se uullza con esia disposiclon pruebas en papel al carbén,
cuyo relieve muy débil, ympercepiible al tacto, es, sin embargo,
suficiente para permiur la transmision; estas pruebas pueden
prepararse en un corto espacio de tiempo con el cliché negativo:
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Para los dibujos delineados, trazados con el mayor relieve,
emplea M. Balin, en lugar del micréfono, un sencillo interruptor
de estilete muy ligero, cuya punta recorre el dibujo arrollado en
el cllindro y en el puesto receptor 88 produce la impresion sobre.
papel sensible por un galvanémetro regulado de'manera que, st
la corriente se corta, el punto Juminoso 6 spot cae sobre una
abertura muy pequefia colocada delante del papel fotografico re-
ceptor; 81 se restablece, el spot se aleja de esta abertura (tam=-
bisn se puede escoger la combinacion inversa). El papel se im-
presiona, por lo tanto, de una manera correspondiente al traza-
do del original, y, una vez desarrol’alo, se reproduce, positiva
6 negativamente, seglin el caso el dibujo que se transmite.

La sintesis direeta del amoniaco.

El problema de utilizar el nitrégeno atmosférico lleva con-
sizo no solamente la preparacién del acido nitrico, problema
que ha sido mejor 6 peor resuelto en estos llimos tiempos, sino
también el de la sintesis industrial del amoniaco, cuya produce
cion-actual depende sobre todo de la industria del gas del alum-
brado y del horno de cok. Es veirdad que se espera tambiéo uti-
lizar en el porvenlr, para la produccion del amoniaco, los grano-
des yacimientos de turba, La turba se transformaria, sirviéndo-
ge del procedimiento Frauk, en gasgenos apropiaidos, en cas
pobre que podfa servir para la produccién de fuerza motriz y
sustituir a la hulla blanca en los paises que estan desprovislos
de ella; so recogeria ademas, independientemente de esta ope-
racién, el amoniaco suministrado por el nitrégeno que se en-
cuentra, con basiants abundancia, contenido en la turba.

- Sin embargo, el problema de la preparacion del amoniaco
partiendo del nitrégeno y del hidrégeno no carece de interés
practico, porque estos dos gases pueden adquirirse 4 un precio
muy bajo y no representan mas que una fraccion minima del
precio del amonfaco que resulta de su combinacién, y el interés
de esta sintesis se aumenta todavia si para esta operacidn no es
necesario digsponer, como para el acido nitrico, de grandes can-
tidades de fuerza motriz necesarias para la produecion de tem-
peraturas elevadas. .

Es verdad que, hasta el presente al menos, la roca actividad
del nitrégeno a baja temperatura y su poca afinidad con el hi-
drézeno & tempera{ura elevada hacen que casi no se tenga la,
esperanza de llegar & una siniesis aplicable industrialmente.

Segun una conferencia dada el 18 de Marzo iltimo en Carls-
ruhe por el Profesor Haber, y que resume el Journal fiir Gase
belenchiung del 23 de Abrily la Zeits. 7ir Elektrochemie del
1.° del mismo mes, parece, sin embargo, que hay algunas pro-
babilidades de llegar 4 una solucién industnal.

En colaboracién con M. Robert Le Rossignol, M. Haber ha
estudiado la sintesis del amoniaco partiendo de sus elementos,
y ha conseguido efectuarla haciendo actuar tres voliamenes de
hidrégeno sobre uno de niirégeno & la presién de 200 atmdsferas
Y & una temperatura de 550 grados centigrados, sirviéndose del
osmium floamente dividido como agente catalizador, La trans-
formacién esta lejos de ser total; el rendimlento de amouiaco no
excede casl en estas condiciones mas alla del 8 por 100 del vo-
lumen, Trabajando en circuito cerrado y separando al amonfaco
desde su formacién (por enfriamiento, por ejemplo, para obte-
nerlo ]iq“uidlﬂcado), se puede hacer actuar de nuevo al hidrégeno
y al nitrégeno que no se han combinado,

Como el osmium es un metal muy raro, los autores han bus-
cado otro catalizador y han encontrado el urano; la mezcla ga-
seosa lo transforma rapidamente en un polvo muy fino, de ni-
truro sin duda, de una gran acclén catalfiica,

Los gastos hechos para comprimir los gases, elevar la tem-

peratura y condensar el amonfaco formado no son muy eleva-~
dos porque se puede recuperar una parte del calor 6 del frio en
permutadores y no parece que existen dificuliades insuperables
en trabajar industrialmente & semejanies presiones.
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Los experimentadores se han servido de un pequefio aparato,
con el que han pndido' producir 90 gramos proximamente de
amoniaco liquido en uua hora.

La Badische Anilin-und Sodafabrik se ha propuesto esiu-

diar el procedimiento con cvbjeto de hacerle verda leramente in=-
dustrial.

La carga electrostatica de las lineas telegraficas
por ¢l humo de las locomotoras.

Para no Interrumpir las comunicaciones mientras se cam -
biaba de lugar una linea telegrafica de 540 metrus de longiud
que atravesaba de una & otra parte el ferrocsrril que reune el

~ Transvaal 4 Natal, se construyd piimero la nueva linea y se la

uni6é en seguida 4 los dos 1rozos de la antigua que debian per=
manecer en servicin. Durante estos trahsjos, en ¢l momento de
la colocacion de los hilos en los aisladores y cuando estos-hilos
sstaban completamente alslados con relscién a la tierra y sin
ningln contacto con los hilos en servicio, los tiabsjadores que
los colucuban sufrieron descargas eléclricas frecuentes y alzu-
nas veces muy violentas, de las que el jefe de los trabajos no
podia enzontrar la explicacién.

Para darse cuenia de las causas de estas sacudidas elécerri-
cas la Administracion emprendio una serie de ensayos que des=
eribe el Engineer del 22 de- Abril. Después de haber aislado de
huevo la séceion de lcs hilos que eran causa de ellas, y de huber
unido éstos 4 diversos apalaios de medida, sc observé que se
formaban en estos hilos cargas electrostaticas de muy allo po-
tencial al paso de los trenes y mas parucularmente de los trenes
de cargas muy pesadas y cuando subian la pendiente de la via,
que es de 33 por 1.000 en el irayecto de la nueva seccién de la
linea telegrafica. Resuliod, por lo tanto de estos ensayos, que las
cargas elecirostdticas de los hilus se engendraban por el frota-
miento del vapor himedo contenido en el humo de las locomo-
toras, que el viento impulsaba con violencia sobre estos hilos,
fendmeno. por otra parte, conocido desde hacia bastante tiempo,
y que el clima muy seco de la region en que acababa de obser-
varse favorecia muy particularmente.

La fabricacion de las lamparas incandescentes de
filamentos de tungsteno.

El Eleelrical Engineering del 10 de Marzo reproduce una Me-
moria de M. Jumes Fiudlay dirigida al Birmingham and Dis-
tric. Electric Club, acerca de la fabricacion de las lamparas in-
candescentes de fillamentos de tungsteno metalico. '

E! filamento se obtiene del modo siguiente: se prepara una
pasta dura con una mezcla de 4cido tingstico y de glucosa 6 al-
midén muy triturado y se hsce un hilo con ella, metiénudola por
una hilera. El hilo asi obienido se seca en sezuida, se calcina
en una corriente de hidrogenn, y, finalmente, se le vuelve a ca-
lentar en una corrie nte de hidrégeno, haclendo que pase por é1
una corriente de una intensidad cuadruple de la que debe so-
portar normalmente. Se obilene asi un hilo de tungsteuo redu-
cido, suficieatemente Tesistente para entrar en la construccion
de las lamparas.

Este hilo metalico se monta & continuacién sobre un soporte
de cristal, después este ultimo se suelda al eristal que debe for-
mar el fondo del extremo de la ampolla, y las dos extremidades
del hilo se sueldan, con la ayuda de una pasia de niquel, & un
hilo compuesto de tres puntas de hilo de cobre, de platino y de
niquel que atraviesan el fondo., Heeho esto, el fundo de cristal,
golidario de la montura del hilo, se asegura al cristal de la am=
polia convenientements preparada, despudsdelo cual la lampara
esta en condiciones para ser enviada al taller de las bombuas del
vacio. Estas son generaln:ente boinbasdemercurio de construc=
ci6n moderna y deben permitir que se obtengan presiones que




