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La produccion de energia fué como sigue:
Kiiowatios

horas.
1.9 Energia producida por la instalacién hidriulica. 1.186.416
2.° Idem id. por las dinamos movidas & vapor..... 1.194 048
Total.iennieenin i .. 2.380.464
Energia empleada para la excitacién..... e 69.370
Cantidad de energia de los conductores............ 2.311.094
Consumo.—E] consumo de energia eléctrica fué
el siguiente:
1.% Por particulares....c.eovveeriinnneennnnnaaan 1.135.718
2.° Para la industria,......e0eev... Cerenanaea . 304.030
3.° Para la Jlummaclén pubhca.. ........... .. 95.310
4.° ParalaCentral............ e reeeeen . 80.942
Total consumo........ccovuene 1.620.000

El rendimiento de la instalacién, comparando la produccién
con el consumo, resulta ser del 75 por 100 aproximadamente.

Gastos de fabricacion.—Los gastos de fabricacidn - é instala-
cion fueron: ,

Francos. Francos.
1.° Gastos de fabricacion en la Esta-
cién Central: L
a) Fuerzs hidraulics.......... 168.914,80
b) Counsumo de combustible. ... 60.169,75
¢) Personal........... eee ... 15.929,25
d) Material de engrase y limpie-
za; iluminacién de la esta-
[V Te) o B e 8.073,05
e) Reparaciones........ Cieees 5.050,48
258.137,33
6'sean 11,16 céntimos por kllovatlo-
hora. :
2 ° Gastos distribucién de la energia:
- a) Conservacion de las canaliza-
- ciones, de las estaciones _
trensformadoras, ete...... 33.417,93
b) Conservacion yserviciode las
estaciones acumuladores. . 9.457,90
-e¢) Cambio gratuito de lamparas
de incandescencia: 45.0004
45 céntimos.....ievennnn. 20.250
- d)y Rebsja & los grandes consu-
: midores ....... Cieea . 43.838,50
———  106.964,33
3.9 Direccion general. . ... .ueuieernnnn... e 41.125,32
4.° Intereses y amortizacién del capital de instala-
cibn....oou.e e eteeaere e cheens . 347.150,38
Total,..vivuennnennnn, . 753.377,36

Sean, pues, 32,59 céntimos por kilovatio-hora producide 6
46,50 céntimos por kilovatio-hora entregado a los consumidores.

Ingresos.—Los ingresos obtenidos fueron de 990.588,65 fran-
cos, 6 sean 61,14 céniimos por kilovatio-hora consumido.

‘Tranvias comunales.—El servicio de tranvias eléctricos en
Zurich se verifica por Empresas particulares y por el Muniecipio.

Los datos referentes a las lineas que explota este dltimo son
los siguientes:

REVISTA DE OBRAS PUBLICAS

El nimero de obreros empleados en este servicio es de 195;
trabajan diez horas y media por dia.
Longitud de las lineas.—La longitud de las lineas en 1904

era como sigue: :
Metros.

1.° Lineas construidas............... e 25.169
2.° Lineas en explotacién....... ... ceeieae 24.394
3.° Longitud de los rieles.
En calles publicas....................... 43.239
En depésitos y talleres................... 33.45
Total longitud de rieles....... henae Vees 46.584
Numero de coches.—El nimero de coches era en 1904;
Coches-motores . oo vveeeeennenenuan.. . 109
Coches para el arrastre.........ccuvuen... 20
Datos varios.—He aqui otros datos sobre este servicio:
Kilémetros recorridos por los cochss....... 3.281.769%
Nimero-de personas transportadas........ 14.292.579
Ingresos: Total francos........cccveuevnn. 1.719.247
Por kilémetro de recorrido, céntimos. ..... 52,4
Por idem de via, francos.......cvivvunn... T70,464

Consumo de corriente.—El consumo total de corriente eléctri~
ca para este servicio en todo el afio fué de 2.001.158 kilowatios -
horas, 6 sean 591 kilowatios-horas por kildmetro recorrido.

El numero de accidentes fue de 2 22, uno seguido de dafuncién.
Las cantidades satisfechas & las personas damuificadas, fran-
cos 1.189,60. Los dafios y desparfectos causados 1mportaron
10,298,48 franco

Ingresos y gastos.—Los ingresos por distintos conceptos im-
portaron un total de 1.732.642,40 francos y los gastos, francos

1.010.827,04.
— T

TABLESTACAS METALICAS -

El uso de las tablestacas metdlicas se extiende, rapidamente
¥ notablemente en los Estados Unidos para la construccion de.
presas y de arcones descubiertos, asi como para. el estableci-
miento de fundaciones de toda clase.

La figura indica una nueva forma de tablestaca fa.brlcada.
actualmente por una fabrica de Pittsburg, despuss de varias
tentativas sin éxito, débidas 2 la dificultad de laminar estas ta-
blestacas de forma especial. Se laminan desde lusgo estas pie-
zas en flejes de doble T de longitud desigual; los flejes mas eor-
tos son batidos en seguida para-alargarel alma de la pieza, y,
por iltimo, los mas largos se doblan de modo que venga 4 dar-
seles la forma de gancho que se indica en la figura.

oo sofn

La operacidn exige de diez & doce pases en las. cmndros la-
minadores.

El ancho util de las cablest.acas es de 0™,305; seglin que el
espesor del alma sea de 0m,0095 6 de 0=,0125 el peso del metro-
cuadrado de pared colocada es, respecnvameute, de 15k.86 a
18k,12, 6 sea muchisimo menos'que el peso de sistemas simila-
res. Otra ventaja de asta forma consiste en que las tablestacas.
se unen entre si por una y otra parte del alma, lo que hace im--
posible todo desplazamiento. Los bordes formados por los flejes
constituyen una consolidacién eficaz de la pared para la reels»;
tencia d los esfuerzos laterales, —A.




