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superficies de enlace y cubriéndolas de un enlucido de cemento
suficientemente mojado; 2.°, terminando partes enteras de obra,
de modo que se limiten las superficies de empalme & los puntos
los menos desfavorables.

Es bueno, por otra parte, no contar Jamés con la resistencia
del hormigoén al arranque.

Por lo que se refiere mas especialmente a los efectos de la
helada, éstos tienen por resultado la suspensién del fenémeno
del fraguado; pero este fenémeno vuelve & su marcha cuando la
temperatura vuelve & elevarse. Conviene entonces restar la du-
racién de la helada del tiempo previsto para el fraguado y no
hacer ensayos en los suelos, por ejemplo, hasta después del lap-
so de tiempo asi calculado.—O.
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Plomo.—El procedimiento Betts continia siendo el mas im-
portante y ha hecho rapidos progresos. La fabrica de Trail en la
Colombia britanica, que pertenece & los «Canadians Smelting
‘Worksy, acaba de asumentar considerablemente su produceién y
da al mercado tubos de plomo electrolitico puro. La solucion que
circula rapidamente en los bafios contiene 5 por 100 de plomo en
estado de fluosilicato y 10 por 100 de #acido hidro-fluosilicico li-
bre, con un poco de substancia aglutinante para producir un
buen precipitado cristalino. MM. Socke, Blackett y Cie. instalan
actualmente en Newcastle una fabrica, segin el procedimiento
Betts, para el refinado de los lingotes de plomo.

Antimonio.—La extraccién y el refinado del antimonio han
sido igualmenle objeto de ensayos por parte de M. Betts, que ha
obtenido resultados muy interesantes con soluciones de fluo-
Turos.

Oro.—En el Africa del Sur el procedimiento electrolitico Sie-
mens et Halske no ha vuelto & emplearse desde la guerra y la
precipiiacion de las soluciones de cianuro por el zinc es hoy dia
el sélo procedimiento utilizado en el Rand. Dos instalaciones
electroliticas existen en el Norte de América.

Zine.—La fusién del zinc en el horno eléctrico ha dado re-
cientemente resultados industriales. Dejando & un lado el pro-
cedimiento Swinburne y Asheroft, sobre el cual no es posible
tener noticias, el procedimiento mas en boga es el de Laval, que
utiliza el calor radiante de un horno de arco y que esté estable-
cido en Suecia. Este método da un zinc que contiene menos de
0,1 por 100 de plomo, comparable 4 los mejores productos en la
Vieille Montagne y en Sierling. Este procedimiento parece, sobre
todo, ventajoso para el tratamiento de minerales muy impuros.

Otro procedimiento de fusién del zinc que ha llamado la aten-

cién el aflo ultimo, es el de Oliver Brown y Oestorle, que ha sido
ensayado en el Laboratorio de la Universidad Indiana. Una car-
ga de blenda de cal y de carbén se calienia en un horno de re-
sistencia, conforme & las ecuaciones:

2ZnS + 2Ca0 + 7C =
2ZnS 4+ CaQ +-4C =

2Zn 4 2CaC? 4~ C3? 4 2CO
2Zn + CaC® 4~ CS?* 4+ CO

En las tltimas experiencias la carga estaba compuesta de
3,98 kg. de blenda, 2,24 de cal y 0,84 de carbono. La corriente
empleada era de 172 amperios 4 68 voltios. La operacién duréd
siete horas, y la pérdida de zinc que quedaba en en el residuo
no pasaba de 0,1 por 100.

Los procedimientos de separacién magnética y electro-estati-
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ca han sido introducidos en la metalurgia del zinc. En Américs,
el separador Blake Morcher se ha empleado en grande escala en
Deuver, Park City y Butte. Un nuevo separador, el Dolbear, em-
plea como agente de excitacion un transformador de alta tension
que ha dado buenos resultados. La ventaja espezial del separa-
dor electro-estatico proviens de que puede ser aplicado & los mi-
nerales de zinc, sin necesidad de la torrefaceién previa.

Metales alealinos y sosa.—Una cuestioén interesante es la del
emapleo de los 6xidos superiores de los metales alcalinos como
transportadores de oxigeno. La Niagara Electrochemical Co.,
que aplica el procedimiento Castuer para el sodio, vende actual-
mente, bajo forma de tortas, peréxido de sodio fundido bajo el
nombre de «oxono». Este producto, estable al aire, desprende
oxigeno bajo la accién del agua y la sosa formada absorbe
el acido carbénico. El oxono parece entonces muy apropiado
para el saneamiento de atmoésferas confinadas (submarinas, por
ejemplo). En el mismo orden de ideas, se-pnede citar el peréxi-
do de caleio CaO* que desprende oxigeno en presencia de las
materias crganicas humedas, el perdxido de magnesio MgO?,
preconizado para la esterilizacion de las aguas y el perclorat.o
de sodio (NaBO?).

El sulfato de sodio ocupa el primer lugar para la produccién
de la sosa electrolitica, por ser mas ventajoso que el cloruro, 2
consecuencia de poder obtener el acido sulfarico como subpro-
ducto. Al menos, esta via han sido efectuados ensayos por Kelly,
que emplea un electrolisador de tres compartimientos, de les
cuales el del medio permanece neutro para evitar la recombina--
cién de los productos del anodo y del catodo.

Recuperacién del estafio.—El procedimiento que unhza los:
nitratos alcalinos es el que se emplea con preferencia, pero es
posible que el empleo de la solucién del acido hidrofluosilicico
dé resultados tan satisfactorios como en la metalurgia del plomo.

Hay una tendencia marcada en los industriales que se ocu-
pan de esta cuestion, de buscar como materia prima las escorias
y residuos de las fabricas que efectian la metalurgia del zinc
por los procedimientos ordinarios.

Osmio y tantalo.—Estos dos metales han adquirido gran im-
portancia con motivo de su empleo en las limparas de Incandes-
cencia, que permite reducir el consumo de energla & menos de
2,3 wats por bujia.

El tantalo ha sido obtenido por Balton, inventor de la lam-
para de tantalo, por reduccién electrolitica de un filamento de
tetraéxido en el vacio por medio de una fuerte corriente. El 6xi-
do que es solido se electroliza, el oxigeno se desprendey el fila-
mento se reduce al estado metalico. En otro método se electro-
liza el tantalofiuoro de potasio y el polvo metalico obtenido es
calentado en el vacio en un horno de arco para quitar los 6xidos
y el hidrégeno.

L,0s filamentos de osmio se preparan, pasando por la hilera
una pasta compuesta de metal finamente dividido y un aglome-
rante organico que después de la carbonizacin es eliminado
por calefaccién eléctrica en una atmésfera himeda en estado de
gas de agua. En una de las ultimas reuniones de la Society of
Arts, M. Gaster ha presentado, por primera vez, una lampara
de 1,2 wats por bujia, que contiene un filamento de zirconio
puro producido en el horno eléctrico. :

Fosforo y arsénico.—En una experiencia muy notable, Hem-
pel ha obtenido un rendimiento de 92 por 100 de fésforo, calen-’
tando en un horno eléctrico de tubo una mezcla de fosfato tri-
calcico de silice y carbon vegetal. Actualmente la mayor parte
del fosforo, si no la totalidad, se obtiene en excelentes condi-
ciones.

Electrolisis orgdnica.—La reduccién electrolitica de los de-
rivados nitrosos ha sido muy estudisda y un numero considera-
ble de patentes ha sido pedido. La oxidacién electrolitica no pa-
rece haya dado aplicaciones interesantes. Muchos procedimien~
tos, en verdad, se han preconizado para la fabricacién de mate-
rias colorantes en particular, pero no es posible juzgar su efi-
cacia.—O.




