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En Inglaterra no se han hecho hasta el presente experimentos
en grande escala; pero hornos de los tipos Kjelin y Heroult se-
ran instalados & titulo de ensayo en Sheffield.

Por otra parte, el profesor M. Arnold ha hecho constiruir en
la «University College» de Sheffield, un horno Kjelin que pueda
producir una tonelada diaria, con el objeto de hacer estudios
comparativos entre el acero del aparato Kjellin y el acero ordi-
nario obtenido al erisol.

M. Heroult se ha ocupado de la cuestién de una manera
muy activa,y 4.000 toneladas de acero se han fabricado ya por
su procedimiento. Durante el afio ultimo mandé instalar un
«mezcladory de 300 & 400 toneladas de capacidad, alimentado
por cinco 6 seis hornos Bessemer 6 Martin Siemens. Este mez-
clador para acero, calentado eléctricamente, tenia por objeto
asegurar la uniformidad de los productos de toda la fabrica. Si
se observa que hasta el presente la mas fuerte carga fundida en
el horno eléctrico ha sido de 4,5 toneladas, se ve que el progre-
so realizado en esta via es considerable y se puede esperar de
este hecho importentes economias. M. Heroult tiene ya redu-
cido el consumo de energia a 0,15 caballos eléctricos-ailo por
tonelada de acero, partiendo del metal sélido, y 4 0,0114, par-
tiendo del metal fundido.

En América el procedimiento Heroult ha dado los mejores
resultados. En Siracusa (Estados Unidos) la Halcomb Steel C°.
ha instalado un horno Heroult que da 80 toneladas diarias. En
Sault Sainte-Marie un horno de experimentacién Heroult de 2
4 4 toneladas diarias ha sido montado con la cooperacién del
Gobierno canadiense. Estos experimentos se continuaran toda-
via durante algin tiempo; los resultados son esperados con in-
terés por todos los electrometalurgistas.

En Guaialupe (California) 600 libras de hacero han sido fa-
bricadas eléctricamente a partir deun mineral local: arena rica
en hierro. Para el tratamiento de este género de mineral se ha
empleado en la Nueva-Zelandia el procedimiento Galbraith-
Stewart. La Rathenburg Reduction C°., que se ocupa del acero
eléctrico, ha terminado su instalacién, pero va empezar pronto
con otra nueva. El procedimiento Ruthenburg es un procedi-
miento de aglomeracién més bien que de fusién propiaments
dicha.

En Europa, en Gysinge, M. Kjelin ha montado un horno de
736 kw. para reemplazar la unidad actual de 170 kw. Con este
nuevo horno, espera reducir el consumo de energia de 770 &
530 kw. horas por tonelada de acero, partiendo de la fundicidn
cruda y de 650 & 490 partiendo de la fundicién enfusién. M.Kje-
lin se propone producir 1.500 toneladas de acero por afio de ca~
lidad superior.

En Unicua, MM. Holzer instalan un horno Keller Leleux para
el refinado del acero, para fundir los lingotes de 8 toneladas
para cafiones. La fabrica Heroult en La Praz, va a elevarse a
13.000 caballos, y la de Saint-Michel de Maurienne 46.000 caba.-
1los. Sara posible obtener anualmente en el horno Heroult 3.000
toneladas de acero, ademas de aleaciones siderargicas.

M. Girod tiene en ejecucién actualmente dos fibricas, una
de 4.000 caballos en Suiza y otra de 8.000 caballos en Savoie.
Es el mayor productor de hierro-tugsteno en el mundo, y ha
experimentado un nuevo tipo de horno de acero caracterizado
por tener el electrodo inferior fijado en la mamposteria y en-
friado. ‘

El horno con resistencia Gin, que no ha sido experimentado
hasta el dia en una gran escala, acaba de ser instalaio en Plat-
tenberg; pero los resultados no han sido publicados. MM. John-
son se ha ocupado del refinado electrelitico del hierro en solu-
cién acuosa. Resultados que prometen han sido obtenidos; pero
no es posible pronunciarse aiin por la practica del procedimiento.

Aleactones del hierro.—Esta industria ha estado envuelta
hasta el dia de un impensetrable misterio por parte de los inven-
tores y de los industriales, razén por la cual es diffeil resenarla
exactamente. Un hecho, sin embargo, parece indiscutible: va-
rias de las nuevas aleaciones son mucho méas efectivas y, por
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consecuencia, mas econémicas que las antiguas. Hace algunas
semanas, M. el Dr. O. [. Steinhart ha dirigido sobre este asunto
una comunicacién de las mas interesantes y mejor documenta-
das al «Institute of Mining and Metallurgy».

MM. Keller, Leleuse et C°. explotan actualmente una fabrica
de 600 caballas en Kerrouse y una otra de 15.000 caballos en Si-
vet, y su produceidn actual por mes es de 250 toneladas y ferro-
siliceo de 25 4 75 por 100, 150 toneladas de silico-spiegel (38-40
por 100 Mn y 22-24 por 100 Si) y 80 toneladas de ferro-cromo.
La Wilson Aluminium C°. produce cada mes 200 toneladas de
ferro-cromo. La Beaner Metalurgical C°. acaba de terminar (en
Beaner Falls Pensylvanie) una fabrica para la produccién de
metales raros y de sus aleaciones con el hierro. Ultimamente en
América, el siliceo puro, exento de hierrb, ha sido producido
al horno eléctrico, en cantidades comerciales por reduccién de
la silice por medio del carbon 6 del carburo de caleio. En estos
ultimos afios, el ferro-vanadio y el ferro-titano han side preco-
nizados, para aumentar elasticidad y disminuir la porosidad del
acero, pero es dificil pronunciarse por la influencia de estas
aleaciones.

Utilizacion de los gases de los altos hornos.—Esta cuestion es
m4ds interesante porque esta ligada intimamente con el proble-
ma del refinado eléctrico del acero. Esta mas adelantada en Eu-
ropa que en América y mas de 200.000 caballos se producen ac-
tualmente de esta manera.

Refinado del cobre.—Es actualmente una industria de las mas
prosperas. La produccion ha ido creciendo cada vez mas, y don-
de ha adquirido mayor desarrollo es en América, en la regién
del Lago Superior. La electro-deposicion del cobre (procedimien-

.tos Elmore, Cowper Coles Harrison) se extiende enormemente y

los tubos de cobre asi producidos son frecuentemente utilizados
para las tuberias de vapor, los rodillos de impresién, etc.

Boadlanger y 1daszewki han experimentado un procedimien-
to de extraceion del cobre por electrolisis del suifuro Cu’S fun-
dido. Los resultados practicos no son conocidos. Ocurre lo mis-
mo con los métodos de tratamiento de las «slimes» cupriferas.

Niguel.—La International Nickel C°. ha abandonado el pro-
cedimiento de Browne. Ensayos se efectian actualmente por la
Canadian Copper C°. y la Orfurd Copper C°. (electrolisis de la
solucién de cloruro).

Aluminio.—La Compaifiia de aluminio inglesa, la mas impor-
tante, la British Aluminijum C°., dispone actualmente de 30.0J0
caballos para la produccién de este metal que progresa muy vi-
siblemente. Desde el punto de vista de las aplicaciones del alu -
minio la utilizacién del metal como conductor eléctrico es cada
vez mayor. Las mezclas para soldaduras « Thermite Weldite, etc.»
consumen canti ‘ades considerables de este metal. La principal
dificultad en esta industria consiste en la purificacién previa de
la bauxita. Hall ha propuesto purificar la bauxita electroliti-
camente, y Bstits ha propuesto recientemente reducir el mine-
ral directamente al estado metdlico bajo forma de aleacion de
cobre, hierro y zine, y en seguida proceder al refinado electroli-
tico. El porvenir ds esta industria parece depender en gran parte
de estos procedimientos 6 de otros analogos.—O.

(Continuard.)

————————— ) R ———

CARACTERISTICAS DE VELOCIDAD BN 103 DISTINTOS SISTRMAS DR TURBINAS

Cuando en el desarrollo de un proyecto -de aprovechaumiento
de fuerza hidraulica interviene desde el principic un conocedor
de las cualidades y recursos que acompafian & cada sistema y
tipo de turbinas, es lo natural que presida el mejor acierto en la
eleccion. Pero en muchos casos, siendo el encargado del des -
arrollo de un proyecto, conocedor principalmente de la industria
4 la que hay que destinar la fuerza, y considerado el motor sola-
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mente como un medio secundario para lograr el fin perseguido,
queda este detalle en segundo término, y mas de una vez suce-
de, que cuando el constructor de turbinas llega 4 intervenir en
la instalacién, encuentra ya establecidos una serie de pies for-
zados que le obligan, & pesar suyo, 4 adoptar tipos 6 disposicio-
nes de motor que distan mucho de ser los mas recomendables.

Si bien para los casos de dificil eleccién es insustituible la
intervencién del especialista, ha de ser muy util pars el que no
lo sea el disponer de un medio de orientacién que le permita di-
rigirse hacia una solucién racional, emancipandole de la rigidez
de datos de los catalogos, que por referirse & tipos fijos, carecen
de 1a facultad de perfecta adaptacion, y conducen & menudo por
caminos equivocados.

Uns de las caracteristicas principales en toda instalacién de
fuerza es la velocidad; toda maquina 1til, tiene su velocidad de-
terminada; las eléctricas, en especial los alternadores, tienen
practicamente limitado su campo de velocidades. Esta caracte-
ristica es precisamente una de las mas importantes en las tur-
binas, y eminentemente apta para servir de base 4 una clasifi-
caci6n que ilustre sobre la posibilidad y conveniencia de una 1
otra solucién en cada caso. Esta clasificacion por la caracteris-
tica de velocidad, es la que nos proponemos hacer, empezando
por ocuparnos de las turbinas mixtas, impropiamente llamadas
Franecis, que son las que hoy dia tienen méas frecuente emplec
por prestarse en general & velocidades y disposiciones ventajo-
sas en los saltos cuya altura sea inferior 4 unos 80 metros.

En estas turbinas el agua llena el tubo de salida, cuyas di-
mensiones, por lo tanto, tienen que guardar cierta relacion con
las condiciones del salto. Prescindiendo de la pequefia accién de
un tubo difusor, la energia que conserva el agua en su entrada
4 dicho tubo debe considerarse perdida. La velocidad del agua,
a su salida del rodete, tiene por esta razén un limite, pasado el
cual el rendimiento de la turbina dejaria de ser aceptable. Es
claro que cuanto mayor sea dicha velocidad, tanto menor sera
el tubo, y en consecuencia la misma turbina y su costo; la com-
petencia industrial ha usado y abusado de esta propiedad para
producir tuberias baratas; pero en tesis general, y con aproxi-
macién bastante, pueden considerarse como limites practicos
adoptados para la velocidad absoluta & la salida los que corres-
ponden & una pérdida de la energia comprendida entre el 2 y el
7 por 100 de la total del salto H, y, por lo tanto, que las veloci-

dades oscilan entre /0,02 X 29 H y /0,07 X 2 ¢ H. Endos
turbinas, cuyas dimensiones correspondan & estos limites, el
diametro d de sus tubos de salida estard en la relaciéon de

T
‘/—?-= 1,87, y por este solo concepto, con didmetro de ro-

dete proporcionales & los respectivos tubos, é idénticos coeficien-
tes de velocidad, el nimero de vueltas en una de las turbinas
seria casi el doble del de la otra.

Siendo la cantidad de agua proporcional ala velocidad y & la
seccién del tubo, podremos poner, simbolizando con una sola le-
tra a, todas las cantidades constautes y el coeficiente de salida.

Q litros = a d? [/ﬁ 1)

El trabajo util variara de una & otra turbina segin sea el
rendimiento de cada una de ellas, y éste no sera igual para to-
das; en general, sera tanto mas bajo en cuanto mas se aproxi-
men sus caracteristicas a los limites superior é inferior que fija
remos. Para los efectos de este estudio no hay inconveniente en
exponer el rendimiento constante para todos los tipos, y fijando-
le en 75 por 100, con lo que se simplifican las cifras, tendremos
que-el trabajo 1til en caballos, HP, serd igual 4

gp—H _ ¢
100

1ov

& HYH (1a)

Por otra parte, el diametro del rodete en la parte correspon-
diente & la entrada del agua, pueds variar en cada caso entre
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valores extremos muy distintos, y cuyos limites, en especial el
maximo, no es posible fijar; pero como al ir apartandose de un
término medio el mag favorable vau presentandose cada vez mas
acentuadamente una serie de efectos perturbadores contrarios al
buen rendimiento, pueden considerarse estos limites comprendi-
dos entre 0,75 d y 1,6 d. De modo que si llamamos D al didAme~
tro de entrada del rodete, y b 4 este dltimo coeficiente de relacion
de diametro, tendremos:

D=bd @).

Por fin, la velocidad del rodete, en los puntos correspondien-
tes & su diametro de entrada D, es una fraccion de la velocidad

tedrica del agua 1/2 g H, variable entre limites practicos cuya
relacion es aproximadamente la de 3 & 4. Agrupando entre coe-
ficiente y los constantes en una sola ¢, y llamando o & la velo-
cidad del rodete, tendremos:

v=c Y/ H (3).
Las expresiones que anteceden contienen las bases para ha-
llar la caracteristica que buscamos.
La velocidad del rodete en funcién del nimero n de vueltas
por minuto, sera:

mrdn
————— 4
v 60 ()

y si en esta Expresi()n hacemos figurar los valores de o y d, con-
forme 4 (2) ¥ (3)
mbdn
60

¢ ‘/F: (4a)

eliminando finalmente d por medio de las ecuaciones (D6 (1a),
resulia: :
e l,/ E — nbn Q (5)

64 a l/g

— =b HP
60 aH ) H

reuniendo en uno los coeficientes y constantes, como sigue,

5 80 Acl{a_

7
y despejando el valor de K en las expresiones (5) y (8), éstas se
transforman en

K=10n‘/;{%—_§- (8)

. n HP
K= T —
V' H
Para los demas sistemas de turbinas se procederia de una
manera semejante. En el tipo Pelton de un chorro por sjemplo,
1a d de la féormula (1) representaria el diametro del chorro; la ¢
tendris un valor constante préximo a 2,2,y las a y b valores
muy distintos de los correspondieutes al tipo Francis. Tanto en
las turbinas Pelton, como en las tangenciales (estilo Pelton), ¥y
Girard, accionadas por un chorro, el valor de b no tiene tedrica-
mente un valor maximo limitado, pues puede uno imaginarse el
diametro del chorro tan pequeio, ¥ el de la rueda tan grande
como se quiera, con lo que el valor de K podria aproximarse
indefinidamente & cero en esta clase de turbinas. Los incounve-
pientes practicos & que conducirfa una exageracion en este sen-
tido, hacen que no convanga rebasar los limites que citaremos.

(9-
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~ La ecuacidn (7) fija la caracteristica K de las turbinas en fun-

cion de los coeficientes abe, constantes para cada turbina, y va-
riables de un sistema & otro, y dentro de cada sistema, al que
correspondera cierta extension en la escala de valores de K. Este
valor indepandiente de las dimensiones de la turbina, constitu-
ye, por lo tanto, una caracteristica muy apropiada para servir
de base 4 una clasificacion.

El ntmero de vueltas, segin puede observarse en las expre-
siones (8) y (9), es proporcional & K, de modo qne ésta, al mismo
tiempo que une caracteristica de la turbina, es un coeficiente de
velocidad.

Aplicando a las expresiones (8) 6 (9), los valores n — Q
— H — HP, en cada caso determinado, la cifra resultante para K,
indicara entre cuales de los sistemas de turbinas hay que hacer
la eleccidn. Los valores de K, si no se quiere exagerar demasia-

do la extension del campo propio de cada sistema, pueden fijar-
se como sigue:

Tuarbinas mixtas 6 Francis........c.oovoeeee. K »  50hasta 250
Tdem Jonval..oven tioiiiii i cie it e 109 200
Idem Girard, de admisién total...........ocoveniiian 50 100
Idem id., de idem parcial..........ccoiueeiiea..an. .. 10 50
Idem tangenciales (estilo Pelton)................. »eo 10 20
Idem Pelton......covvvveveinnnn... PO Cerenaen 8 20

Estas cifras se refieren & turbinas sancillas, es decir, de un
solo rodete y una sola boca 6 chorro en las Pelton.

Como en una turbina multiple de ¢, rodetes 6 bocas, al cau-
dal de agua admitido, y la fuerza desarrollada seri g veces ma-
yor que en una sencilla, al aplicar las férmulas (8) y (9), en vez

de los valores totales de Q y H P, se hara figurar los de i y

HP

-
1

, 0 también, conservando los de Q y H P, multiplicar los

de K por l/?_

La multiplicidad de rodetes 6 de chorros complica las turbi-
nas, y en general dificulia la conduccién del agua y la regula-
cion, y perjudica muchas veces el rendimiento; por esto, siem-
pre que se pueda, son de preferir Jos tipos sencillos.

Hay que advertir que en las turbinas Francis, cuya escala es
tan extensa, no pueden aplicarse indiferentemente los valores
de K & todos los casos. En los saltos de poca altura podra apli-
carse en toda su extension; pero al aumentar aquélla debera li-
mitarse cada vez mas la cifra maxima; para saltos, por ejemplo,
de 20, 40, 60 metros de altura convendra adoptar valores meno-
ros que 125, 100 y 80 respectivamente.

Conforme antes hemos indicado, la extension fijada & los va-
lores de K no alcanzafa los limites extremos 4 que podria llegar-
se, y si s0lo & aguéllos que sélo convendra rebasar en aquellos
casos en que por circunstancias especiales no tenga que entrar
en cuenta la obtencién de un buen rendimiento.

Creemos oportuna hacer notar aqui, qus las turbinas Francis
y Jounval pueden ir mountadas por encinia del nivel de desagiie y
trabajar con aspiracién, distinguiéndose las primeras por sus
buenos rendimientos, y, sobre todo, por la facilidad de obiener
una regulacién rapida con esfuerzos relativamente pequefios. La
aspiracion sera favorable, especialmente con los grandes coefi-
cientes de velocidad, por la recuperacién de energia que puede
lograrse disponiendo el tubo de salida en forma de difusor. La
altura de aspiracion, medida desde el eje de la turbina si es ho-
rizontal, 6 la entrada al rodete si es vertical, debe ser inferior a
los %/, de la de salio, y su valor absoluto menor que § metros.

En los otros sistemas de turbinas que trabajan a vena libre,
como son las de Girard, tangenciales y Pelton, puede conside-
rarse perdida para los efectos dinamicos del agua, la altura
comprendida entre la salida del disiributor y el nivel de des-
agiie, y en ellas s0lo en casos muy especiales sera de verdadera
utilidad el disponer la salida con aspiracidn,

Suponiendo que los que utilicen estos datos han de conocer
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las disposiciones usadas en log distintos sistemas de turbinas, y
que, por lo tanto, conozida una de las dimensiones pueden de-
ducir con relativa aproximacion, el espacio total ocupado por la
méquina, diremos que en general, se llegara a datos compati-
bles con los definitivos, fijando para el diametro D de salida en
las turbinas Francis, ensaltos hasta de 15 6 20 metros el siguien-

te valor
DmeL/

Q
%3
expresanio, como anteriormente, Q en litros, y D y H metros.

Para saltos mayores hay que ir aumentando el coeficiente
hasta aproximadamente 0,0355.

Para las Jonval el didmetro sera ligeramente mayor.
En los demas tipos de turbina citados, el didmetro del rodete
en la parte que recibe el agua, sera poco mis 6 menos

V'

- (19)

D 42

C(1).

Aunque el empleo de las anteriores formulas es muy sencillo,
vamos 4 presentar un ejemplo de aplicacién de las mismas, y
sera suponiendo que hay gqne instalar una turbina de la fuerza
de 75 caballos, destinada a mover un alternador cuya marchs es
de 750 vueltas por minuto. Aplicaremos el ejemplo & seis saltos
distintos, admitiendo para el calculo del volumen de agua el
rendimiento de 75 por 100. Agrupando er tabla datos y resulta-
dos (éstos obtenidos con la regla de calculo; si se comprueban
puede hallarsa, por lo tanto, alguna pequeia diferencia que no
afecte al problema), tendremos: :

Salto util.......... H

= 4 10 30 70 120 180
Litros por segundo. @ = 1.880 750 250 107 62 42
Caracteristica.,.... K = 1.150 365 92,5 32 16,4 9,8
Dismetro de salida. 4 «» 1.200 0,65m. 0,30 » n on
Idem de rodete..... D n ” n 0,47 0,62 0,75

En el primer caso se ve, desde luego, por el alio valor de X,
que hay que renunciar al acoplamiento directo, que tendria ade-
mas el inconveniente de exigir la instalacidn del alternador muy
proxima al nivel de desagiie. Debiendo instalar movimiento in-
directo, podria ensayarse la posibilidad de una turbina Francis
de eje horizontal haciendo la transmision por correa. Convendra,
por lo tanto, grande velocidad, y suponiendo una turbina do-

ble & su mayor coeficiente, con lo que obtendremos un valor
ideal de

K, =250 X /2 =354,

el numero de vuelta de la turbina que es proporcional K resul-
tard de

Si con el didmetro de polea que resulte quedase todavia la
correa al abrigo de mojaduras durante las crecidas, podria op-
tarse por este tipo.

En caso contrario, habria que recurrir 4 un tipo de eje ver-
tical, y transformar el movimiento por medio de un juego de en-
granes conicos. Una relacion conveniente en los diametros de
estos engrapes, asi como las dimensiones de la polea motriz,
permiten adaptarse & cualquier velocidad corriente para la tur-
bisa, y se podra elegir libremente entre los primeros sistemas
del cuadro. El tubo de salida, con tipo Francis, tendra aproxi-
madamente 1,20 metros de diametro en la parte superior.

Con el salto de 10 metros el valor necesario para K resulta
también superior al maximo de la tabla, y no puede instalarse,
por lo tanto, unaturbina sencilla para acoplamiento directo. En-
sayando una turbina doble, el valor maximo ideal de K, = 354,
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hallado antes, se aproxima ya mucho 4 lo necesario, y aunque
el rendimiento de la turbina correspondiente no seria tan favo-
rable como con coeficientes mas moderados, teniendo en cuenta
que se simplifica la instalacion y se evita la correa, podria adop-
tarse el acoplamiento directo. La turbina seria doble y de eje
horizontal.

Contentandose con movimiento indirecto y por correa, po-
dria ponerse turbina sencilla, quedando ancho campo para el
valor de la caracteristica, lo que permitiria adoptar tipos de
serie. '

Con una 4 otra solucién, el eje de la turbina podria ester si-
tuado hasta unos 6 metros por encima del desagiie, y el tubo de
salida tendria unos 65 centimetros de diametro en su parte su-
perior.

Las condiciones locales de emplazamiento habrian de deci-
dir sobre la conveniencia de instalar la turbina en camara abier-
ta, 6 con recipiente metalico.

En el salto siguiente, el valor de K = 92,5 cae ya de lleno
dentro de los de la tabla, y el tipo indicado seria el Francis con
el recipiente de hierro y para acoplamiento directo. El diametro
del tubo de salida seria de unos 30 centimetros en su parte su-
perior.

Los siguientes valores H = 70 : K = 32, indicarian el em-
pleo de una Girard centrifuga de admisién parcial. El diametro
del rodete & la entrada seria de unos 47 centimetros. Podria aca-
so resolverse también con una tangencial doble, pero como los

" diametros y disposiciones no diferirian esencialmente de la an-
terior, hecho el estudio de uno  otro modo no serfa probable
hallar dificultades al tiempo de tomar una decisién definitiva.
Esta misma consideracién podria aplicarse & los dos ultimos
saltos, en los que si bien los tipos indicados son el tangenecial ¥y
el Pelton, respectivamente, podria adoptarse también el Girard
en log dos, y el tangencisl en el altimo. Pero siendo parecidos en
cada, caso los diametros y espacios ocupados por las turbinas de
estos distintos sistemas, las lineas generales del proyecto no se-
rian alteradas por haber hecho el estudio en una 4 otra forma.

Los catalogos de turbinas de serie que tanto se [utilizan para
elestudiode nuevasinstalaciones, tienenadoptado ordinariamen-
te un solo valor de la caracteristica K para toda la serie, cons-
tituyendo un pie forzado que obligarfa & veces & hacer la insta-
talacién para la turbina, y no lo contrario, como debe ser. Con
el estudio que antecede, queda ensanchado el campo de accibén
para aquellos que, teniendo que proyectar instalaciones de mo-
tores hidraulicos, no hayan dedicado especial atencién & sus de-
talles y propiedades; y daremos por bien empleadas estas lineas,
silcomo deseamos, contribuyen en alguna ocasion al mejor acier-
t0 en la eleccién 6 instalacién de los mismos.

Francisco MIRAPEIX,

Ingeniero director
de l1a Sociedad Talleres de San Martin (1)

il

NUEVO COMBUSTIBLE PREPARADO CON LIGNITO

¢ Se fabrica cerca de Dresde un nuevo combustible al cual se
ha dado el nombre de kaumazita, por medio del lignito de Boha-
me. Segin un articulo de M. Buchner publicado en el Zeitsch-
rift der Vereines Deutscher Ingenieure, la primera materia es
calentada durante veinticuatro horas en retortas analogas alas
retortas de gas; el producto se retira cada tres horas de la par-
te interior de las Tetortas y se pone 4 enfriar. Este tratamiento
vaporiza el agua higroscépica del lignito, cuya proporciéu es de
25 & 28 por 100, y esta agua arrasira los hidrocarburos pesados
contenidos en la materia. Para favorecer esta destilacién, se
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produce un vacio parcial en las retortas. Los gases que se des
prenden se enfrian y pasan por limpiadores (serubbers), des-
puds de lo cual se utilizan en parte para calentar las retortas y
en parte para actuar en motores de gas; una porcién todavia
puede ser vendida para ser empleada en diversas industrias en
las proximidades de la fabrica.

El valor calorifico de la kaumazita es de 6.750 calorias. Con-
tiene 77.34 de carbono, 14,9 de cenizas, 1,47 de hidrégeno y
4,20 por 100 de humedad higroscépica. Este combustible se ven-
de para gasogenos de aspiracién para la calefaccién de calde-
ras; también se hacen brisquetas para la calefaccién con com-
bustién lenta. El analisis indica que no es un combustible de
gas, sino & fuerte proporcién de carbono. Es necesario para que
arda una temperatura elevada. Da buenos resultados en la cale-
faceién de calderas en hogares con ceniceros cerrados y venti-
lador. Se ha obtenido en estas condiciones un rendimiento del
72 por 100 para los generadores. Es necesario disponer las cosas
para que cuando se alza la compuerta del hogar, no haya salida
de llamas al exterior ni entrada excesiva de aire; se ha conse-
guido esto manteniendo un tiro de 7 milimetros de aire por la
chimenea y una presién de aire casi igual en el cenicero.

De los ensayos hechos con este combustible no se ha te-
nido méas que 19 por 100 de aire por término medio por encima
de ]a cantidad teéricamente necesaria para la combustién com-
pleta. Es un combustibie que no da humo, y su precio de venta
on Dresde es bastante bajo para que se pueda obtener una eco-
nomia de 3 & 10 por 100 en relacién con el carbén ordi-
nario.—O." )
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SERVICIO CENTRAL DURABAJOS HIDRATLICOS

EXPERIMENTOS SOBRE VERTEDEROS

EXPERIMENTOS DE MR. BAZIN

{CONTINUACION)
Eamero larga Coeficiente m
del
an del
3318

rimente.  milimetros. gasto.
1 104,0 0,4087
2 1213 0,4256
3 138,3 0,4367
oo e
N 7 0,4577
Serie num. 167. g %ﬁ:o Ol‘is?

g 7 7
Umbral de 0m,10 de ancho. 8 221’,2 8: 4523
9 238,1 0,4917
» 10 252,7 0,4975
— b awq oo
Y // £ y ,0127
13 301,0 0,5176
/%///////// 14 3188 05213
15 330,7 0,5293
16 34S,4 0,5319
17 365,38 0,5349
18 379,8 0,5396
19 397,5 0,5431
20 413,0 0,5437
1 101,0 0,4137
2 119,5 0,4286
3 135,6 0,4435
4 153,5 0,4505
b 70,9 10,4592
6 188,8 0,4648



