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tienden al mismo fin. M. Charles H. Benjamin, al tratar el asun-
to, 1o eonsidera de mucha importancia y dice que Ia mejor solu-
cion del problema del humo, hasta ahora, consiste en la intro-
duccidn de medios mecanicos para el manejo del carbdn, lo cual
da unsa alimentacién uniforme al fuego y una correspoadiente
provisiéon de aire para la combustidn.

El empleo ds la. carga mecénica ha surgido de la demanda
natural por el trabajo mecanico en magquinas de mucha fuerza,
por ser méas econémico que el trabajo manual, antes que por el
deseo filantropico de beneficiar 4 la humaanidad.

Se ha calculado que un hombre provisio de una pala y nna
barra de deslizamiento puede atender 4 calderas de 230 caba-
llos de fuerza. Con buenos procedimientos mecinicos puede ma-
nejar el doble, y con el equipo complsto para manejar el carbdn
y las cenizas, tres veces esa cantidad. El caso es que el fabri-

-cante debe estudiar ia manera de obtener la combustién mas per-
fecta del combustible especial que él usa, y entonces la cuestién
se resolverd por si sola.

Que haga frecuenies analisis de los gases de las chimeneas,
compare diferentes presiones de aire y distintas colocacionss del
‘regulador y serd recompensalo por su trabsjo en mas de un
caso. Bs muy dificil determinar el verdadero ahorro realizado
por el procedimiento mecanico.

En ensayos de competencia para probar la diferencia entre
el horno encendido 4 mano y el encendido por medios mecanicos,
los resuliados que se oblienen suslen muchas veces ser comple-
tamente distinios & los que se obtienen en el uso diario, y esos
resultados son generalments & favor del trabajo manual.

El modo mas sezuro de determinar la economia relativa de
los dos sistemas es comparar las facturas de carbén antes y des-
pués del cambio, y tomando en cuenta cualquier variacion en el
trabajo realizado.

Ademas del mecdnico hay otros medios que aminorarian con-
siderablemente la molestia del humo y al propio tiempo econo-
mizarian combustible. Uno de éstos es el soplste de vapor y aire.
Una mejora reciente que promete dar buencs resultados es ia

- combinacidn de chorros de vapor en la pared del puente con va-
por de aceite, produciendo un calor intenso en ese punio y con-
sumiendo los hidro-carburos 4 medida que pasan.

El gasto de aceite es relativamente poco, y parece que se ob-
tiene asi una economia consideradle. Arcos de ladrillos y ‘pare-
des de desviacién ban ayulado también 4 maniener una tempe-
ratura alta y &4 mezclar convenientemente los gases.

El uso del horno de reverbero 1t horno exterior en que el com-
bustible y sus gases sa queman completamente anies de pasar &
la caldera es otro sistema satisfactorio para disminuir el humo,
y se puede usar con el llamado fogonero mecdnico 6 sin él.

En resumen: todo lo que produce buena combustién disminu-
ye el humo. En casas y almacenes donde las calderas se usan
para calentar solaments y la presién del vapor es baja, el em-
pleo de combustibles que produzean poco humo es casi la tnica
solucidn satisfactoria,

Considerando, en resumen, los hechos y principios de la mi-
noracién del humo, se llega & las siguientes conclusiones: El
humo negro, como perjudicial & la salud pablica, debe entrar en
todas las ciudades en el contenido de las ordenanzas que regu-
lan la vida municipal: proviniendo este humo de la combustion
incomplets, se puede disminuir notablemente atizando mucho el
fuego, lo cual se consigue de manera aceptable por los medios
mecéanicos conocidos, por lo menos en calderas de tamafio no
muy grande, y como la disminucién del humo s el resultado de
la buena combustién, se obiiene con su disminucién un mayor
rendimiento y positivas ventajas econdmicas.

Estos son los elementos que aportan al estudio del problema
las experiencias seutadas en las modernas ciudades que se han
ocupado de la cuesiion de los humos, que en América, principal-
mente, se excuentra hoy palpitante y de actualidad.

M. CarvajaL.

REVISTA DE OBRAS PUBLICAS

ARENAS PARA MOLDEAR

M. Vinsoneau estudia en la «Revue de Meétallurgie» las are-

-nas para moldear y su empleo en las fundiciones, empezando por

enunciar las cualidades esenciales que deben reunir.

La arena para la fundicién se compone de silice, alimina,
oxido de hierro y cal, y algunas veces se encuentran tambien
sales alcalinas y otros cuerpos extrafios. Debe ser mas 6 menos
aluminosa segun el molde que se desea obtener: se admite ge-
neralmsente, que para los brences, la arena nueva debe tener 10
por 100 de alimina, § por 100 para la fundicién de hierro y 5 4
7 por 100 para el acero.

En una fundicién es preciso provisionarse de diferentes cla-
ses de arena: de arena muy fuerte, grasa y resistente para los
moldes que han de ser desecados y para las mezclas con arenas
viejas™de arena menos fuerte para las piezas medias y para las
diezas delicadas; de arena poco aluminosa para la confeccion
de nucleos; y finalmente de arena muy fiaa, refractaria y muy

‘poco aluminosa, para poder hacer mezclas especiales con are-

nas aluminosas.

M. Vinsoneau se ha limitado al estudio del grupo muy cu-
rioso de las arenas del llano de Montceau (Seine-st-Marne) ex-
plotado por la Sociedad de arenas para moldear, llamadas de
Paris. .

Después de algunas indicaciones sobre la formacién geologi-
ca de estas canteras de arena, que estan constituidas por ia in-
tersecciéon de cinco 6 seis dep6sitos de arenas aluminosas muy
apropiadas para satisfacer las variadas neces dades de la indus-
tria. fundidora, describe su método empirico para comprobar las
propiedades de las arenas de moldear, é insiste en el uso de gra-
ficos que resuman el conjunto de las analisis quimicas de las di-
versas arenas.

El autor termina su nota examinando las diversas prepara-
clones 4 que deben someterse las arenas procedentes de la can-
tera para obtener una buena arena de moldeo: la arena, al lle-

gar al taller, dabe, desde luezo hacerse homogénea por un mez-

clador-divisor conveniente, y ser frotada entre una materia plas-
tica para que las particulas siliciosas queden envueltas de una
capa silicio-aluminosa bien adherente.—O.
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UNA NUEVA EXPLICACION DE LAS ERUPCIONES VOLCANICAS.

Un seismologo muy conocido, el Sr. Dutton, discute, en una
comunicacién dirigida & la Academia de Ciencias de los Estados
Unidos el 17 de Abril proximo pasado, las relaciones que pueden
existir entre la actividad volcanica y la radioactividad.

En virtud de su teoria, en ciertos terrenos, a4 profundidades
menores de 6.000 metros, las rocas pueden entrar en fusion por
la accibén de la radioactividad. Cuando se efectiia esta fusion, el
agusa contenidea en estas rocas se evaporiza, convirtiéndose en

_explosiva, y como consecuencia de esto se produce la erupcién.

Cuando toda la lava ha sido expulsada, la cavidad de donde
ha salido se encuentra obstruida. Entonces se produce nuevo

.calor, nuevas rocas se funden y determinan una segunda erup-

cién. Esto explicaria no solamente la repsticién de las erupeio-
nes, sino la profundidad posible ea donde ellas se producen.

El limite de fusidn de las rocas, si este estado no depende
mas que del enfriamiento secular del globo, debe estar & 50 6 60
kilometros de profundidad, mieantras que si se atribuye 4 la ra-
dioactividad, se le puede encontrar 4 profundidades de 56 6.000
metros.

e —— e



