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Dichas tablas graficas taquimétricas, construidas con objeto

de abreviar y facilitar los laboriosos trabajos de gabinete que es

necesario efectuar al levantar los planos con el taquimetro, tie-
nen por fundamento el principio de que el lugar geométrico-de

los nimeros generadores iguales 4 un numero dado, es el circu-

lo descrito con la mitad de este ntimero y con el centro en e] cen-
tro de'la linea que lo representa.

De forma que, si sobre una linea horizontal tomamos una
distancia cualquiera A B,y desde su centro O describimos un
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arco de circulo B C con un radio igual 4 la distancia O B4 04
mitad de A B, este circulo sera el lugar geombtrico de los nu-

- meros generadores iguales 4 A B. Es decir, si colocamos un ta-

quimetro en A y una mira vertical en B (siendo A B horizontal)
si suponemos que aquella recorre el arco B C permaneciendo
siempre vertical .y el anteojo del taquimetro la sigue en su movi-
miento, los hilos de la reticula interceptaran en ella siempre la
misma cantidad que en B,

Por consiguiente, si desde su extremo A, imaginamos traza-
dos varios radios 4 a, A b, A ¢... con diversas peudientes, las li-
neas A a, A b, A e..., seran los nimeros generadores correspon-
dientes & cada una de ellas; las perpendiculares ¢ o', b b, ¢ ¢'...
representaran las diferencias de nivel, YAd, AV, Ac... las
distancias reducidas al horizonte. .

El cuadro grafico 4 que nos referimos, la linea horizontal
A B, esta dividida en 300 partes, y de ella arrancan en las con-
diciones expresadas otros tantos arcos de circulo representati-
vos de los numeros generadores y 4 partir de A se han grabado
una serie de radios de grado en grado (centesimales) hasta 50°.
En un circulo exterior y concéntrico de 300-300 existe una gra-
duacién de 0°,10 en 0°,10 con doble numeracién de 100° a4 50°y
de 100° 4 150°. Esto permite determinar las distancias zenitales
con una aproximacién de 0°,05, valiéndose de un radio movible
de que parte exactamente de A.

En la parte superior y paralela a A B, existe fija una reglilla
sobre la que puede reshalar una pequefia corredera unida & una
rezlilla en cuyo borde.izquierdo esti grabada una graduacién
analoga 4 la de la linea A B desde 0 4 150. El 0 de esta, gra-
duacién corresponde exactamente & la linea 4 B, y la reglilla
permanece en su movimiento perpendicular 4 aquella para lo
cual en el interior de la corredera se ha colocado un pequeiio
resorte que la obliga & que su borde interior esté siempre en in-
timo contacto con la reglilla fija.

Se comprende por esta disposicién que en esta graduacion de
la reglilla movible, hay que tener las diferencias de nivel des-
pués que se haya movido lo suficiente para que su horde izquier-
do coincida con el cruce del radio de seda colocado en la distan-
cia zenital dada, y el circulo representativo del nfimero genera-
dor también dado; y que la distancia reducida al horizonte se ha-
llara leyendo la divisién que corresponda de la horizontal A B
al O de la reglilla. Entre A By la reglilla fija hay grabada otra

_graduacién de 300 & 600, cuyas divisiones son la mitad que las

de A B, y.el horde derecho de la reglilla movible tiene otra gra-
duacién igual de 0 & 300. Estas dobles graduaciones nos permi-
ten operar con nimeros generadores de 300 a 690.

En las instrucciones que acompafian al grifico, se tienen en
cuenta los cuatro casos que pueden ocurrir en su manejo, que
son los siguientes:

1.° Para generadores de 30 & 300.
2.° Idem inferiores & 30.
3.° Idem entre 300 y 600.
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4.° Para generadores superiores 4 600.

En los tres primeros da las diferencias de nivel y las distan-
cias reducidas con una sola posicion de la reglilla, es decir, de
una sola vez, con un errot de 0™,10 como maximo en el primer
caso, de 0m,01 en el 2.° y de 0m,2() en el 3.% en el 4.° el error
sera variable, por depender de los nuevos generadores en que
se haya descompuesto el dado.

También en dichas instrucciones se anotan ejemplos de to-
dos los casos y se comparan los resultados con los obtenidos
con las tablas de Cuartero, que son las mas completas.

Tiene sobre éstas la ventaja ademas de la gran facilidad de

las operaciones, que permite trabajar con distancias zenitales
hasta 50° y 150°, mientras que aquellas sélo alcanzan a 70°
y 130°, .
El grafico que describimos se halla impreso en cartulina
gruesa, convenientemente harnizada, para que su duracién sea
mayor, pudiendo lavarse con una esponja en el caso en que se
manchase con el uso; estd montada sobre un ligero tabler:llo
para facilitar su manejo. -

En el estuche en que va colocado, existen ademas unos trans-
portadores huscos de circulo entero, de cartulina harnizada, un
doble decimetro especial para ellos y unas agujas para seiialar
los centros. El empleo de estos transportadores facilita notable-
mente la situacién de los puntos de detalle de cada estacion y
son el complemento del grafico. Como generalmente los borra-
dores se dibujan sobre papel cuadriculado, nada mas sencillo
que centrar los transportadores en la cotacion, en la que se fija
una aguja, y luego apoyando en ella el doble decimetro. se pue-
den sefialar todos los puntos sucesivamente y sin mover el trans-
portador por medio del rumbo y la distancia. El radio movible
se saca del grafico; puede renovarse con mucha facilidad, lo
mismo que las cartulinas, que se sustituiran por otras cuando
se hallen inservibles.
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TRATAMIENTO DR 1AS BASGRAS DB LA CLUDAD DR BUENOS AIRES

La solucién del problema de la eliminacion de los residuos
que diariamente se producen como resultado de la vida urbana,
s el complemento necesario de las obras de salubridad que se
han llevado 4 cabo y cuyos beneflcios en el orden de la higiene
se han podido palpar en los pocos aiios que tienen de funciona -
miento.

Si bien es cierto que las materias que éstas eliminan son las
que constituyen el mas grave peligro para el desarrollo de las
enfermedades iufecto conta :iosas;—no lo es menos que las ha-
suras y despojos que se recogen de las calles y de las habitacio-
nes, son elementos nocivos para la salud plblica, y en determi-
nadas circunglancias pueden constituir verdaderos agenties para
la propagacion de aquéllas.—Y asi como se han invertido gran-
des capitales y se ha puesto en servicio la ciencia de los Inge-
nieros y de los higienistas para la ejecucion de los trabajos que
han-dado por-resultado la eliminacién de las matorias llamadas
cloacales,—asi tamhién deberia dedicarse igual atencion 4 la de
los residuos urbanos,

La ciudad de Buenos Aires existié desde su fundacion asen-
tada sobre sus propios excrementos;—déjando 4 la accién lenta
del tiempo y de la tierra que los volviera irocuos, hasta que una
peste, que causd terribles estragos en sus habitantes, le obligé a
emprender los trabajos necesarios para hacerlos desaparecer 4
medida que se producen, sin que puedan contaminar el aire ni el
agua.

Idéntica cosa sucede con las hasuras:—Desde muchisimos
ailos son recogidas por procedimientos que dejan mucho que de-
sear en cuanto 4 la higiene y ornato de las calles, y son arroja-
das en un sitio contiguo 4 la poblacién donde se descomponen
bajo la accién del sol y de la humedad hasta que termina su evo-
lueidn, y por un proceso lento y elemental se produce su com-



bustion incompleta, esparciéndose en la atmosfera, desde la su-
perficie del suelo, todos los gases y humos que se desprenden de
ella.

" Los higienistas podran decir la cantidad y la calidad de ele-
mentos nocivos que de alli se desprenden y los gérmenes patoge-
nos que contienen.—Para el Ingeniero hasta saber que es nece-
sario destruirlas para que investi:ue cuiles son los medios mas
convenientes de hacerlo, sea bajo el punto de vista higiénico, sea
bajo la faz econdmica.—Este es el ohjeto de este breve estudio.

~ Lns basuras de la cindad de Buenos Aires se forman princi-
palmente de residuos de frutas, verduras, carne y restos de ali-
mentos preparados;—de huesos, cenizas, papeles, trapos, made-
ras, latas, flerros, cueros, ete.;—es decir, de materias auto-com-
burentes y de otras que no lo son.—Contienen, ademas, una cierta
cantidad de humedad, que debe ser considerahle, dada la natu-
raleza del suelo y las condiciones de la atmdsfera en que se des-
arrollan los productos que sirven para la alimentacidn.

Las sustancias vegetales y animales que hay en ellas, con-
tienen azoe, acido fosforico y carbonatos de potasa y de cal en
cantidades variahles, lo que desde luego indica que su aplicacion
& la agricultura como abono seria una solucion del problema,—
serin volver 4 la tierra los elementos que se le han arrancado
por los cultivos, realizando el principio de ¢irculacién que es ley
de la creacidn.

" Pero esta solucién, tan racional en teoria, parece no ser po-
sible en la practica, 0 & lo menos no ser la mas econdmica.

La utilizacién de las basuras para la agricultura, 6 su mez-
cla con la tierra para su descomposicion, requiere la existencia
de campos de extensién considerable y una manipulacién lubo -
riosa.

Los primeros sdlo pueden conseguirse 4 distancias mas 6 me-
nos grandes de los centros de poblacidn, lo que implica gastos
de transporte; y lo segundo, ue las tierras tuvieran necesidad
del abono, 4 fin de que éste tuviera un valor comercial y ln ma-
nipulacidn é entierro no fuera en pura pérdida.

Bajo estos dos aspectos, los resultados seran negativos para
la aplicacion de este sistema, pues es evidente que seria nece-
sario transportar las basuras por ferrocarril 4 distancias mas 6
menos largas, y que los agricultores no le asignarian valor al-
guno, dada la clase de cultivos extensivos en su mayor parte
que en la actualidad se efectitan, y la riqueza natural de lus
Lierras.

En Paris se aprovechauna buena porcion de las basuras ven-
diéndolas como ahonos; pero aun alli mismo sélo pueden ser em-
pleadas en terrenos situados & un radio no mayor de 50 kilome -
tros del punto de produccion, porque & mayor distancia los fletes
recargan su precio de tal manera, que no conviene & los agri-
cultores. El valor comercial de una tonelada pnesta en los vago-
nes, esde f. 0,75 4 f. 1,50.—[in Buenns Aires sesfuramente no
tendria valor alguno.

Por otra parte, dadas las malas condiciones de los caminos
desde las estaciones de los ferrocarriles hasta los terrenos de la-
branza, en la mayoria de los distritos rurales en donde pudiera
intentarse la utilizacion, es muy presumible que los azricultores
no las aceptaran ni aun gratuitamente, por la difienltad que
ofrecen los transportes.—Iisos rerrenos dehen ademas abarcar
una gran extension a fin de que la mezcla se haga en proporcio-
nes convenientes para no saturarlos demasiado, y como la pro-
duccién de residuos es permanente y los ahonos son intermiten-
tes, seria necesario la formacion de depdsitos en diversos pun-
tos y en cantidades limitadas para que no se conviertan en focos
de infeccién; lo cual, como es consiguiente, daria luzar 4 gostos
considerables que no serian compensados con los bheneficios (ne
pudiera dar la materia que se pretends utiiizar.

Descartado por estos motivos el procedimiento agricola para
la destruccion de los residuos urhanos, se presenta al estudio el
de la utilizacion de sus propiedades auto-comburentes;—pero
antes conviene recordar, aunque sea lizeramente, ol que se usa
en las ciudades maritimas, como Nueva York.
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Las basuras eran en un principio recogidas por los métodos
ordinarios y transportadas 4 sitios determinados de los muelles
de la costa do los rios Hudson y Este, que, como se sahe, des-
embocan en el mar, y cargadas en barcos especiales, los cuales
las transportaban y descargaban 4 unas 30 6 40 millas de la ciu-
dad; pero como se produjeran reclamos de las poblaciones cos-
teras por los despojos que arrojaban las mareas, se ha decidido
iltimamente hacer una clasificacion de aquéllas: utilizando las
maferias que no sufren descomposicion, para terraplenes; que-
mando las que son facilmente combustibles y fabricando abonos
con las restantes, por medio del vapor 6 de procedimientos qui-
micos.

in Buenos Aires se habria podido pensar en que el caudal y
la corriente de las aguas del Rio de la Plata ofrecen un ancho
lecho para hacer desaparecer las basuras, sin que olrezecan un
peligro para la higiene de las poblaciones litorales; pero, aparte
de los perjuicios que pudiera ocasionar 4 la industria de la pes-
ca, la operacion requeriria un dock especial y la construccién de
barcos adecuados, todo lo cual representaria un capital conside-
rable, cuyo desembolso no seria justificado desde que hubiera
otros sistemas de llegar al mismo resultado con menos costo.

En cuanto 4 los procedimientos quimicos 6 mecanicos para la
fabricacion de ahonos artificiales, inutil sera pasarlos en revis-
ta, puesto que es evidents que no pueden intentarse razonahle-
mente todavia en este pais, donde no tienen aplicacion.

No siendo, pues, econdmicos ni practicos los procedimientos
agricolas y quimicos de destruccion de las basmuras, conviene es-
tudiar el de la eremacidn, tanto bajo su faz higiénica como hajo
la de sus resultndos econdémicos.

Este procedimiento se inicié en Inglaterra en las ciudades
mediterraneas, y ahi ha alcanzado un gran desarrollo, lo mismo
(ue en los Estados Unidos; 4 tal punto, que suman mas de 20 mi-
llones los habitantes do las pohlaciones que se libran de sus re-
siduos por medio de 4l.

Consiste en someter las hasuras 4 temperaturas que varfan
de 300 & 600 centisrados, con lo cual se destruysn, no solamente
todos los gérmenes organicos, sino también los gases y humos
que se desprenden de la combustion.

Como es natural, diversos sistemas se han puesto en practi
ca, desde los mas elementales,—como el de empapar con petro-
leo una parte de las hasuras y una vez que ha dado principio la
combustion dajar que el fuego se propague por si mismo al aire
lihre,-—hastalos hornos més perfeccionados, en donde la tempe-
ratura se eleva hasta 2.000 centigrados, produciendo la perfecta
combustion de las materias solidas, humos y gases.

lin principio general, las instalaciones U hornos erematorios
que sirven para ello se componen de una plataforma en donde se
descargan directamente los carros colectores;—de un enrejado
al través del cual pasan despuds que han extraido el fierro, la-
tas, cueros y on general las materins gruesas incombustibles y
utilizables;-—de una camara de disecacidn con pendiente fuerts,
de manera que descienda por su propio peso, y de un hogar 4 pa-
rrillas, donde se consumen por el calor del fuego que previamen-
te se ha iniciardo con carbon y contintia alimentandose con las
mismas hasuras.

Los humos y zases salen del crematorio por cafios que los di-
rigen & una camara do expansion, donde se depositan las ceni-
zas mas pesadas, y los demas salen & la atmasfera por una chi-
menea de 40 a 50 metros de alto.

En la parroquin de Shorediteh, on Londres, se han estableci-
do hornos crematorios en donde los residuos son arrojados di-
ractamente de los carros colectorss & camaras cerradas, de don-
de pasan paulatina y automaticamente i los hornos de com-
hustién.

Los cromatorios ¢ celdas, como generalmento se les llama,
se colocan en :rupos de seis, opuestas dos i dos, y tienen poco
mas 6 menons 1 metro 50 centimetros de ancho, por 2 metros 75
centimetros de Iargo; 3 motros 65 centimnotros de altura, y 2 me-
tros 30 centimetros de superficio de parrillas.—La combustion se
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opera constantemente sin otro combustible que las hasuras, de-
biendo hacerse la alimentacién 4 brazos.

Hay diversos tipos de crematorios, en los cuales se han in-
troducido distintos perfeccionamientos, sea para la remocién
mecanica de las basuras, sea para hacer pasar al través de ellas
corrientes de aire calienté para secarlas; para aumentar el tiraje
de la chimenea y para la disposicion de las celdas Y puertas de

. elerro;—siendo las mas generalss las denominadas de Fryer

‘Warner, Whitey y Horsfall. ‘

Inoportuno seria en este caso entrar en la deseripeién minu-
ciosa de cada uno de ellos, porque requeriria numerosos planos
ilustrativos de descripciones que tomarian demasiada extension,
¥, por otra parie, todo eso no seria suficiente para formar un jui-
cio preciso respecto al funcionamiento de cada unoy de su su-
perioridad respecto de los demas.—Es esta una cuestién emi-
nentemente experimental, y es solamente la, observacion y com-
paracion de los resultados de unos Y otros la que deterniinara e}
criterio favorable 4 un sistema.

El costo del primer establecimiento se calcula generalmente
de 3 a 4.000 pesos oro por cada celda, incluido el terreno, y su
trabajo equivale & la unidad de 10.000 habitantes.—Asi, pues,
cada crematorio de seis celdas puede costar de 18 4 24.000 pesos
Yy consumir los residuos de una poblacion de 60.000 personas, ¢
sean 40 toneladas préximamente, en cada veinticuatro horas.

La ciudad de Buenos Aires, que produce actualmente 530 (o-
neladas de basuras cada veinticuatro horas, 6 sean kilos 0,710
por habitante, necesitaria 12 crematorios para deshacerse de sus
residuos urbanos, con un costo de 216.000 & 288.000 pesos oro.

Esta suma parecera elevads 4 primera vista, si s6lo se tiene
en cuenta que al presente no se invierte capital alguno para la
cremacion imperfecta y antihigiénica que se hace;—pero sera in-
significante al lado de los grandes capitales (cerca de 30 millones
de pesos oro) que se han invertido en las obras necesariag para
deshacerse de las materias cloacales, siendo aquéllos su com-
plemento indispensable.

*
¥ %

La combustién de una masa tan considerable de materia gi-
lida representa una cantidad de calor que, utilizado convenien-
temente, puede transformarse en fuerza motriz con aplicacién
inmediata & las necesidades de la misma ciudad.

No es posible indicar el valor calorifico de ung unidad de ba-
ras en esta ciudad, desde que no se han hecho experimentos
para determinarlo, y variando, como es natural, en cada locali-
dad, segin los habitos de las poblaciones, sistema de alimenta-
cidn, industrias que se ejercitan, ete.;—pero, 4 los efectos de se-
fialar la importancia que tienen y su posible aplicacién econdémi-
ca, tomaremos las cifras que se han obtenido en algunas ciuda-
des inglesas, seguros doe que las que aqui se consiguieran no ha-
brian de variar entre limites muy distantes.

Tres elementos contienen las basuras, que dehen ser consi-

derados en este calculo: primero, la parte combustible; segundo,
la parte incombustible; Y tercero, la humedad; las cuales, por
regla general, se encuentran en la siguiente proporcidn:

Combustible ................... 50 por 100
Incombustible.......'........... 25
Agua...ooiiii 25

Si se toma un kilogramo de basuras Y se somete & la combus-
tién en un horno, se tendria: "

Primero. Que el calor que tedricamente se necesita para
evaporar kilogramos 0,25 de agua desde R0"—centigrados es
533 4- 80

4

Segundo. 'Que el calor que se pierde para reducir 4 escorias
la parte incombustible, ¢ sea kilogramos 0,25 de basuras, es
igual & 0,8 de kilogramo de carbén. '

= 150 calorias.

Siendo el valor calorifico del carbén de piedra, igua.l a 7.000

~

K| X
calorias, se tendra %2- = 875 calorias de pérdida.

3

Habiéndose encontrado pricticamente, que el poder calorifico
de las basuras es igual 4 la mitad de el del carbdn, se tiene que
el poder calorifico de un kilogramo de ellas equivale 4

7.000°

2

— (150 4- 875) = 2.475.

Ahora si se uliliza la combustién para producir vapor mea
diante calderas de un tipo apropiado y convenientemente dis-
puestas, de manera que un kilo de carbon de piedra produzca 1)
kilogramos de vapor, se tendra la siguiente proporcion:

7.003: 10 == 2,478: 2 = 3,53.

Lo que significa que un kilogramo de basuras puede evapo-
rar 3,53 kilogramos de agua.

Aplicando este caleulo 4 las 530 toneladas de basura que se
extraen diariamente, y deduciendo de ellas el 10 por 100 que no
debe entrar en el crematorio por ser formado de materias in-
combustibles, se tendra: (530 — 53) 1,000 X’ 3,53 = 1.577.910 ki-
logramos de agua evaporada en veinticuatro horas 6 sea, 65.746
kilogramos por cada hora., ‘

Como la evaporacion de 11,50 kilogramos representa [25 por
0,46 = kilogramos 11,50} un cahallo de fuerza, los

(—)151—,7;%3 == 5.717 caballos de vapor.

Se ve, pues, que las basuras importan una cifra considerable
como poder motor y como valor econémico, y que el proceso do
la cremacion, al cual se ha objetado de destruir elementos que
pueden ser henéficos 4 la tierra, acrecentando su poder de pro-
duccién y que, por lo tanto, tienen un valor econémico, queda,
justificado, porque transformando en fuerza Y luz la potencia eléc-
trica que puede generar el calor de Ia combustion, se obtiene un
valor comercial mas inmediato ¢ importante que por el progreso
agricola.—Por otra parte, tiene la ventaja de satisfacer completa-
mente el objetivo principal que se tiene en vista de los diversos
tratamientos de los residuos urbanos, que es destruir de una ma-
nera rapida y completa todos los gérmenes nocivos 4 la salud
publica que ellos contienen, con la menor molestia para los ha-
hitantes.

Como se comprende, los resultados obtenidos por el calculo
son puramente tedricos y son, por lo tanto, susceptibles de va-
riar considerablemente, & causa de que entran factores cuyo
valor sélo puede determinarse experimentalmente, puesto que
se modifican segin las localidades, clima, época del aiio en que
se efectla la operacién y perfeccion de los aparatos crematorios;
—pero aun colocandose en las condiciones mag desventajosas y
suponiendo que sdlo se obtuviera el 75 por 100 del poder calori-
fico que arroja el cdlculo, se tendrian siempro 3.288 caballos de
potencia motriz para ser utilizados en los servicios urbanos.

La aplicacion mas inmediata que puede darsele, es la de ge-
nerar electricidad con destino al alumbrado ptblico, 4 la traceion
de ferrocarriles urbanos y de coches automoviles;—pudiendo ade-
mas servir para mover las maquinas de los establecimientos in-
dustriales, ventiladores de teatros y edificios publicos, y para
las distintas aplicaciones que cada dia se dan & aquel elemento
en las necesidades de la vida.

Pero la mas practica es, sin duda, la del alumbrado y la trac-
cion eléctrica.

Veamos ahora los servicios que pueden efectuarse con el va-
por generado por la combustién de las basuras que actualmente
se extraen.

Se sabe que un caballo de vapor equivale a4 736 vatios eléc-
tricos; de manera que con los 3.283 cahallos do vapor producidos
por la combustion de las hasuras y deducido el 16 por 10 que se
caleula como pérdida por las resistencias de los dinamos, se ten-
dria que el efecto til equivaldria a 2.033 kilovatios.
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Si se aplicara esta potencia eléctrica al alumbrado publico,
por medio de lamparas incandescentes de un poder luminoso
equivalente 4 16 bujias, y aceptando que el gasto sea de 60 vatios
por cada una, y deduciendo un 20 por 100 por la resistencia de
los conductores, se tendria que podrian mantener 27.107 faroles
del poder luminoso indicado.

Si en vez de lamparas incandescentes se usaran de arco vol-
taico de 8 ampcrios de intensidad de corriente y de un poder lu-
minoso de 1.500 bujias, las cuales consumen 360 vatios, se po-
drian alimentar 4.518 lamparas; probablemente, todo lo que re-
queriria la ciudad para la iluminacién de sus calles.

Aplicada la misma fuerza a la traccién eléctrica, y sabiendo
que el consumo medio de cada vehiculo ordinario con el sistema
trole equivale 4 50 caballos de vapor, y admitiendo que el efec-
to util de los conductores represente sélo el 80 por 100 de la fuer-
za desarrollada por los dinamos, se tendra una potencialidad
igual 4 2.631 caballos, con los que podrian tenerse en marcha 51
vehiculos 4 la vez, lo que representa un servicio de hastante
consideracion. '

Como la combustién de las basuras debe ser continua, y de
consiguiente la produccién de vapor, seria necesario combinar
su utilizacion de acuerdo con las necesidades de las industrias
que deben usar la energia eléctrica. El alumbrado, por ejemplo,
solo necesitaria de un determinado numero de horas durante la
noche y la traccidn durante el dia y una cierta fraccion de la
noche.—Ln el caso de que una y otra consumieran por si solas
toda la potencialidad eléctrica, seria siempre posible suplir la
cantidad de vapor necesaria durante las obras de trahajo simul-
taneo, con calderas y maquinas complementarias, resultando
siempre una inmensa economia por la utilizacion del vapor de
los hornos erematorios; ¢ almacenando el calor cuando no fuera
necesurio su gasto.

Nos hemos extendido sobre este punto de la aplicacion co-
mercial, no tanto por lo que ello puede importar & los intereses
econdmicos del Municipio, sino para demostrar que el sistema
de cremacién no es yravoso como se ha considerado siempre;
razon por la cual no se ha puesto en practica desde muchos aiios
atras, cuando ya se conocian los resultados obtenidos en las ciu-
dades inglesas. Pero su importancia mayor y que prima sobre
toda otra, es la de la higiene piblica, pues con ella desaparecen
gérmenes de infeccion que contaminan permanentemente la at-
mosfera, 4 tal punto, que el profesor Maisels, de Odessa, en una
comunicacion diritida al Gltimo Congreso Internacional de Me-
dicina, reunido en Moscou, propone quo se adopte como medida
internacional la cremacion de los cadaveres y de las basuras,
como medio de combatir el desarrollo de tifus, escarlatina, cé-
_lera y otras enfermedades infecto contagiosas.

MiGUEL TEDIN.

LA REUNION ANUAL

DEL

INSTITUTO DEL HIERRO Y DEL ACERO ©

Un gran progreso en la fabricacion del acero; ¢l procedimiento Talbol.
Otras Memorias de imporlancia,

La reunién de este afio de la gran Asociacion inglesa ha te-
nido lugar en los dias 9 y 10 de Mayo, y en ella se han tratado
cuestiones de mucha importancia. Tal vez pueda decirse sin exa-
geracion que ha de ser esta reunién de las que forman época,
como aquélla en que Bessemer did cuenta de haber completado
su sistema de fabricacion de acero en retorta por la agregacion

————

(1) De la Revista Minera.
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del spiegeleisen, y como aquella otra en que Siemens describié
ultimado el procedimiento de fabricacién de acero en horno de
solera.

Sabiamos ya, y era de esperar, que la atencién de la Asam-
blea se dedicaba preferentemente 4 los dos problemas mayores
que preocupan hoy & los siderurgistas: abaratar la obtencién del
lingote por la utilizacion directa en motores de los gases de horno
alto; abaratar y mejorar el acero acercandose 4 la fabricacion
continua, como se hace la del lingote, y suprimiendo la soluién
de continuidad entre el horno alto y el horno de acero.

A esta ultima direceién pertenece la Memoria de Mr. Riley
Acerca del empleo del metal fluido en la fabricacion del acero de
solera. Llega, pues, al horno el hierro colado fundido, y de este
modo se disminuye notablemente la mano de obra, se suprime
una operacion penosa, el rendimiento del horno es superior en
un 30 por 100, el consumo de combustible es menor, y se puede
evitar el moldeo del hierro colado. De todo esto resulta un coste
inferior, 4 pesar de que aumentan los gastos de reparacién. No-
tese que en el procedimiento Satmman que hemos descrito en la
Revista se carga también el metal fluido.

La Memoria de Mr. Benjamin Talbot considera el problema
de una manera mucho mas racional, y es de tanta trascenden-
cia, que Mr. Snelus declard que el nuevo procedimiento consti-
tuye el mayor prosreso conquistado en la metalurgia del acero
desde hace muchos afios. Ia sido el asunto culminante tratado
por la Asamblea.

Con el titulo Procedimiento continuo para producir acero en
lornos de solera describe el que ha puesto en practica el autor
en la fabrica de acero de Pancoyd, Pensilvania. Los resultados
han sido tales, que parece que se abandonaran por éste todos los
procedimientos para la fabricacion de acero en grande escala:

Las condiciones de éxito dgl nuevo sistema, son:

1. Cargar en el horno el hierro colado del horno alto 6 del
mezclador ¢ del cubilote en estado de fusion para evitar la pér-
dida de tiempo y la oxi'acién por el aire, cuando se cargan los
lingotes frios en el horno de Siemens.

2% Practicar la oxidacion de los metaloides que acompafian
al hierro colado, exclusivamente por medio de 6xidos de hierro
solidos y no por la oxidacion por el aire.

3." Mantener en el horno por medios apropiados una gran
reserva do calor para mantener la escorin y el bafo metéalico en
estado fluido, para asesurar ia expulsién rapida de los metaloi-
des del hierro colado.

il horno en que se trabajn es de 75 toneladas de eapacidad,
y todo consiste en descargar oportunamente la tercera parte de
la carga, reponiendo con nuevas cargas de hierro colado y de
mineral de hierro, haciendo izualmente la extraceion de escoria,
en la escala precisa on que conviene al éxito de Ia opiracién.
Esta exige, para marchar en buenas condiciones, (ue el horno
pueda inclinarse; pero en este caso, como en todas, una necesi-
dad obliza & un invento, y el horno inclinable dal inagotable in-
ventor Wellmann, facilita el trabajo, que seria muy dificil sin
6l De una san_ria 4 otra del horno transcurren, por término me-
dio, tres horas cuarenta minutos, y se hacen de 27 4 28 cargas
por semana.

Se suponia que el suelo dol horno sulriria mucho por este tra-
tamiento, pero lejos de ser usi, ei horno de Pencoyd, al cabo de
ocho meses de trabajo y de haher producido muchos miles de to-
neladas, esta como el primer dia. El rendimiento en acero del
lierro eolado ha sido de 105 por 100, por haberse podido emplear
un 25 por 100 de dxidos, conteniendo de 54 4 75 por 109 de hie-
rro. En este procedimiento el empleo del retal es hasta inconve-
niente, y el autor aconseja que si no hay otra salida para 81, se
pase por el horno alto de preferencia & emplearlo en el trabajo
del nuevo sistema. Iin cuanto 4 calidades de acero ohtenidas, lo
hoan sido todas, desde el méas blando hasta el de 0,40 de carhono.
Asegura que se pueden emplear todos los hierros colados, sin
que sean hematites, y se puede contar con aceros por debajo de
4,03 por 100 de fosforo.




