228

PROYECTO DE UN TAQUIMETRO AUTO-REDUCTOR

(SIN LIMBOS)
PARA TRABAJOS TOPOCRAFICOS ()

{Conclusion)

Uso.

Después de lo dicho, dos palabras bastan para exponer
claramente cl uso de este taquimetro.

Colocado en estacién y suelta la pinza que permite el
movimiento general, se nivela perfectamente, procedién-
dose despucs 4 su orientacion, operacion que se afina por
medio del tornillo de aproximacién después de apretada la
pinza correspondicnte.

Hecho esto y suelta Ia pinza del movimiento de la ali- -

dada, se apunta 4 la mira, de modo que el hilo vertical del
reticulo se proyecte en el ¢je de ella, calado que se afina
cerrando la pinza y moviendo convenientemente el tornillo
de aproximacion.

Sec hace funcionar ahora la caja nam. 27, con movimien-
tos rapido primero y lento después, en combinacién éste
con el de bascula del anteojo, abriendo 6 cerrando el 4n-
gulo diastimométrico, hasta conseguir que los hilos calen
exactomente las lineas de fe de Jas dos tablillas de la mira,
separadas entre sf la longitud conocida, leyendo entonces
directamente en las divisiones de las 1eglas graduadas 28
¥ 30 y en los tambores 32 y 33 de los tornillos micrométri-
cos que arrastran los indices de coincidencia, las reducidas
horizontal y vertical D y 2’, ton apreciacién de un decime-
tro y un centimetro respectivan.ente; 6 bien, obteniéndolas
sencillamente sin mas que multiplicar estas lecturas por el
factor correspondiente, segtin In separacion de las tablillas
que expresa el siguiente cuadro:

Factor

Yalores de M. diastimométrica.

4  metros. 2

3 » 1,50
2 » 1

1 » s
0,50 » R
0,25 » e

Operacién que se hace muy facilmente de memoria 4
Poquisima préctica que se adquiera, no pudiendo nunca
caber duda alguna de la cantidad de mira abierta, 6 sea la
separacion de las tabillas, sea cualquicra la distancia & que
se coloque, sin mas que compararla con la altura del peoén
porta-mira que la sostienc.

Obtenido el valor de D, se le lleva sobre la regla gra-
duada ntiim. 11, haciendo funcionar convenientemente la
armadura 12 por medio del tornillo y tambor micrométri-
€0 14, y los senos y cosenos nos vendran dados inmediata-
mente en las reglas inferiores 6 y 9, cuyas lecturas se ha-
cen en los correspondientes nonius que llevan las cajas 7
Y 8 de la armadura inferior con la apreciacién de un deci-
metro.

Iniitil es advertir que antes de usar este taquimetro,
debemos asegurarnos de que todos sus movimientos fun-
cionan bien y sus juegos se hallan perfectamente monta-
dos y afinados, efectuando las siguientes:

(1) Véase el nimero anterior.
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Verificaciones y rectificaciones.

1.* Verticalidad del eje de giro general del instrumento.—
Para esto no hay més que ver si el plané tangente al nivel
esférico en su vértice es perpendicular 4 dicho eje, y ten-
dremos la seguridad de que cuando la burbuja ocupe el
centro del nivel el eje de giro sera vertical.

Verificacion.—Coléquese el nivel de modo que sus cua-
tro tornillos de rectificacion se correspondan con los del
juego de nivelar, llévese con éstos la burbuja al centro, y
dése al instrumento un giro de 200 grados, 6 sean dos
rectos. Si la burbuja continta invariable en el centro, la
condicién se cumple; pero, en caso contrario, hay que pro-
ceder & la siguiente

Rectificacion.—La burbuja se habra desviado, y se la.
lleva al centro por los procedimientos conocidos; es decir,
haciéndola recorrer la mitad de la desviacién con los tor—
nillos de rectificacion del nivel, y la otra mitad con los del
sistema de nivelar, repitiendo la operacion, haciendo fun-
cionar cada vez los dos tornillos opuestos, tanto en el ni-
vel como en el juego de nivelar, hasta que se obtenga la.
perfecta invariablilidad de la burbuja en todo el giro del
instrumento.

2" Queel ¢je dptico del anteojo, en su movimiento de
bascula, describu plano; 6, lo que es lo mismo, que el eje
optico del anteojo y su eje de giro sean perpendiculares.
entre si.

Verificacién.—Visense dos puntos & distinta, altura, en
un muro, por ejemplo, y tinanse por una recta, que puede-
ser una delgada cuerda bien tirante; recérrase esta recta
con la cruz filar del reticulo; y si ésta la sigue sin salirse
en toda la longitud, la condicién se cumple; es decir, el
anteojo, en su movimiento de bascula, describe plano,
mientras que si sale es prueba de que el eje Optico, al bas-
cular, describe un cono.

Rectificacién.—En este caso se mueve el reticulo que
lleva la cruz filar por medio de sus tornillos laterales de
rectificacion, que trasladan el diafragma en sentido hori-
zontal, hasta conseguir que aquella condicién quede satis-
fecha.

3." Que el plano descrito por el gje dptico del anteojo
sea vertical, 6 sea que el eje de giro del anteojo sea hori-
zontal.

Verificacién.—Visese la cuerda de una plomada, bas-
tante larga y en perfecta quietud, y obsérvese si la cruz
filar la sigue. En caso afirmativo, la condicién se cumple;
pero si asi no fuese, es prueba de que el eje optico gira so-
bre una linea que no es horizontal, es decir, (ue el eje del
giro del anteojo no es horizontal,

Rectificacion.—Procédase ante todo & nivelar perfec~
tamente bien el taquimetro, y hecho esto muévase conve -
nientemente el tornillo 20 para hacer subir 6 bajar el coji-
nete que soporta uno de los mufiones del eje de giro del
anteojo hasta conseguir que éste sca horizontal, lo que
resultard cuando la cruz filar recorra sin salirse toda la
cuerda de la plomada. '

4." Que cuando la visual sea horizontal, las armadu-
ras 27 y 31 se hallen en contaclo 6 4 la debida distancia
para que las reglas 26 y 30 sean perfectamente paralelas,.
lo que lleva consigo también el paralelismo entre las re-
glas 23 y 28.

Verificacién.—Midase con el mismo instrumento una.
distancia cualquiera en terreno no horizontal, y trasladan-
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do el taquimetro al punto visado, y al de estacion la mira,
tomese la inversa, observando si la reducida leida en la
regla 28 y tambor 32 es, como debe ser, la misma. Si no
lo es, prueba que la regla 23 no es paralela & la 28. (Tam-
bién pudiera ser que dicha condicién dejara de cumplirse
por falta de la debida normalidad entre las cajas de las
armaduras 24-25 y 31-35; pero esto seria un defecto del
instrumento, en el que por construccién debe existir tal
normalidad, defecto que, en su caso, pudiera corregirse
del modo que mas adelante diremos).

Rectificacién.—Hagase girar la regla 23 por medio de
sus tornillos de rectificacion (que no aparecen en la figu-
ra) hasta que la reducida que obtengamos en la segunda
estacion sea igual 4 la semisuma de las antes leidas, repi-
tiendo la operacion cuantas veces sea necesario hasta con-
seguir que la inversa sea exactamente igual & la directa.

5. Que las lecturas hechas en la regla 28 represenien
exactamente las distancias horizontales que median entre
los puntos de estacién 1y visados.

Verificacidn.—Elijase una recta en terreno horizontal,
y & partir del punto donde se haya estacionado el instru-
mento, se miden con una cinta de acero bien rectificada, y
con la mayor precisién posible, varias distancias, que se
anotan; colocada la mira 4 estas distancias, compruébese
si también las da el taquimetro en suregla 28 y tambor 32.
Si Jas leidas en éstos concuerdan exactamente con las me-
didas anotadas, estara bien; pero, en caso contrario, hay
que observar: primero, si la diferencia entre dos cualquie-
ra de las distancias es igual 4 la diferencia entre las dos
correspondientes que nos da el taquimetro; y si tampoco
esto ticne lugar, se procede a las siguientes

Reclificaciones.—Muévase el compas alojado en la re-
gla 28, aflojando el tornillo de presién O, de la pieza 7
(véase el detalle del compas enla figura 12), y traslade~
scle convenientemente hacia uno 1 otro lado, hasta conse-
guir, primero, que dichas diferencias sean iguales. Hecho
esto, coloquense las tablillas de la mira a la conveniente
separacion, en relacion con la distancia que la separa del
instrumento, poniendo también en la regla 28 de éste la
lectura exacta correspondiente, mediante el indice de coin-
cidencia, movido por el tornillo micrométrico y tambor 32,
y llévense entonces los hilos movibles del reticulo, por
medio de los tornillos de tope y rectificacion 7, hasta que
calen exactamente las lincas de fe de las tablillas respec-
tivas. '

Los tambores de los tornillos micrométricos van uni-
dos 4 éstos por medio de un sistema especial de frotamien-
to fuerte, para pnder rectificarlos, é conseguir en elios las
lecturas exactas debidas, en caso necesario, pudiendo ha-
cer girar dichos tambores sin que sus tornillos se muevan.

_ 6." Que el eje dptico del anteojo sea paralelo 4 la tan-
gente en el punto medio de su nivel, 6 sea que la visual
dirigida por la cruz filar del anteojo, que es la que deter-
mina su eje optico, sea horizontal cuando la burbuja ocupa
el punto medio del nivel.

Verificacién.—Elegido un terreno no horizontal, y colo-
cado en estacion el instrumento, perfectamente nivelado,
sitiense dos miras 4 igual distancia por uno y otro lado,
6 sea en direcciones opuestas, y témese la diferencia de
nivel que resulte de las lecturas hechas con el hilo axial.
Se levanta entonces el taquimetro, y sin que se muevan
las miras, se le vuelve & estacionar, bien nivelado, en un
punto cualquiera proximo 4 una de las miras, volviendo a
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dirigir visuales & éstas y hallar la diferencia de sus cotas.

Si en ambas estaciones el taquimetro nos acusa la mis-
ma diferencia de nivel para los dos puntos nivelados, es
prueba de que el paralelismo existe, y que, por tanto, el
eje 6ptico del anteojo es horizontal, cuando la burbuja de
su nivel ocupa el punto medio, mientras que si dicha dife-
rencia no es la misma, deducimos que el eje Optico del
anteojo y la tangente al punto medio del nivel forman an-
gulo.

Rectificacién.—Léase con el hilo axial del anteojo, so-
bre las miras, dirigiéndole convenientemente lo necesario,
para que obtengamos la semisuma de la diferencia de ni-
vel que nos haya resultado de ambas estaciones; y suje-
tando entonces fuertemente el anteojo, muévanse las tuer-
cas de rectificacién del nivel, ue al efecto lleva en uno de
sus extremgs, hasta que la burbuja ocupe el punto medio,
repitiendo y afinando esta operacion hasta que consigamos
el perfecto paralelismo y horizontalidad deseados.

7." Que cuando el ¢je Sptico del antenjo sea horizontal,
la leclura en la regla 30, hecha con el indice del lornillo
micromdtrico y tambor 33, sea cero.—Esta verificacion y
su correspondiente rectificacion sehace facilmente siguien-
do un procedimiento semejante al expresado enla 4., bus-
cando el valor de z=2"4-1— h en las observaciones di-
recta é inversa, hechas desde las dos estaciones, valores
que deben ser cxactamente iguales y de signos contrarios,
moviendo convenientemente el tornillo micrométrico has-
ta que el indice que arrastra marque cero cn la regla 30,
llevando después también al cero el tambor, sin quc el
tornillo gire, para que ambos indices marquen cero.

Pero lo mas sencillo es, una vez que tencmos consegui-
do, por la condicion anterior, que la tangente al nivel en
su punto medio, sea paralela al eje 6ptico del anteojo, lle-
var la burbuja & dicho punto medio, con lo que obtendre-
mos la horizontalidad del eje 6ptico, y mever entonces el
tornillo micrométrico con 6 sin el tambor, hasta que los
indices de uno y otro marcuen cero. Y como por construe-
cion la graduacion 6 divisiones de las reglas 28 y 30 son
iguales, tenemos siempre la seguridad de que las tangen-
tes leidas seran las verdaderas.

8." Que haya exacla coincidencia entre eleje de giro13,
de la pieza acodada, que mueve la regla 9, 1y el del movi-
miento general del instrumento, 6 sea: que se halle uno en
la prolongacion del otro, cuando cl indice de la caja 12
marcue cero.

Verificacién.—Colocuese & cero la armadura 6 caja 12
y véase si los nonius de las cajas inferiores 7 y 8 marcan
también 6 no cero en las correspondientes reglas 6 y 9,
haciendo en ellas, en caso negativo, las lecturas que ten-
gan y anotandolas. Apriitese enseguida la pinza de¢’ mo-
vimiento general del instrumento, y haciendo girar & la
alidada dos angulos rectos, véase si los nonius siguen
marcando las mismas lecturas, anotando, si asi no fuese,
las que tengan después del giro. Silas lecturas son igua-
les, la condicion de que los ejes de giro 13 y 3 coinciden, y
con prolongacion uno de otro, esté satisfecha; pero si son
distintas, el juego no se halla bien montado; lo que puede
depender: 6 de que el plano de la regla 11, 6, mejor dicho,
el plano que en su movimiento de traslacién engendra el
eje 13, no pasa por el eje 3, 6 de que dicho eje 13 no se en-
cuentra en el plano que, pasando por el 3, es perpendicu-
lar & la regla 11, 6 de ambas cosas & la vez.

Rectificacién.—Muévase primero la regla 11, paralela—~
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mente 4 si misma, por medio de las dobles tuercas corres-
pondientes, hasta que en el nonius de la caja 7, en la que
juega la regla 0, obtengamos la semi-suma de las dos lec-
turas hechas en las dos posiciones de la alidada, y repitase
la operacion hasta conseguir que las dos lecturas, antes y
después del giro de la alidada, sean iguales. Hagase lo
mismo con ¢l nonius de la caja 8, correspondiente & la re-
gla 9, anotando también las lecturas que tenga en las dos
posiciones de la alidada, y llévesele & que marque la semi-
suma como cn el caso anterior, poniendo entonces ¢l tam-
bor & cero, moviéndole sin que gire el tornillo 14. También
puede conseguirse este mismo efecto imprimiendo 4 la re-
gla 11 un movimiento de traslacion en el sentido de su eje
longitudinal, hasta que el nonius de la caja 7 marque di-
cha semi-suma, para lo cual tiene el juego necesario.

Estas dos operaciones pueden y deben hacerse 4 la vez.

Conscguido que los nonius de las cajas 7y 8 marquen
cn sus correspondientes reglas 6 y ¢ la semi-suma de las
lecturas hechas en las dos posiciones de la alidada, cuan-
do el indice de la armadura 12 y el tambor del tornillo mi-
crom¢étrico 14 marquen cero, ya no queda mas que hacer
que marquen cero también los nonius de las cajas 7 y 8§,
para lo que ¢stos llevan el pecquefio juego 6 movimiento de
traslaci¢n necesario.

Ya hemos dicho en la descripeion del instrumento que
la regla graduada 11 va fija al montante 10 por intermedio
de las piczas 18, y réstanos decir aqui que la insercion de
estas regla y piczas en dicho montante tiene lugar por me-
dio de unos tornilios fijos & ¢ste, con doble tuerca, para
que la regla y sus piczas puedan acercarse O separarse del
montante por ambos extremos, halldindose atravesada por
dichos tornillos en dos ventanas elipticas que permiten los
necesarios juegos, tanto longitudinalmente, como de alto 4
bajo; 6 sea, que estas piczas y regla pueden tener los tres
movimientos precisos, que son, dos horizontales, por de-
cirlo asi, de traslacion lateral y longitudinal, y uno verti-
cal, para el debido paralelismo entre el platillo 6 limbo
azimutal niimero 4 y dicha regla 11.

Una vez logrado el perfecto funcionamicnto de estos
jucgos, sc aprictan fuertemente las tuercas de los tornillos
que sujetan las piczas 18 y regla 11 al montante, hacién-
dolas formar cuerpo rigido con ¢l, y no habrd cuidado de
que pucdan alterarse durante los trabajos.

9. Que las cajas 7 y § de la armadura inferior sean
exactamenle perpendiculares endre si.—Para asegurarnos
de ue esta normalidad existe, lay que efectuar la si-
guiente

Verificacién.—l1lagase girar la alidada, sea cualquiera
la posicion de la caja 12, hasta que en el nonius de la caja
6, por ejemplo, se lea cero. Apriétese entonces la pinza
que sujeta dicha alidada y muévase la caja 12 &4 uno y otro
lado en su regla 11. Si en todos estos movimientos se con-
tinta leyendo cero en la regla 6 y el nonius de la 9 nos va
dando las mismas lecturas que las que el indice de la ar-
madura 12 nos marca en la regla 11, dicha normalidad
existe. :

2eclificacién.—Tal y come se proyecta el instrumento,
no hay rectificacién posible, puesto que por construccion,
dichas cajas deben ser perfectamente perpendiculares en-
tre si.

Pudiera, no obstante, darsele la rectificacion de que se
trata, por el medio que luego diremos, y que seria comin
2 todas las cajas.
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Conclusion.

Para terminar esta ligera resefia, conviene decir el por
qué se propone la construccién de algunas piezas en la
forma que indican los planos. Nos referimos 4 las armadu-
ras que llevan las cajas 7-8, 24-25 y 31-35, en las que jue-
gan, respectivamente, las reglas 6-9, 23-26 y 28-30; ala i2,
que se mueve en la regla fija 11, arrastrando 4 la 9; yala
27, que resbala en la regla 28 y mueve a la 26.

Se propone la construccion de todas ellas sin medio al-
guno de rectificacién, & pesar de que, como claramente
salta 4 la vista, una construccién defectuosa pudiera dar
lugar & algunos errores en la obtencion de las coordenadas
que el taquimetro da, debidos, bien 4 la falta de una per-
fecta normalidad entre las cajas 7-8, 24-25 y 31-35, bien &
la falta de-un buen ajuste entre las reglas de todas ellas
con las cajas en que jucgan. Y se hace asi por creer (ue
ninguna dificultad ha de encontrar el constructor en con-
seguir dicha perfecta normalidad, y porcue, aunque indu- -
dablemente habran de cometerse errores de ajuste, no se-
ran seguramente éstos de tal magnitud que influyan en los
resultados del instrumento. Un error de media décima de
milimetro en el ajuste de las reglas con las cajas en que
resbalan, nos dara en los resultados errores que caen den-
tro de los tolerables, segtin 4 su tiempo demostraremos, y
claro estd que, dada la perfeccion y notable precision con
que hoy se construyen los instrumentos topograficos, no es
probable que tales errores se cometan.

Estos dos inconvenientes, 6 sea tanto la falta de norma-
lidad entre las reglas que deben conservarla, como de la
buena precision cn los ajustes, quedarian eliminados con
la construccion de las cajas en ue se mueven, con los me-
dios de rectificacion necesarios.

El esquema, por decirlo asi, de estas cajas derectifica-
cién, cuya seccion longitudinal, aumentada, representa la
figura 15, es, por un lado, un muelle curvo, que apoya su
convexidad en la caja & la que va sujeto, y sus dos puntas
libres, cn uno de los cantos de la reglo, que resbala en
aquclla; y por el otro, dos pequenos rodillos, montados en
una armadura, que, apoyandose contra la caja en su pun-
to medio, que tienen forma de cufia, cuya arista sirve de
eje de giro, puede tomar un pequeiio movimiento de ba-
lanza por medio de los tornillos de rectificacion que se ven
en la ligura, haciendo que los rodillos sobre los que apoya
y corre el otro canto de la regla puedan obligar & ésta
contra las puntas dcl muelle del lado opuesto, permitién-
dola tomar, por tanto, la posicién conveniente.

Este mecanismo va encerrado dentro de las cajas
en la forma que indica la figura 12 cuya sola inspec-
cion basta para dar clara idea del mismo. Y como es
tan facil la sustitucién del sistema propuesto por el que
acabamos de indicar, € al llevar este proyecto & la practi-
ca se¢ viese la necesidad de efectuarla, no habria en ello el
menor inconveniente de ejecucion; solo si, el de que el
instrumento resultaria un poco mas caro.

También debemos advertir aqui que los indices que
sirven para hacer las lecturas en las reglas 28 y 30, mo-
vidos por los tornillos micrométricos,. ocuparan siempre
su verdadera situacién (una vez hecha la rectificacion co-
rrespondiente), con respecto & la armadura 31 que los so-
porta, merced 4 unos muelles en espiral que, colocados
alrededor de los tornillos micrométricos y apoyados por
un extremo en dicha armadura y por el otro en las tuer-
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cas que llevan los indices, tenderdn siempre 4 mantener
la verdadera posicién de éstos.

En los planos que se acompafian no se han dibujado
todas aquellas piezas que, siendo de uso conocido y co-
rriente, no hemos creido necesario sefialar, porque su re-
presentacién haria mas confusas las figuras. Tales son las
pinzas y tornillos de aproximacién para los movimientos
rapido y lento, algunos tornillos de rectificacion, los lim-
bos y nonius 4 ellos correspondientes, etc., cuya disposi-
cion se precisara en los correspondientes planos de deta-
lle, donde se dibujaran las piezas acotadas, para la per-
fecta inteligencia del mecénico constructor.

Y diremos finalmente que nos proponemos hacer cons-
truir dos modelos del taquimetro: el uno, num. 1, cuyas
dimensiones seran las del dibujo que se acompafia al pro-
yecto, y el otro, ntim. 2, en que la longitud del anteojo y el
diametro del platillo 6 limbo azumital, nim. 4, seran 8yi4
centimetros respectivamente mayores; cuyo segundo mo
delo, aunque dispuesto para darnos una apreciacion igual
4 1a del primero, ofrecera, como es consiguiente, garantias
mayores de seguridad en los resultados.

A. SavLazar
Ingeniero de Montes.

0BRAS DEL PUERTO DE HUELVA

Draga-ganguil marina de succion de 500 metros cubicos
de capacidad en la cantara.

En los numeros 19, 20 y 21 del Boletin de esta Revista,
correspondicntes al mes de Noviembre de 1830, se di6
cuenta de los diferentes proyectos formulados para la me-
jora de la navegacion del Puerto de Huelva, y de la Real
orden de 26 de Septiembre de aquel afio, aprobando las
obras interiores y exteriores, comprendidas en el proyec-
to titulado Ampliacién al gencral de mejora de la navega-
cion, y autorizando 4 la Direccion general de Obras publi-
cas para subastar, cuando lo creyera conveniente, las
Obras exteriores, que consisten en los dragados necesarios
para la apertura de una canal en la barra, en el empla-
zamiento de la antigua canal navegable, denominada [l
Padre Santo.

CONCURSO PARA LA ADQUISICION DE LA DRAGA.—Por la
clausula 5." de la citada Real orden, se autorizaba & la
Junta de Obras del Puerto de Huelva para adquirir por
concurso una draga-ganguil marina de succion, de 500
metros cubicos de capacidad en sus cadntaras, aprobando
al efecto el pliego de condiciones cue formaba parte del
proyecto de ampliacion.

Las condiciones esenciales & que, con arreglo al con-
curso, habia de satisfacer la draga, eran:

1." Que la capacidad de las cantaras, por debajo de la
superficie de la cubierta, fuera de 500 metros cibicos.

2." El calado méaximo, en carga completa, 4,25 metros.

3. El barco habia de tener las condiciones marineras
necesarias para poder navegar con seguridad, aun con
temporales y mar arbolada. A .

4" La velocidad media efectiva, en marcha 4 toda car-
ga, no habra de bajar de 8 millas marineras por hora.

5. Estar dispuesta para poder dragar 4 profundidades

23.

que varian desde 4,25 metros, como minimo, 4 12,00 me-
tros, como maximo.

6.° El trabajo til efectivo del dragado se fijaba en 500
metros ciibicos, en un tiempo maximo de cincuenta minu-
tos, cuando deposite en las cantaras. El de dragado, im-
puleién y depésito de las arenas sobre las margenes ha-
bré de ser de 250 metros ctbicos, cuando menos, en una
hora.

7." Todos los trabajos que se dejan indicados, y cl de
transporte de los procductos al mar & la velocidad ordina-
ria 6 normal de 8 millas por hora, se habra de hacer cin
un gasto maximo de 1.100 gramos de carbén por hora y
caballo de vapor indicado.

En 29 de Noviembre de 1896 se publicé en la (iacela
de Madrid el anuncio, acompafado de los pliegos de con-
diciones facultativas y cconémicas (1), abriendu un con-
curso para ld admision de proposiciones pov término de
sesenta dias, que expird en 28 de Dicicmbre, acordando
lo Junta, una vez examinadas las proposiciones presenta-
das y de conformidad con el informe de la Dircecion facul-
tativa de las obras, proponer & la Superioridad la adjudi-
cacion del suministro de la draga & la casa Conrad, de
ITaarlem (Holanda).

En Y de Febrero de 1897 se dicté una Real orden, por
la que se aprobaba el expedicnte de concurso, y de acuer-
do con la propuesta de la Junta de Obras, se adjudicaba
el suministro de la draga & la casa Conrad, en la cantidad
de 562.000 pesetas.

El plazo de ejecucion era de nueve meses, & contar de
la fecha de otorgamiento de la escritura, y en el precio de
adjudicacion se incluian todos los (uebrantos por cambio
de moneda, privilegio de invencion de los aparatos que
lo tuvieran, derechos de Aduana, abanderamientn, etcé-
tera, debiendo, entregarse la draga en Huelva en disposi-
cion de empezar & funcionar.

La construccion de la draga se habia de hacer bajo la
inspeccion y vigilancia de los peritos del «Bureau Veritas»,
y el pago llevarse a efecto en 5 plazos, en la formasiguicn-
te: E125 por 100 del importe total de la adjudicacion al

certilicarse, por las oficinas del «Burcau Veritas», estar

acopiados y aceptados los materiales para la construccion
del casco: 25 por 100 al certificar el «Veritas» que el cas-
co estuviera mentado sobre sus cuadernas: 25 por 100
cuando el casco botado al agua por el perito del «Veritas»
se certificase haber comprobado con prensa hidriulica la
resistencia de la caldera: 15 por 100 una vez llegada la
draga & Huelva, verificadas las pruebas sefialadas en las
condiciones y aprobada la recepcion provisional: 10 por 100
restante tres meses después de verificado el pago ante-
rior.

La escritura fué otorgada en 9 de Marzo de 1897, &
partir de cuya fecha se empezaba & contar el plazo de nue-
ve meses para su entrega, que terminé en 9 de Diciembre
ultimo. Pero 4 consecuencia de los temporales la draga
no pudo salir de Rotterdam hasta el dia 23 de Diciembre,
teniendo que recalar en Plymouth por las mismas causas,
y volviendo & hacerse & la mar el dia 16 de Enero, llegan-
do & Huelva el dia 20 por la tarde.

DESCGRIPCION GENERAL DEL BARCO.—La draga de que
nos venimos ocupando, y & que se reficre la lamina adjun-

(1) Vease la seccion de subastas de esta REVISTA, piginas {08 y 425 del
afio 1896, .



