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Condiciones de los metales empleados en la construccion en América,

Las siguientes prescripciones relativas al hierro y al acero
forman parte de las que constituyen el pliego de condiciones fa.
cultativas que ha regido en una importante obra de los Estados
Unidos.

Acero para columnas y vigas.—El acero empleado para las
columnas y para las vigas, puede ser fabricado en el horno
Bessemer 6 en el horno Martin-Siemens; no deberd contener
mas de 0,1 por 100 de fésforo.

Los coeficientes que se exigiran son:

Carga de rotura, 43 kilogramos por mm?® de seccidn,

Tolerancia, 2,8 kg. en més ¢ en menos,

Limite de elasticidad, 21,5 ke.

Alargamiento (en barras de 0m,20), 25 por 100.

Reduccién de la seccidén inicial, 45 por 100 como minimo.

- Bl plegado debe hacerse en {rio sobre un rodillo cuyo diame-
tro sea igual al espesor de la pieza, sin que sc presenten grietas
ni al exterior ni al interior.

Acero para roblones.—Las constantes especificas son:

Carga de rotura, 40,2 4 44,4 kg. por mm* de seccidn.

Limite de elasticidad, 21,5.

Alargamiento (en harras de 0m,20), 25 por 100.

Reduccidn de la seccion inicial, 50 por 100 como minimo.

Se prescribe también una prueba de plegado.

Palastro de hierro.—Constantes especificas:

Carga de rotura, 36,00 kg. por mm?* de scccidn.

Limite de elasticidad, 18,72.

Alargamiento (en barras de 0,m20), 15 por 100.

Plegado 4 90° segtin un circulo de radio doble del espesor.

Fundicidn.—Il ensayo consiste en cargar en su punto medio,
con un peso de 250 kilogramos, una barra cuadrada de 0,025
metros, de lado y 1m,52 de longitud, siendo la distancia entre los
apoyos de 1m 37, En estas condiciones no debe producirse la ro-
tura.

Trabajo de las piezas.— Perforacion, alisado y roblonado.—El
didmetro de los agujeros no debe exceder del diametro delos
roblones en mas de 0,0015 metros. Los agujeros deben estar
distribuidos con exacta regulavidad. En ningiin caso se podrin
ensanchar por otro procedimiento que el alisado.

Todos los roblones deben ser de acero, y, en lo posible, se
haré el roblonado mecanicamente por medio de maquinas de ac-
cién directa. Las cabezas de los roblones deben ser hemisféricas
y estar perfectamente centradas; de no ser asi, se deberd cortar
¥ reemplazar el roblén.,

Pintura.—La parte metalica del cimiento no debera pintarse
ni ser recubierta de un bafic de aceite; las demas partes de la
obra recibirdn una capa de aceite de linaza cocido antes de salir
del taller. Las superficies roblonadas, no accesibles después de
montada la obra, recibirin dos bafios de minio antes de ejecutar
el ensamblaje. Las superficies terminadas se recubrirdn con una
capa de albayalde y de sebo.

Cuando se halle terminada la obra se pintard con una capa
de minio diluido en aceite de linaza cocido de primera calidad.

El alumbrado eléctrico de los coches de los ferrocarriles en Suiza.

De dia cn dia se va generalizando, en Suiza, el alumbrado
eléctrico de los coches de los ferrocarriles. El nimero de coches

iluminados por la electricidad era de 525 al terminar el atio 1896,
En la linea del Jura-Simpldn, se trata de establecer el alumbra-
do eléetrico en todos los trenes antes de fin del ano actnal. La If-
nea Central de Suiza provee todos sus nuevos coches de instala-
ciones para el alumbrado eléctrico. Las lineas del Nordeste han
encargado 05 vagones dispuestos para ser iluminados eléctrica-
mente, y otras muchas lineas de menor importancia se proponen
seguir este ejemplo.

Pavimentas de corcho.

Dice la revista alemana Monatschrift fiir den Ocffentlichen
DBaudienst que los pavimentos de corcho han sido experimenta-
dos en Inglaterra, resultando probado que son eldsticos ¢ imper-
meables y que producen muy poco ruido. Proporcionanal pie huen
asiento, nunca se hacen resbaladizos y resisten perfectamente 4
la accidn del tiempo. Kl desgaste debido al rozamiento es ademés
insignificante.
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