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los de gas, empleados en algunos faros de Escocia é Ir-
landa.

En los de aceites minerales se ha logrado aumentar
mucho la intensidad intrinseca de su llama, estudiando
mejor su disposicion para llegar 4 este resultado y qui-
tando el quemador 6 disco superior. Se ha visto ademas,
que mientras la intensidad total de un mechero de 5 me-
chas (36 carcels) era 18 veces la de un mechero de una
mecha (1,50), la intensidad 6 brillantez intrinseca solo cra
dos veces la de éste; y como el gast) aumenta rapidamen-
te (de 33 & 4 317 gramos) era ruinoso el uso de mecheros
de mas de 6 mechas, y preferible el empleo de dos luces
de una sola mecha en aparato biforme, al de un solo apa-
rato con lampara de 5 mechas, si solo se tuviera en cuen-
ta el consumo de aceite mineral. (1) -

En cuanto. 4 los mecheros de gas, se ha aumentado su
potencia considerablemente, bien aumentando su presion
6 bien dando otros gases 6 vapores que contengan gron
cantidad de carbono cuya incandescencia dé gran brillo
4 la llama.

Ll gas Pintsch, obtenido por la descomposicion & 750°
de los petroleos y grasas, tiene mucha mayor intensidad
que el ordinario de alumbrado por el gran exceso de car-
bono que contiene sobre éste, y los mecheros regencra-
dores de Mr. Wigham también estin basados en esta cua-
lidad de la mezcla gaseosa obtenida.

Consisten en esencia en un mechero con 108 4 148 sa-
lidas, en el que se quema el gas ordinario del alumbrado
4 una gran temperatura y mezelado con vapores de nafta-
lina, lo que produce una gran intensidad (8.000 bugias in-
glesas).

VI.—Aparalos catadidptricos.

Los aparatos usados en los faros se han ido perfeccio-
nando cn sus detalles de construccion, pero su forma esen-
cial permanece la misma, & pesar de las modificaciones
propuestas y aun usadas en algunos faros ingleses.

Las lentes plano-convexas de Fresnel, ademas de ser
mas faciles de construir que las esféricas y equiangulares,
presentan ventajas sobre éstas y el calculo demuestra que
no es motivo para renunciar & su empleo. Sin entrar en
detalles que mas interesan al constructor que al Ingenie-
ro, haremos acui el resumen de sus principales dife-
rencias.

Las lentes equiangulares, en las que el angulo del rayo
incidente con la normal, es igual al del rayo emergente
con la normal correspondiente, dan la desviacion minima
4 todos los que parten del foco luminoso. Su divergencia
real decrece & partir del centro y hace muy variable la
intensidad de los diferentes rayos del haz luminoso en un
destello. En las lentes de superficie interior esférica, a
partir de un angulo de 15°, dan divergencias mayores de
5" que aumentan rapidamente; 4 37° hay reflexion total en
el interior del aparato. Las plano-convexas dan divergen-
cias muy poco variables, presentando el maximum 4 35°;
pero la variacién es tan insignificante (4 por 100) que se
pueden suponer constantes.

Las pérdidas por dispersién tienen poca importancia
en las lentes esféricas hasta llegar & 25°; luego crecen ra-

(1) En el préximo niimero figw ard el corte del mechero actualmente usado en Francia
y-otras naciones, :

pidamente. En las de Fresncl y equiangulares son casi.

equivalentes, auncue algo mayores quc en las esféricas.
- En cuanto 4 los prismas catadioptricos, cuya divergen-
cia real es siempre igual al angulo bajo el cual se ve el
foco luminoso, no tienen dispersién porque se compensan
los efectos de las refracciones 4 la entrada y & la salida
del prisma. A una distancia angular de 30° la desviacién
es la misma cn uno de éstos y en la lente y parece que en
la préictica conviene que en cl plano vertical sea el angulo
de la lente proximo & este valor. Mds cerrada seria poco
conveniente, porque la precision con que se fabrican am-
bos elementos y su ajuste no es nunca igual.

Vemos, por lo tanto, que en scccion vertical, los apa-
ratos modernos no dilieren en gencral tanto de los anti-
guos como en la horizontal. En ésta, las diferencias son
marcadisimas, y para los destellos simples se emplean con
preferencia 2 6 4 elementos en vez de los numerosos que
antes existian en cada aparato.

Por tltimo diremos, que para los faros cléctricos se
siguen empleando en general los aparatos bi-locales, de
tal modo, que correspondan los fucos & los puntos en don-
de la incandescencia es un naximo en los carbones. Uno
de ellos estd dispuesto de modo ue coincide con el extre-
mo del carbon inferior y corresponde & las lentes; el otro
corresponde & los prismas y al carbén superior. Los dos
haces lumincsos superponen sus electos en el limite del
alcance.

Josi ALBELDA.
(:Se continuard.)
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COMPANIA DE ASTURIAS
Lia Felguera.

Tiene su instulacion contigua & las del Ministerio de la
Gucerra.

Lloma desde luego la atencion una coleccion de tubos
para conducciones de agua o gas, con didmetros interiores
que varian desde 50 milimetros & 650. Aunqu2 ¢stos estdn
pintados tal como se expenden, hay otros sin recubrir, en
los cuales se puede apreciar la calidad del hierro y su
fractura.

Estan probados & 15 atmasferas.

La Compatfiia ha comprendido cue habia una gran la-
guna en la industria nacional al ser tributarios del extran-
jero en la tuberia de fundicion de hicrro, y ha dado y cot-
tintia dando extraordinario impulso & esta clase de fabri-
cacion, pudiendo considerarla en condiciones de poder
competir en breve plazo con los establecimientos mds afa-
mados de esta clase. Kl niimero de baterias establecidas
para diversos diametros que permiten la fundicion vertical
directa aumenta, segun noticias, continnamente, y podran
satisfacer los pedidos que se hagan sin desatender los
grandes suministros que hace la Compaiiia para las con-
ducciones de agua de San Sebastian, Zaragoza, cte.

Creemos de utilidad los datos siguientes sobre dimen-

(1) Nos ocuparemos dedas instalaciones referentes & Obras plblicas, sin
que el orden en que lo hagamos constituya preforencia alguna.
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siones y peso de los tubos de enchufe y cordon, que cons-
truye:

UNIDADES MILIMETROS Y KILOGRAMOS

DIAMETRO | LONGITUD | ENTRADA PESO
RSPESOR

interior. util, del enchufle. POR METRO FOR TUBO
50 2,500 30 8 12 30
60 2.500 80 9 15 38
70 2.500 90 9 17 43
80 3.000 90 9,5 20 60
90 3.000 00 9,5 22 606
100 3.000 100 10 25 75
120 3.000 160 10,5 30 90
135 3.000 10 10,5 3D 1()8
150 3.000 100 10,5 40 l‘g()
175 3.000 100 11 50 150
200 3.000 100 11,56 58 175
250 3.000 100 12 78 21_3-1
300 4.000 115 13 97 388
350 4,000 115 14 118 472
400 4,000 115 15 140 H60
450 4,000 115 15,5 170 680
500 4.000 115 16 199 780
a0 4.000 115 17 223 892
600 4,000 115 18 250 1.000
60 4.000 115 19 280 1.120

En cuanto & piezas especiales, se construyen codos de
brida, enchufe y cordén para '/, /s y /i de circunferencia
y radios de 300 milimeftros & 1.500 y cruces y piczas en T
de varias dimensiones. .

La produccion diavia de tubos de varios diamctros es
de un centenar y un peso de 12 toneladas.

ITa montado ¢n gran escala las fundiciones de hironce y
otros metales, habiendo adquirido privilegios para proce-
diminntos modernos, cntre los cuales figuran las fundicio-
nes de repeticion.

Ademas presenta:

Unos ejemplares de cajas de grasa de acero al crisol,
moldeados mecanicamente, lo e da extraordinaria ra—
pidez en su fabricacion. ‘

Dos vagones de acero, basculadores, de la capacidad
de 4.500 y 3.500 kilos dc mineral de hierro como carga
normal y 2.200 y 1.600 respectivamente, si es de carbon;
se basculan por dos hombres. Dichos dos modelos estan
cargados con cok de la Unidén [Tullera y carbén hulla su-
perior de Ins minas de Santa Ana, de los Sres. Ierrero
hermanos.

Un freno rapido de palanca con patente de invencion,
lo mismo que los vagones. Esta cn servicio desde hace tres
afos cn las vias y fabricas de los Sres. Duro y Compaiia,
de la Compaiiia de Asturias, de la Union ITullera y Mela-
lurgica de Asturias, minas de la Encarnada, ete.

Ruedas de acero de sodio extrapuro al erisol. Es un
mafterial sin malcabilidad, de¢ gran resistencia y dureza.
Esas ruedas se emplean cn los trencs de servicio de csco-
rias y carbones, de los Sres. Duro y Compaifiia.

Cambios, cruzamiento y via para la Compaiiia del Sur
de Espatia. El cruzamiento es de acero Bessemer lamina-
do y estd colocado sobre una plancha Martin Siemens.
Evita la desigualdad de los corazones fundidos, siendo
mayor su duracién y la facilidad de cambio de las piezas
gastadas. El cambio estd sobre coginetes y plancha de

acero Martin; los gastos de conservacion resultan pe-
quefios '

La estanteria donde estdn colocados los tubos es de
acero Martin Siemens extradulce; da una idea del trabajo
de caldereria y forja.

La Compaiiia de Asturias, de que nos estamos ocu-
pando, ha establecido sus fabricas y talleres en La Ifel-
guera, cerca de los Sres. Duro y Compaiiia, de anti-
guo conocidos en Espana. La extension de terreno de su
propiedad es de 200.000 metros cuadrados y la superficie
cubierta 10.000. Tienc Y2 maquinas funcionando, 17 kilo-
metros en explotacién, cuatro locomotoras y 200 vagones
y ocupa & unos 500 operarios. La fuerza motriz que apro-
vecha es de 300 caballos. Surte de luz eléctrica 4 la fabrica
y las poblaciones de Sama y. La Felguera.

La produccion, que en el aino 1894 fueron de 100 tone-
ladas, ha aumentado en los sucesivos & 200, 500 y 1.300;
para 1898 tiene un pedido de 4.700 toneladas.

Por la proximidad de los minerales de hierro y carbo-
nes estaba en condiciones de fabricar lingotes y primeras
materias 6 dedicarse & la claboracion de los hierrosy
otros metales, que ha sido la solucidn que definitivamente
ha adoptado.

ITa emprendido la construceion de puentes metalicos,
como los tres del Nalon, de 70 melros de luz, el de Gallur
sobre el Ebro, el (ruadiela en la provincia de Guadalajara,
etcétera, material movil y fijo de ferrocarriles; de éste
construye tipos cspeciales, como los cambios dobles y
triples generalizados en los ferrocarriles mineros.

Construye también maquinas hidraulicas de moldear
y hornos oscilantes para crisoles, privilegio C. D. A. Se
funden piczas hasta de 15 toncladas.

INSTRUMENTOS DE TOPOGRAFIA Y GEODIESIA
Bastos y Laguna, sucesor, Amalo Laguna, Ingeniero. Zaragoza.

Estd colocada su instalacion en la galeria del prirer
piso; la primera que se encuentra al subir por la escalera
de la derccha.

Anos hace que la razon social de Dastos y Laguna es
conocida de los lectores de esta Revista, y su fama en la
precision de la fabricacién de sus instrumentos ha ido
creciendo de dia en dia, pucs con tenaz perseverancia ha
estado siempre modificando aquellos detalles que lo re-
quiriesen para su mejora, atendiendo siempre las obser-
vaciones que sc le hacian para estudiarlas detenidamente
¢ implantarlas si las consideraba utiles, llegando asi, al
cabo de diez y siete anos de trabajo constante, & poder
presentar al publico instrumentos que pueden competir
con los de las mas acreditadas marcas extranjeras.

Con la detencion que requicre examinamos varios de
los expuestos, fijandonos principalmente en el Taquimetro
(modelo grande).

Predispone desde luego en su favor el aspecto de su
factura robusta, sin ser pesada, cue anuncia su gran es-
tabilidad y completa inmovilidad del instrumento en con-
junto, una vez colocado en estacion; las cabezas de los
tornillos grandes, cue permiten con poco esfuerzo ejecutar
los movimientos de sus piezas con gran sensibilidad y se
encuentran enseguida sin perderse en la mano, y los colo-
res de los metales empleados y proporciones de sus piezas
bien escogidos.

Al manejarlo sc nota cl especial cuidado puesto en
todas sus partes para que sea verdaderamente practico.

Las patas del tripode, de movimiento amplio, quedan



