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En el mismo asiento se construy¢ luego,
sobre una capa de mortero, otro prisma de un
metro cuadrado de base y medio de altura,
para ensayar la resistencia del mortero y des-

ues el rozamiento de la_mamposteria sobre

a mezcla desagregada. Para hacer la trac-
cion con mas facilidad que en el anterior ex-

erimento se emplearon polipastos de hierro.

sto tuvo lugar seis semanas despues de con-
cluido el prisma. Para hacer iguales ensayos
en la silleria se aislé un sillarejo del para-
mento del macizo, concluido algunos meses
antes.

Ningun resultado 1til pude sacar respecto
de la cohesion del mortero en sentido paralelo
al plano de rotura por el corto ntimero de los
experimentos, que fueron solo dos, en circuns-
tancias diversas, y por lo mal que dispuse la
observacion ; pero no estaré lejos de la verdad
al decir que el mortero de cal comun con pol-
vo de ladrillo, hecho sin cuidado, resiste por
lo menos 1100 kilégramos por metro cuadrado.

En cuanto al rozamiento, el coeficiente va-
ria, disminuyendo 4 medida que se repite el
mismo experimento, como si las superficies se

pulimentasen poco & poco. Los resultados son
estos:

Rozamicento de diversas clases de [dbrica.

COEFICIRN TR,
Maximo. Minimo. Medio.

Silleria apiconada sin mortero. 0,79 0,55 0,77
Silleria apiconada sobre mor-
tero seco (una solu observa-

cion).. . ... e e e e 0,75 » »
Mamposteria ordinaria sin

mortero. .. ... ... ... 0,90 0,64 0,72
Mamposteria ordinaria sobre

mortero seco. . . ..., ... 0,75 0,64 0,7

Para averiguar lo que consumia la resisten-
cia pasiva de cuerdas y poleas se ensayé una
cuerda blanca de 3 centimetros de diametro
en varias poleas. todas con eje ¥ armadura de
hierro, combindndolas de diversas maneras.
Las primeras eran de madera, de 25 centime-
tros de didmetro, con un eje de 45 milimetros;
las segundas eran de hierro, de 12 centime-
tros de diametro y 20 milimetros de eje: des-
pues se puso un polipasto doble de 127/, cen-
timetros de difdimetro y 32 milimetros de eje,
¥ Inego se probaron polipastos triples de las
mismas dimensiones. Las poleas se suspen-
dian de trozos de carriles en los extremos de
una grua fija con carrillo y torno moévil : Ios
pesos que formaban la resistencia se coloca-
ban en un gran platillo de madera, y los que
servian de potencia en otro platillo” parecido
colgado directamente del ramal en unos ca-
S0s, ¥ en los que el esfuerzo habia de ser de-
masiado grande se hacia obrar por el interme-
dio de una palanca formada por dos carriles
acoplados, sujetos al pié de la gria con un ca-

" ble de alambre.-

De estos experimentos resulta confirmado
que le fuerza total que se consume en una po-
lea es sensiblemente proporcional 4 la presion

-ladrillo los e

resultante sobre el eje y 4 la relacion entre los
didmetros de este y la polea; pero que el coe-
ficiente de proporcionalidad varia, no solo con
la naturaleza y estado de las superficies que
rozan, sino con la disposicion de los aparatos.
Asi es que las chapas de las armaduras de los
polipastos, por muy bien engrasadas que es-
tén, aumentan siempre la resistencia, y la
ocasionan aun mayor la tendencia de las po-
leas & desviarse del plano de los ramales de
cuerda, si no se tiene ruidado de corregirla.

En las poleas sencillas, con los ejes bien en-
grasados, resulta el coeficiente

J=0,40
Y en los polipastos, igualmente bien engra-
sados

Sf=0,43.

Para las poleas de madera antes descritas,
cuando los dos ramales forman angulo recto,
la resistencia en vez de ser igual la poten-
cia, resulta 0,904 de esta. En el conjunto.de
los dos polipastos doble y triple, ensayados
con la traccion vertical y la resistencia hori-
zontal, esta, en lugar de ser cinco veces la
primera, no es mas que 2,60, de modo que casi
la mitad del esfuerzo se consume por el apara-
to; ¥ si no se cuidase de conservar el plano de
las poleasen el de los ramales, la pérdida seria
mucho mayor, y casi imposible someterla &
formula.

EpvArpo SAAVEDRA.

EXPOSICION UNIVERSAL.

Conforme 4 lo que anunciamos en nuestro
numero anterior, empezamos 4 dar en este el
resultado de las noticias y correspondencias
que recibimos especialmente por diferentes
conductos. Como es natural, uno de los asun-
tos preferentes para nosotros sera el lugar
que ocupe lo que de Espaila se haya remitido
referente 4 Obras publicas.

MAQUINA DE HERTEL

PARA LA FABRICACION DE LADRILLOS.

La miquina Hertel ha resuelto completa-
mente el problema de la buena fabricacion de
ladrillos y otros productos ceramicos, reunien-
do todas las condiciones necesarias para que
puedan emplearse arcillas grasas 4 tierras
francas, mezcladas con arena ¥ piedrecillas.
En este ltimo caso las piedras calizas y sili-
ceas se pulverizan y se mezclan con la arcilla,
de tal modo ?ue no producen en la coccion del

ectos tan perjudiciales que por el
sistema ordinario tienen lugar, que se laman
vulgarmente calickes.

La fuerza motriz que exije esta maquina es
de 8 & 12 caballos, y no necesita para la fabri-
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cacion completa del ladrillo mas que tres hom-
bres; uno para echar las tierras, otro para cor-
tar los ladrillos y el tercero para separarlos de
la maquina y apilarlos.

Se compone:

1.° De un laminador sencillo para las tier-
ras comunes y de uno doble paralas que estin
mezcladas de piedrecillas. Estos laminadores
aplastan la arcilla y pulverizan las materias
duras que se encuentran, formando una capa
delgada, que pasa por los dos cilindros que
constituyen el laminador 4 un aparato coloca-
do debajo, en donde se hace la manipulacion.

2.° De un malacate horizontal, en el inte-

- rior del cual gira y se mueve un helizoide for-
mado de planchas cortadas, de una construc-
cion nueva y especial. Este helizoide, al mismo
tiempo que corta y mezcla las materias, las
conduce 4 un recipiente, en donde se compri-
men fuertemente, atravesando despues una
plancha metalica colocada verticalmente, en
donde estan practicados agujeros de la forma
de los ladrillos, tejas, etc., que se desean.

Cuando la miquina se emplea en la fabrica-
cion de ladrillos macizos 6 huecos, una masa
compacta y homogénea, suficiente para obte-
ner cuatro ladrillos, sale en un solo trozo ¥ de
un modo continuo, apoyindose en un carrillo
como los empleados en” todas las demas mi-
quinas de hacer ladrillos, la cual se divide ella
misma longitudinalmente en cuatro partes por
medio de alambres.

3.2 De un cortador montado sobre el indi-
cado carrillo que divide trasversalmente los
cuatro trozos de arcilla, separando asi cuatro
ladrillos en cada movimiento del cortador.

La mdiquina Hertel, en una marcha regular,
puede producir:

A 1.000 & 1.500 ladrillos macizos 6 huecos por
ora.

2.000 & 2.900 tejas planas 6 curvas.

Cantidades variables segun los tamafios de
tubos de drenaje ¥ moldura.

Esta maquina “tiene pues las ventajas si-
guientes: )

1.° No exije ningun aparato accesorio para
la preparacion y manipulacion de las tierras,
sino que pasan directamente 4 la maquina.

2.° No exije la desecacion de las arcillas
(¢l soleado) antes de su empleo en la fabrica-
cion del ladrillo.

3.° Economiza el ntimero de secadores,
suesto que los ladrillos salen tan consistentes

e la miquina por efecto de la compresion,
que pueden apilarse puestos de canto hasta
seis ladrillos, uno encima de otro. .

4.° El ladrillo cocido es mas sélido, sin exi-
gir mas gasto de combustible.

5.2 Los ladrillos fabricados de este modo se
pueden emplear en los paramentos sin necesi-
dad de rasparlos.

6.° Cualquier operario, sin ser alfarero,
puede emplearse en el servicio de la méquina.

7.° Por un cambio sencillo de la plancha
vertical colocada delante del malacate, se
puede fabricar cualquier producto moldeable.

3.° La fabricacion de los productos por esta
maquina no se interrumpe en el mal tiempo,

- como sucede con la fabricacion de los ladrillos

4 mano.

9.° Los ladrillos fabricados por este siste-
ma son mas econdmicos que por cualquier otro
medjo.

La maquina Hertel, aunque de reciente in-
vencion, ha dado en la prictica prucbas de
sus grandes ventajas, empleandose ¥a en mu-
chos paises, entre otros en Austria, Y muy es-
pecialmente en la gran fibrica de productos de
barro cocido del Sr. Drasche, en iena,que es
quizi la mayor del mundo, ¥ cuyos notables
productos se han presentado en la Exposicion
de Paris en un departamento especial. Las
reuniones que han tenido todos los fabrican-
tes de ladrillos alemanes en Berlin, en Febrero
de 1866 y 1867, han declarado que la miquina
de que nos ocupamos es excelente ¥ la que lle-
na mejor las exigencias de una’ fabricacion
continua de ladrillo.

El representante en Paris es Mr. C. E. Bour-
ry. 80-rue Taitbout, & quien debemos estas

noticias, y quien podra dar las que sean nece-
sarias.

MODELOS, FOTOGRAFIAS Y PLANOS
PRESENTADOS EN LA

EXPOSICION UNIVERSAL DE PARIS

por la

DIRECCION GENERAL DE OBRAS PUBLICAS.

Cuando se traté de enviar 4 la Exposicion universal de
Paris algunos objetos para representar el ramo de Obras
pablicas de Espaia, se pensé en que, aderuds de los pla~
nos y vistas fotogrificas que podian comprender muchos
de estos trabajos, convenia presentar modelos, no solo de
las obras mas notables por su magnitud, importancia,
novedad (i olro cualquier motivo, sino tambien de los ti—
pos de faros y demds obras que, aungue de menos interés,
no dejasen de tenerlo por alguna circunstancia, los cua=
les contribuirian asi & dar una idea del estado de adelanto
en que se halla nuestro pais en este ramo. Bajo este pun-
to de vista se tratd de construir modelos de obras tan im-
portantes como el faro de Chipiona en la provineia de Ci=
diz, el de San Sebastian en la de Gerona, el de las islas
Columbretes, y otros de obras pequeiias; pero algunas di-
ficultades originadas durante su construccion y varias cir-
cunstancias especiales han obligado & desislir, con gran
sentimienlo de la Comision nombrada con este objeto, de
llevar 4 cabosu pensamiento, siendo esta la razon por la
que tal vez aparezca el conjunto de los presentados algo
incompleto, se havan dejado derepresentar obras de ver-
dadera importancia, y falte la unidad que hubiera tenido
& ser posible realizar por completo la idea que presidi6 al
empezar a hacer los modelos. :

Modelo del faro provisional de Alieante.

Este modelo se presenta como ejemplo de una cons-
truccion provisional y econdémica y que ha satisfecho
completamente su objeto duraute mas de diez aiios que
estuvo sirviendo, & contar desde fin del afio 8352 en que
se censtruyd, reemplazindose despues con las luces hoy
encendidas en aquella parte de la costa. Toda la torre es-
taba formada con maderas de pequefias dimensiones, v su
altura, & contar desde el piso del muelle, era de uanos 33
wetros. En el modelo eslin representadas escrupulosa-




